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Изобретение относится к очистке
конденсатов, содержащих поливалентные
ионы (А1, F e ) , и может быть использо-
вано в теплоэнергетике и цветной ме-
таллургии, химической, негатянои про-
мышленности.

Цель изобретения - повышение степе-
ни регенерации катионита от алюминия
на конденсатоочистке, а также сокраще-
ние расхода реагентов на обработку,

Предлагаемый способ регенерации
катионитов заключается в пропуске
через катионитный фильтр растворов
промежуточного регенеранта (соли) и
кислоты, при этом в качестве проме-
жуточного регенеранта используют раст-
вор соли хлористого магния, а процесс
43-90

нерадий катионита от алюминия, а т а к -
же снизить расход реагентов на его об-;
работку. Н-катионитные фильтры, з а г -
руженные слабокислотным катионитом
КБ-4 или сильнокислотным катионитом
КУ-2,,после их истощения при работе
в режиме очистке воды от соединений
поливалентных ионов, например, с о е -
динении алюминия, регенерируют снача-
ла раствором соли хлористого магния»
а затем -раствором серной кислоты.
Процесс регенерации ведут в цикличес- '
ком режиме, а в качестве раствора
соли хлористого магния используют от-
работанный регеиерационный раствор,
натрий-катионитных фильтров, работаю-
щих в режиме умягчения природной воды,
1 з . п . ф-лы, 2 табл,

отработки ведут в циклическом режиме
2 и более р а з ,

Для снижения затрат реагентов и
уменьшения количества сбрасываемых в
поверхностные водоемы регенерацию
катиолитного фильтра осуществляют
используя в качестве раствора соли
магния отработанные растворы натрий-
катионитных фильтров в количестве
9 MVM 3 загрузки катиопита и р а с т -
вором серной кислоты с расходом
8.0 кг/мЗ катисішта.

Промежуточная регенерация катио-
нита раствором соли хлористого магния
улучшает условия вытеснения полива-
лентьпіх ионов алюминия. При этом эти
ионы сначала вытесняются нонами маг-
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ния, а затем последние вытесняются
ионами водорода. Указанный процесс
регенерации обеспечивает также улуч-
шение технологических характеристик
работы ионитных фильтров - сокращают-
ся удельные расходы реагентов и умень-
шается сброс засоленных стоков в по-
верхностные водоемыв

Наибольшая эффективность вытесне- ^Q
ния ионов алюминия, а также железа
из истощенного катионита достигается
при чередовании пропуска растворов
соли магния и кислоты несколько р а з .
При этом сокращается расход реагентов J5
соли магния1 и кислоты по сравнению с
единоразовым пропуском того же объема
растворов, который пропускается мно-
гократно. Учитывая весьма длительные
фильтроциклы катионитных фильтров 20

при поглощении алюминия и железа из
вод типа конденсата применение удли-
ненной регенерации практически не

'сказывается на изменение расхода воды
;на собственные нужды катионитных 25
фильтров,

П р и м е р . При традиционной реге-
нерации карбоксильного катионита
КБ-4 1-2-%-ной серной кислотой с р а с -

' ходом 150-120 кг на 1 м 3 загрузки 3 0
вытеснение катионов алюминия практи-
чески не происходит, степень вытесне-

'ния алюминия составляет 5%, При и с -
пользовании в качестве промежуточного
регенеранта хлористого магния и з а - ,,-
тем 1%-ного раствора серной кислоты

і степень вытеснения поглрщеннаго алю-
Iминия составляет в среднем 70~80%,
а емкость поглощения - 490 г/м при
проскоке алюминия в фильтрат до

5-7 мкг/кг.
При регенерации катионита КУ-2

1%-ным раствором серной кислоты с
расходом 300 кг/м 5 вытеснение погло-

(Щенных катионов алюминия составляет д5
18%о При регенерации катионита КУ-2
хлористым магнием с расходом 50 кг
на 1 м* и серной кислоты с расходом
80 кг на 1 м* эффективность регенера;
ции увеличивается до 25%, Наилучший „
эффект вытеснения алюминия наблюдает-
ся при попеременном пропуске хлорис- 1

того магния с расходом 50 кг на 1 м
и серной кислоты с расходом 60 кг на
1 м э , при этом вытеснение алюминия
составляет 65~70£, емкость поглощения •
по алюминию составляет 2000 г/м-.
Дальнейшее увеличение количества опе-
раций (циклов) по пропуску растворов

и Hjbu^ не приводит к сущест-
венному повышению обменной емкости и
вызывает увеличение расхода реагентов
на обработку и времени. Технологичес-
кие показатели процесса регенерации і
представлены в табл„ 1„

При пропуске через катионит отрабо-
танного регенерационного раствора
N9 - катионитных фильтров степень р е -
генерации ионитной загрузки повышает-
ся по сравнению с прототипом примерно
на 50% практически без дополнительных
затрат реагентов,

В табл. 2 приведено сравнение эф-
фективности регенераций фильтров, заг-
руженных катионитом КУ-2, конденсато-
очисток при последовательном пропус-
ке через катионит отработанных раст-
воров регенерационных N9 -катионит-
ных фильтров и серной кислоты и про-
пуске раствора поваренной соли и сер-
ной кислоты.

Для регенерации катионита, исполь-
зуемого для поглощения поливалент-
ных катионов (например алюминия), наи-
более рационально использовать регене-
рационные растворы Ы9 -катионитных
фильтров, собираемые после пропуска
0,6 м раствора на 1 м ионита до
3,0 м раствора на 1 м ионита. При •
этом диапазон сбора регенерата для
его использования на фильтрах конден-
сатоочистки практически не зависит от
расхода соли на регенерацию (для прак-
тически приемлемых расходов регене-
ранта) о

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

1, Способ регенерации Н-катионита,
включающий его обработку сначала раст-
вором соли, а затем - кислотой, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, ч т о , с целью
повышения степени регенерации катиони-
та от алюминия на конденсатоочистке,
в качестве раствора соли используют
раствор хлористого магния, при этом
обработку катионита ведут в цикличес-
ком режиме,

2. Способ по п . 1, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что, с целью сокраще-'
ния реагентов на обработку, в качест-
ве раствора хлористого магния исполь-
зуют отработанный регенерационный-
раствор натрий-катионитных фильтров,
работающих в режиме умягчения природ-
ной воды.



1608927
Т а б л и ц а 1

Технологические

показатели

процесса

*

Емкость пог-

лощения ио-

нита, г/м

Проскок алюми-

ния в фильтрат
9

мкг/кг

Количество

обработан-

ного конден-

сата за

фильтр оцикл,
3/ 3

м /м •*

Регенерация NaCl
и НгЗО4 73,6
(прототип)
Регенерация MgCl2

и H2SO4 480,0
(предлагаемый
способ)

Для КУ-2
Регенерация NaCl
и H2SO4 1170
(прототип)
Регенерация MgClj
и H^S04 в цикли-
ческом режиме 2000
(предлагаемый
способ)

25

16

14

160

I000

3040

4500

Т а б л и ц а 2

Т ехнологич еские

показатели

процесса

Емкость

лощения

тионита

г/м

•

пог-

ка-
Проскок алю-

миния в

фильтрат,

мкг/кг

Количество об-

работанного

конденсата за

фильтроцикл,
м

3
/м

3

Регенерация для КБ-4
и H2S04 1170
(прототип)
Регенерация отра-
ботанными регене-
рапионными раство- •
рами натрий-катио-
нитных фильтров

,(предлагаемый
способ) 2000

16,0

14,0

3000

4400
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