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(57) Изобретение относится к области

электротехники и м.б. использовано в

трансформаторостроении. Цель изобре-

тения - расширение технологических

возможностей путем расширения диапа-

зона обрабатываемых изделий по га-

баритам. Станок содержит обмоточную

головку 2 для наложения изоляции

на кольцевую часть 3 изделия и об-

моточную головку 4 для наложения

изоляции на прямолинейную часть 6.

Для установки в рабочее положение

и вывода из зоны намотки головка 2

с электродвигателем жестко прикреп-

лены к стойке 23, поворотной в кор-

пусе 29, закрепленном на балке 30,

шарнирно-поворотной в горизонталь-

ной плоскости на оси 31, прикреп-

ленной к колонне 32. Такая конструк-

ция обеспечивает необходимый шаг

намотки ленты. 6 ил.
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Изобретение относится к электро-

технике и может быть использовано в

трансформаторостроении.

Целью изобретения является рас-

ширение технологических возможнос-

тей путем расширения диапазона

обрабатываемых изделий по габаритам.

На фиг. 1 изображен предлагае-

мый станок, общий вид; на фиг. 2 -

вид А на фиг, 1; на фиг. 3 - обмо-

точная головка; на фиг, 4 - сече-

ние Б~Б на фиг. 3; на фиг, 5 - кине-

матическая схема связи обмоточной

головки с приводом вращения; на

фиг, 6 - сечение В-В на фиг. 5.

Станок для наложения изоляции со-

держит станину 1 (фиг. 1,2), обмоточ-

ную головку 2 с приводом для наложе-

ния изоляции на кольцевую часть 3 из-

делия, обмоточную головку 4 с приво-

дом 5 для наложения изоляции на

прямолинейную часть 6.

Обмоточная головка 2 (фиг. 2,3)

для намотки кольцевой части 3 изделия

состоит из установленной на плите 7

(фиг. 1, 3) на опорных роликах 8

кольцевой обоймы 9 с выемным сегмен-

том 10 для обеспечения свободной уста

новки на замкнутые кольцеобразные

изделия или их элементы.

На торце обоймы 9 установлены

диски !1 (фиг. 3,4). Между обоймой

9 и дисками 11 на осях 12 (фиг.4)

установлены вращающиеся на подшипни-

ках 13 ролики 14 (фиг. 3,4), на кото-

рые наматывается изоляция с бобины

15 (фиг. 3), Бобина с лентой 16

установлена на плите 7 и подторможе-

на относительно оси ее вращения. Для

обеспечения натяжения ленты 16 при

ее наматывании на изделие на плите

7 закреплен ленточный тормоз 17,

Торможение осуществляется весом

груза 18, который через цепную пере-

дачу 19, звездочку 20 связан с тор-

мозной лентой. Для растормаживания

ленты, намотанной на обойму 9, на

плите 7 установлен пневмоцилиндр 21,

шток 22 которого толкает рейку 23,

связанную с шестерней 24, вращает

звездочку 20 и поднимает груз 18.

При сматывании ленты 16 с бобины 15

груз 18 находится в верхнем поло-

жении, т.е. ленточный тормоз не тор-

мозит ее. Натяжение ленты при ее на-

ложении на изделие производится за

счет тормоза бобины. Когда лента 16

смотается с бобины, дальнейшее ее
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натяжение осуществляется тормозом 17

под воздействием груза 18, который

опускается при срабатывании пневмоци*

линдра 21, Сигнал на срабативание

5 пневмоцилиндра поступает от датчика

25, установленного на плите 7, Чтобы

обойма 9 могла вращаться относитель-

но обматываемого изделия, она снаб-

жена зубчатым венцом, взаимодействую-

10 щи
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 с шестерней 26, сидящей на валу

электродвигателя 27 (фиг. 2). Для

установки в рабочее положение и вы-

вода из зоны намотки обмоточная го- •

ловка 2 вместе с электродвигателем

15 27 жестко прикреплена к стойке 28

(фиг. 1), поворотной на подшипниках

в корпусе 29 (фиг, 2), закрепленном

на консольной балке 30
t
 шарнирно-

поворотной в горизонтальной плоскос-

20 ти на оси 31 (фиг. 1), прикреплен-

ной к колонне 32, установленной на

фундаменте (фиг. 1,2). Поворот стой-

ки 28 для обеспечения шага намотки

осуществляется от привода вращения

25 (электродвигателя) 33, электрически

жестко связанного с электродвигате-

лем 27.

Обмоточная головка 4 для нанесе-

ния изоляции на прямолинейную часть

30 6 изделия аналогично обмоточной голов-

ки 2 имеет кольцевую обойму, смонтиро-

ванную на опорных роликах и несущую

на себе бобины с лентой. Вместе с при-

водом 5 обмоточная головка 4 жестко

35 установлена на каретке 34 (фиг. 1,-2),

горизонтально-подвижной по направляю-

щим 35 в зоне размещения прямолиней
1
-

ной части 6 изделия вдоль его оси.

Элементы фиксации под кольцевую часть

4Q выполнены в виде вертикально-подвиж-

ных штанг 36 (фиг. 2,1),снабженных

автономными приводами 37, сблокиро-

ванными посредством конечных выклю-

чателей (не показано) с плитой 7 об-

45 моточной головки 2.

Элемент фиксации для конца прямо-

линейной части 6 изделия выполнен в

виде жестко смонтированной на стани-

не 1 стойки 38 (фиг. 1,2) с пинолью

50 39, взаимодействующей с концом прямо-

линейной части 6 изделия.

Элементы фиксации под прямолиней-

^ную часть изделия 6 между кольцевой

„ частью изделия 3 и пинолью 39 так же,

как и для кольцевой части, изделия,

выполнены в виде вертикально-подвиж-

ных штанг 36 с приводами 37, сблоки-

рованными посредством конечных выклю-
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