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(57) Изобретение может быть использова-
но для нагрева воды и рабочих растворов
пищевых и химических производств, склон-
ных к накипеобразованию Цель изобрете-

ния — снижение гидравлического сопротив
ления и повышение эксплуатационной на
дежности. Тешюобменные трубы 3 теплооб-
менника снабжены входными 4 н выходны-
ми 5 равновеликими по длине насадками
соответственно конфузорного и диффузор
ного профиля Каждый входной насадок 4
выполнен с образующей в виде синусоиды,
а также с отношением входного диаметра
к внутреннему диаметру трубы 3 2,5—3,0 и
длиной, равной 0,75—1 его входного диамет-
ра Каждый выходной насадок 5 выполнен
с переменным углом раскрытия диффузор
ного профиля Профили насадок обеспечи-
вают снижение гидравлического сопротивле
пня движению нагреваемой среды и позво
ляют избежать кавитационное разрушение
их стенок 1 з п ф-лы, 2 ил
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Изобретение ОГКОІМСН к теплообменным
аппаратам и можег Сыть использовано для
нагрева воды и рабочих растворов пищевых
и химических производств, склонных к на-
кипеобразованию.

Цель изобретения — снижение гидрав-
лического сопротивления и повышение эксплу-
атационной надежности.

На фиг. 1 представлен теплообменник,
общий вид; на фиг. 2 — сечение А—А на
фиг. 1

Теплообменник содержит кожух 1, в ко-
тором размещены закрепленные в трубных
досках 2 теплообменные трубы 3, снабжен-
ные входными 4 и выходными 5 равновели-
кими по длине насадками соответственно
конфузорного и диффузорного профиля.
Каждый входной насадок 4 выполнен с об-
разующей конфузорного профиля в виде
синусоиды. Отношение входного диаметра
насадка 4 к внутреннему диаметру трубы 3

рушения их стенок. Кроме того, синусоидаль-
ная форма образующей насадков 4 обеспе-
чивает минимальные местные гидравличес-
кие сопротивления входа в теплообмен-

с ные трубы 3. Выполнение выходных насад-
ков 5 с переменным углом раскрытия, рав-
ным 5—6° на длине, равной 0,4—0,5 общей
их длины, и 30—40° на оставшейся длине
позволяет выравнять эпюры давления,
исключить отрыв потока от стенок насад-

10 ков 5 и снизить местные гидравлические
сопротивления на выходе из труб 3.

Использование изобретения позволяет
одновременно со снижением гидравлического
сопротивления и повышением эксплуата-

.г ционной надежности интенсифицировать
теплообмен в теплообменнике, уменьшить
вследствие этого площадь поверхности тепло-
обмена, что влечет в свою очередь за собой
уменьшение металлоемкости оборудования
и сокращение производственных площадей,

Формула изобретения

составляет 2,5—3,0, а длина насадка 4 20 необходимых для его установки,
выполнена равной 0,75—1 его входного диа-
метра. Каждый выходной насадок 5 выпол-
нен с переменным углом раскрытия диффу-
зорного профиля, составляющим 5—6° на
начальном участке и 30—40° на конечном
участке, длина которого равна 0,4—0,5 от
общей длины насадка 5. Насадки 4 и 5
закреплены в промежуточных трубных дос-
ках 6.

Теплообменник работает следующим
образом.

Нагреваемая среда под давлением по-
дается в кожух 1 теплообменника, проходит
по входным насадкам 4, теплообменным тру-
бам 3, обмениваясь при этом теплом со
средой межтрубного пространства, и уда-
ляется через выходные насадки 5 Выпол-
нение входных насадков 4 конфузорного про-
филя с образующей в виде синусоиды позво-
ляет при больших скоростях нагреваемой
среды снизить «пики разряжения» в местах
максимальной кривизны насадков 4 и избе-
жать вследствие этого кавитационного раз-
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1. Теплообменник, содержащий закреп-
ленные в трубных досках теплообменные
трубы, снабженные входными и выходными
равновеликими по длине насадками соот-
ветственно конфузорного и диффузорного
профиля, отличающийся тем, что, с целью
снижения гидравлического сопротивления
и повышения эксплуатационной надежности,
каждый входной насадок выполнен с обра-
зующей конфузорного профиля в виде сину-
соиды, а также с отношением входного диа-
метра к внутреннему диаметру трубы и
длины к своему входному диаметру, состав-
ляющим 2,5—3,0 и 0,75—1,0 соответственно

2. Теплообменник по п. J, отличающийся
тем, что каждый выходной насадок выполнен
с переменным углом раскрытия диффузорно-
го профиля, составляющим 5-—6° на началь-
ном участке и 30—40° на конечном участке,
длина которого равна 0,4—0,5 от общей дли-
ны насадка
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