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(57) 1 Барабанна сушарка-гранулятор, що містить
обертовий барабан, зворотний гвинтовий транс-
портер, пристрій для розпилення пульпи, патрубки
для підведення та відведення теплоносія, розван-
тажувальний пристрій, яка відрізняється тим, що
обертовий барабан обладнаний кульовим млином
та трьома рядами параболічних стрижнів із ковз-
ними ланцюгами, кожен ряд стрижнів зміщений

один відносно одного на кут 120°, пристрій для
розпилення пульпи виконаний у вигляді ежектора
із двома бітерами, а зворотний гвинтовий транс-
портер у зоні розвантаження обладнаний горизон-
тальними лопатками
2 Барабанна сушарка-гранулятор за п 1, яка від-
різняється тим, що обертовий барабан виконаний
перфорованим із зростаючим розміром отворів
перфорації у напрямку руху матеріалу та з досяг-
ненням отворами перфорації максимальних роз-
мірів у зоні кульового млина
3 Барабанна сушарка-гранулятор за пп 1, 2, яка
відрізняється тим, що обертовий барабан облад-
наний щілиноподібними отворами із заслінками та
еквідистантними лопатками

Корисна модель відноситься до техніки для
сушіння та гранулювання вологих матеріалів і мо-
же бути використана в ХІМІЧНІЙ, харчовій промис-
ловостях та сільському господарстві, наприклад
для виробництва гранульованих органо-
мінеральних добрив

Відома барабанна сушарка-гранулятор містить
обертовий барабан із лопатевою насадкою, при-
стрій для розпилення пульпи, зворотний шнек,
патрубки для подачі та відведення теплоносія,
розвантажувальний пристрій Недоліками такої
барабанної сушарки-гранулятора є низька ефек-
тивність використання потенціалу сушильного аге-
нту через однакову тривалість сушіння різних роз-
мірних фракцій гранульованого матеріалу,
наявність зовнішнього ретуру, відсутність можли-
вості диспергувати пульпу високої в'язкості [Коно-
нов А В , Стерлин В Н , Евдокимов Л И Основы
технологии комплексных удобрений - М Химия,
1988 -320 с ]

Відома також барабанна сушарка-гранулятор,
що включає обертовий барабан, вздовж внутрі-
шньої поверхні якого закріплено гірлянди ланцю-
гів Причому розмір стріли провисання гірлянд
зменшується в напрямку від завантажувальної
частини до розвантажувальної [А С СРСР
№1374012 А1, кл F26B 11/04, F27B 7/18] Недолі-

ками такої барабанної сушарки-гранулятора є ни-
зька ефективність використання потенціалу су-
шильного агенту через однакову тривалість
сушіння різних розмірних фракцій гранульованого
матеріалу, висока нерівномірність гранулометрич-
ного складу готових гранул

Найбільш близькою за технічною суттю до ба-
рабанної сушарки-гранулятора, що пропонується,
є барабанна сушарка-гранулятор, яка містить обе-
ртовий барабан, зворотний гвинтовий транспор-
тер, пристрій для розпилення пульпи, патрубки
для підведення та відведення теплоносія, розван-
тажувальний пристрій Причому зворотній гвинто-
вий транспортер виконаний у вигляді труби, роз-
міщеної СПІВВІСНО ззовні обертового барабану
Внутрішній ретур транспортується зворотним шне-
ком до зони розпилення пульпи Пристрій для роз-
пилення пульпи виконаний у вигляді форсунки
[АС СРСР №1469262 А1, кл F26B 11/04] Суттє-
вим недоліком такої барабанної сушарки-
гранулятора є низька ефективність використання
потенціалу сушильного агенту через однакову
тривалість сушіння різних розмірних фракцій гра-
нульованого матеріалу, відсутність можливості
диспергувати пульпу високої в'язкості

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня шляхом зміни конструкції відомої барабанної
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сушарки-гранулятора забезпечити отримання но-
вого технічного результату, що полягає у підви-
щенні ефективності використання потенціалу су-
шильного агенту за рахунок різної тривалості
сушіння окремих розмірних фракцій гранульовано-
го матеріалу та розширенні функціональних мож-
ливостей барабанної сушарки-гранулятора завдя-
ки можливості диспергувати пульпу високої
в'язкості.

Поставлене завдання вирішується наступним
чином.

У відомій барабанній сушарці-грануляторі, що
містить обертовий барабан, зворотний гвинтовий
транспортер, пристрій для розпилення пульпи,
патрубки для підведення та відведення теплоно-
сія, розвантажувальний пристрій відповідно до
корисної моделі, що пропонується, обертовий ба-
рабан обладнаний кульовим млином та трьома
рядами параболічних стиржнів із ковзними ланцю-
гами, кожен ряд стиржнів зміщений один відносно
одного на кут 120°, пристрій для розпилення пуль-
пи виконаний у вигляді ежектора із двома бітера-
ми, а зворотний гвинтовий транспортер у зоні роз-
вантаження обладнаний горизонтальними
лопатками, при цьому обертовий барабан викона-
ний перфорованим із зростаючим розміром отво-
рів перфорації у напрямку руху матеріалу та дося-
гненні отворами перфорації максимальних
розмірів у зоні кульового млина та містить щілино-
подібні отвори із заслінками і еквідистантні лопат-
ки.

На Фіг.1 зображена барабанна сушарка-
гранулятор, загальний вигляд;

на Фіг.2 - параболічні стиржні з ковзними лан-
цюгами;

на Фіг.З - вузол подачі внутрішнього ретуру.
Барабанна сушарка-гранулятор містить обер-

товий барабан 1, зворотний гвинтовий транспор-
тер 2, пристрій для розпилення пульпи 3, патрубки
підведення 4 та відведення теплоносія 5, розван-
тажувальний пристрій 6. Обертовий барабан 1
містить розташовані по гвинтовій лінії пластини 7
та кульовий млин 8, стиржні 9 із ковзними ланцю-
гами 10. На зовнішній поверхні обертового бара-
бану 1 встановлені еквідистантні лопатки 11, вико-
нані щілиноподібні отвори 12 із заслінками 13. На
внутрішній поверхні зворотного гвинтового транс-
портера 2 закріплені горизонтальні лопатки 14.
Пристрій для розпилення пульпи 3 містить два
бітери 15 із еквідистантно розташованими на них
лопатками 16, бункер 17 та ежектор 18 з вертика-
льним 19 та горизонтальним 20 каналами. Зворот-
ний гвинтовий транспортер 2 на зовнішній поверх-
ні обладнаний біговими доріжками 21, які
рухаються по установочних роликах 22. Для на-
дання руху обертовому барабану 1 та зворотному
гвинтовому транспортеру 2 передбачений зубча-
тий вінець 23 та механізм приводу 24.

Барабанна сушарка-гранулятор працює насту-
пним чином. Вихідний матеріал завантажується у
бункер 17 пристрою для розпилення пульпи З,
диспергується лопатками 16 бітерів 15, що обер-
таються у зустрічних напрямках, та надходить у
вертикальний канал 19 ежектора 18. Під дією сили

тяжіння та розрідження, яке створюється у зоні
з'єднання вертикального 19 та горизонтального 20
каналів ежектора 18 потоком сушильного агенту,
відбувається захоплення матеріалу та його розпи-
лення у вхідну частину обертового барабану 1.
Розпилений матеріал потрапляє на завісу, утворе-
ну внутрішнім ретуром та стиржнями 9 із ковзними
ланцюгами 10. Таким чином, одна частина матері-
алу потрапляє на кристали ретуру, збільшує їх
розміри і падає у нижню частину обертового бара-
бану 1, а інша напилюється на поверхню стиржнів
9 із ковзними ланцюгами 10. При цьому відбува-
ється кондуктивне підведення тепла до матеріалу і
його початкове просушування. Завдяки руху обер-
тового барабану 1 та параболічній формі стиржнів
9 відбувається інтенсивний рух ковзних ланцюгів
10 як у напрямку, перпендикулярному до осі обер-
тового барабану 1, так і у напрямку, паралельному
до неї. Такий рух забезпечує постійне відокрем-
лення від поверхні стиржнів 9 та ковзних ланцюгів
10 матеріалу і його зсипання у нижню частину
обертового барабану 1. У процесі переміщення
матеріалу розташованими по гвинтовій лінії плас-
тинами 7 у обертовому барабані 1 проходить його
подальше сушіння та надання частинкам кулястої
форми. При досягненні матеріалом перфорованої
зони обертового барабану 1 відбувається його
просіювання у зворотний гвинтовий транспортер 2.
Гранули матеріалу з розмірами, які перевищують
максимально допустимі, надходять у кульовий
млин 8, де відбувається їх подрібнення до заданих
розмірів та остаточне просіювання у зворотний
гвинтовий транспортер 2. Під час переміщення
гранульованого матеріалу зворотним гвинтовим
транспортером 2 відбувається подальше його су-
шіння. У зоні розвантаження зворотного гвинтово-
го транспортера 2 пилоподібна фракція гранульо-
ваного матеріалу захоплюється горизонтальними
лопатками 14 і транспортується вгору. Після дося-
гнення встановленої висоти матеріал зсипається з
горизонтальних лопаток 14 і потрапляє на еквідис-
тантні лопатки 11 обертового барабана 1, на яких
продовжує свій рух вгору. Під дією сили тяжіння
заслінки 13 переміщуються та відкривають щіли-
ноподібні отвори 12, через які пилоподібна фрак-
ція матеріалу потрапляє у внутрішню частину обе-
ртового барабану 1 і створює завісу.
Розташування стиржнів 9 із ковзними ланцюгами
10 у три ряди, зміщені один відносно одного під
кутом 120°, забезпечує необхідну щільність завіси.
Закривання щілиноподібних отворів 12 заслінками
13 відбувається під дією сили тяжіння при їх пере-
міщенні донизу. Із зворотного гвинтового транспо-
ртера 2 гранульований матеріал надходить у роз-
вантажувальний пристрій 6. Підготовлений
сушильний агент патрубком підведення 4 подаєть-
ся у горизонтальний канал 20 ежектора 18 та че-
рез внутрішню частину обертового барабану 1,
кульовий млин 8 - у зворотний гвинтовий транспо-
ртер 2 і видаляється через патрубок відведення
теплоносія 5. Для регулювання часу перебування
матеріалу у барабанній сушарці-грануляторі змі-
нюють частоту обертання механізму приводу 24.
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