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Изобретение относится к электротехни-
ке и предназначено для коммутации элект-
рических цепей.

Целью изобретения является повыше-
ние надежности коммутации электрических
цепей

На фиг 1 и 2 представлены конструкция
и принципиальная схема варианта устрой-
ства, реализующего предложенный способ
коммутации электрической цепи

Плоские неподвижные контакты 1 глав-
ных 2 и вспомогательных 3 групп контактов,
зашунтированных резисторами 4, располо-
жены (запрессованы) на изоляционной де-
тали 5 Диэлектрическая деталь 6 входит в
межконтактиое пространство главных кон-
тактов 1 -2, а затем вспомогательных групп
1-3 с трением по всем поверхностям непод-
вижных контактов с последующим перехо-
дом на изоляционную деталь 5 Траектория
движения диэлектрической детали 6 говпа-

(57) Изобретение относится к электротехни-
ке и предназначено для коммутации элект-
рических цепей Цель изобретения -
повышение надежности коммутации При
отключении цепіл сначала размыкают глав-
ные 1 2, а затем вспомогательные 3 контак-
ты. Контакты 1-3 размыкают путем
введения диэлектрика в межконтактные
промежутки Указанный диэлектрик пере-
мещают в межконтактных промежутках с
трением по всей поверхности по крайней
мере одной из контакг-детзлеи указанных
контактов 1-3 Предложенный способ по-
зволяет повысить надежность и износостой-
кость сильноточных коммутационных
аппаратов. 1 з п. ф-лы, 2 ил

дает с поверхностью (плоскостью) непод
вижных контактов 1

Способ коммутации электрической це-
пи реализуется следующим образом

После размыкания главных контактов
1-2ток переходит во вспомогательные груп-
пы контактов 1-3 а после их размыкания в
резисторы 4, что наглядно отображено на
фиг 2 Таким образом, в коммутируемую
цепь вводят резисторы, в результате чего
ограничивают ток. снижают угол между то
ком и напряжением, что существенно облег-
чает условия окончательного размыкания
цепи и гашения дуги контактом 7 При этом
диэлектрическую деталь 6 соединяют с по-
движной частью быстродействующего приво
да 8, например, индукционно-динамического
что облегчает выполнение условия прохожде-
ния диэлектрической деталью по всем по
верхностям контактов за время МЄНЬШРЄ
времени, необходимого для взрыва метал-
лического мостика между расходящимися
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контактами. Например, для применяемых
рудничных коммутационных аппаратов с
источниками питания мощностью свыше
400 кВа время перекрытия контактов не
должно превышать 1 мс. что вполне обеспе-
чивается указанным приводом.

Таким образом, предложенный способ
позволяет многократно повысить надеж-
ность и износостойкость коммутационных
аппаратов, предназначенных для коммута-
ции сильноточных цепей в аварийных режи-
мах.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Способ коммутации электрической

цепи, включающий размыкание главных
контактов, зашунтмровэнных цепью из по-
следовательно соединенных вспомогэтель-
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ных контактов, каждый из которых зашунти-
рован резистором, и последующее размыка-
ние указанных вспомогательных контактов,
о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью
повышения надежности коммутации, раз-
мыкание указанных главных и вспомога-
тельны х контактов производят путем
введения диэлектрика в межконтэктные
промежутки.

2. Способ по п. 1, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что указанных диэлектрик перемещают
в межконтактных промежутках с трением по
всей поверхности по крайней мере одной из
контакт-деталей указанных главных и вспо-
могательных контактов по траектории, сов-
падающей с конфигурацией поверхности
указанных контакт-деталей.
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