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2 Шривер К Новые приводные систе-
мы для подземных горных работ «Глю-
кауф«, 1979, № 10, с 6 (прототип)
(54) (57) УСТРОЙСТВО ЗАЩИТЫ ЦЕПИ
СКРЕБКОВОГО КОНВЕЙЕРА ОТ ПЕРЕ
ГРУЗКИ, содержащее задатчик верхнего

порога, пороговый элемент, датчик тока
двигателя привода, подключенный к пер-
вому входу порогового элемента, отличаю-
щееся тем, что, с целью повышения надеж-
ности работы конвейера, оно снабжено
электромагнитной муфтой скольжения, ре-
гулятором тока, задатчиком нижнего поро-
га, ключом, нуль-органом и датчиком ско-
рости, подключенным через нуль-орган к
первому входу ключа, к второму входу ко
торого подключен задатчик верхнего поро-
га, выходы ключа и задатчика нижнего по-
рога подключены к второму входу поро-
гового элемента, а выход порогового эле-
мента через регулятор тока подключен к
входу электромагнитной муфты скольже-
ния
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Изобретение относится к горной про-
мышленности и предназначено для управ-
ления приводами скребковых конвейеров с
электромагнитными муфтами скольжения.

Известно устройство аварийного отклю-
чения привода скребкового конвейера при
стопорений или обрыве цепи конвейера,
содержащее исполнительный орган, маг-
нитоиндукционный датчик движения цепи,
интегратор, соединенный с датчиком дви-

элемента, а выход порогового элемента че-
рез регулятор тока подключен к входу элек-
тромагнитной муфты скольжения.

На чертеже приведена функциональная
схема устройства.

Устройство защиты цепи скребкого кон-
вейера от перегрузки содержит соединен-
ные последовательно между собой электро-
магнитную муфту 1 скольжения, регулятор
2 тока, пороговый элемент 3 и датчик 4

жения цепи, и пороговое устройство, сое- 10 тока, а также задатчик 5 верхнего порога
диненное с интегратором [1]. датчик 6 скорости, нуль-орган 7, задатчик 8

Недостатком данного устройства явля- нижнего порога, ключ 9, через который за-
ется появление значительных динамических датчик 5 верхнего порога соединен с поро-
перегрузок в скребковой цепи при ее сто- говым элементом 3 и с задатчиком 8 ниж-
порении в результате того, что конвейер него порога, а первый вход ключа соединен
отключается после воздействия максималь- 1 5 с выходом нуль-органа 7, вход которого под-
ного усилия, вызвавшего перегрузку и ос- ключей к датчику 6 скорости,
тановку цепи. Принцип действия устройства основан

Наиболее близким по технической сущ- на понижении порога срабатывания уст-
ности к изобретению является устройство ройства защиты цепи после успешного за-
защиты тяговой цепи от перегрузки, так 2о

 п У с к а конвейера
называемый «электрический срезной штифт» Известно, что запуск загруженного кон-
содержащее задатчик верхнеїо порога, вейера характеризуется преодолением боль-
пороговый элемент, датчик тока двигателя ших усилий при переходе от трения покоя
привода, подключенный к входу порогового к трению скольжения с последующим уско-
элемента рением больших масс. Поэтому, для надеж-

При заклинивании тяговое усилие в це- 25 ного запуска конвейера необходимо обеспе-
пи возрастает, потребляемый двигателями чить достаточно большое усилие, для чего
ток превышает величину, заданную задат-
чиком верхнего порога, и пороговый эле-
мент отключает двигатель [2]

Недостатком известного устройства яв-
ляется низкая надежность работы конвей-
ера вследствие отсутствия переключения
уставки срабатывания защитного порого-
вого устройства в процессе работы. Вели-
чина уставки срабатывания защитного по-
рогового устройства должна удовлетво-
рять следующим противоречивым требова-
ниям: должна быть достаточно малой для
достижения наиболее эффективной защи-
ты тяговой цепи или достаточно большой
для обеспечения успешного запуска при-
вода под нагрузкой Выполнить эти требо- до конвейера от перегрузки работает следую-
вания при неизменяющейся в процессе ра- тим образом

В момент запуска конвейера скребковая
цепь конвейера неподвижна, напряжение на
выходе датчика 6 скорости равно нулю На
выходе нуль-органа присутствует напряже-

ние надежности работы конвейера. 45 ние, которое открывает ключ 9 подключая
Поставленная цель достигается тем, что задатчик верхнего порога к пороговому эле-

менту 3, и задает высокий порог его сраба-
тывания. В обмотках двигателя привода
конвейера возникает пусковой ток, напряже-
ние на датчике 4 тока превысит порог сра-

к первому входу порогового элемента, снаб- 5 0 батывания порогового элемента 3, задан-
жено электромагнитной муфтой скольже- ный задатчиком верхнего порога. На выходе
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необходимо установить достаточно высокий
порог срабатывания устройства защиты. По-
сле успешного запуска конвейера и после
разгона цепи до номинальной скорости тя-
говое усилие в цепи значительно снижа
ется. Поэтому, учитывая, что для движу-
щейся цепи велика опасность появления
больших динамических перегрузок вслед-
ствие стопорения конвейера, необходимо по-
нижать порог срабатывания устройства за-
шиты цепи после успешного запуска кон-
вейера для обеспечения эффективной за-
щиты цепи конвейера при заклинивании.

Устройство защиты цепи скребкового

боты уставке срабатывания порогового эле-
мента невозможно

Целью изобретения является повыше-

устройство защиты цепи скребкого конвей-
ера от перегрузки, содержащее задатчик
верхнего порога, пороговый элемент, дат-
чик тока двигателя привода, подключенный

ния, регулятором тока, задатчиком нижнего
порога, ключом, нуль-органом и датчиком
скорости, подключенным через нуль-орган
к первому входу ключа, к второму входу ко-
торого подключен задатчик верхнего порога,
выходы ключа и задатчика нижнего порога
подключены к второму входу порогового
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порогового элемента появляется напряже-
ние, запирающее регулятор 2 тока, и пита-
ние на электромагнитную муфту 1 не по-
дается При этом усилие с двигателя на цепь
не передается, и двигатель раскручивается
вхолостую. При доведении скорости враще-
ния двигателя до номинальных оборотов
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ток в его обмотках спадает до номиналь-
ного, напряжение на выходе датчика 4 то
ка понижается до уровня отпускания по-
рогового элемента 3, регулятор 2 тока от-
пирается и в муфте I появляется нараста-
ющий ток управления При этом на цепь
подается нарастающее тяговое усилие Если
при запуске конвейера его цепь перегруже
на или заклинена, го ток двигателя воз-
растает до верхнего порога срабатывания
порогового элемента 3, порог которого за-
дан подключенным к нему задатчиком верх-
него порога Регулятор тока запирается, с
цепи снимается тяговое усилие, и процесс
запуска конвейера повторяется При успеш-
ном запуске конвейера его цепь приходит
в движение, ток двигателя понижается до
номинального При этом на выходе датчи-
ка 6 скорости появляется напряжение, ко-
торое переводит нуль-орган 7 в нулевое сос-
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тояние, напряжение на его выходе стано-
вится равным нулю, ключ 9 закрывается, и
порог срабатывания порогового элемента
3 понижается до величины, заданной задат-
чиком 8 нижнего порога При любом пре-
вышении усилия в цепи, соответствующем
нижнему порогу срабатывания порогового
элемента 3, напряжение на выходе датчика
4 тока превышает нижний порог срабаты
вания порогового элемента 3, регулятор 2
тока запирается, питание с муфгы 1 про-
падает, тяговое усилие с цепи конвейера
снимается, и повторяется процесс запуска

При использовании изобретения дости-
гаются надежный запуск конвейера за счет
высокого порога срабатывания защиты,
высокая эффективность защиты скребковой
цепи путем уменьшения пороіа срабатыва
ния после успешного запуска, уменьшение
простоев конвейера в результате аварий
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