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(57) Изобретение относится к области

вентиляции и очистки воздуха от твер-

дых аэрозолей (пыли) и может быть

применено для аспирации из зоны ду-

ги и очистки воздуха от сварочного

аэрозоля, выделяющегося при электро-

дуговой сварке металлов. Его исполь-

зование позволит значительно повысить

эффективность регенерации фильтрующе-

го элемента. Фильтр-вентиляционную

установку отличает новая конструкция

воздушного эжектора, который снабжен

размещенными в канале со стороны кон-

фузора камеры 10 регулирующей проб-

кой 17 и перфорированной корзиной 13

с установленными в ней тарельчатым

клапаном 14 с резонатором 15 и пружи-

ной 16, а также установленными в ка-

мере 10 со стороны диффузора рукоят-

кой управления 20 с расположенным в

вырезе 19 канала 11 фиксатором 21 и

дополнительной пружиной 25, при этом

эжектор снабжен размещенным в канале

11 между клапаном 14 и дополнительной

пружиной 25 штоком 22 с ползуном 23

и с упорным кольцом 24. 2 ил.
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Изобретение относится к области

вентиляции и очистки воздуха от

твердых аэрозолей (пыли) при помощи

регенерируемых фильтрующих материалов

и может быть применено, например, для

аспирации из зоны дуги и очистки воз-

духа от сварочного аэрозоля, выделяю-

щегося при электродуговой сварке ме-

таллов.

Целью изобретения является повы-

шение эффективности регенерации фильт-

рующего элемента от уловленной пыли

за счет обратной продувки пульсирую-

щим потоком сжатого воздуха.
На фиг.1 представлена фильтр-вен-

тиляционная установка, общий вид; на
фиг.2 - узел I на фиг.1, где пред-
ставлена конструкция воздушного эжек-
1

тора.

Устройство состоит из входного

патрубка 1, бункера пыли 2, корпуса

3, крышки 4, на которой крепится

верхний конец сильфонообразного

фильтрующего элемента 5, снабженного

перфорированными распорными дисками

6. Распорные диски 6 фиксируются на

штоке 7, который жестко связан с

крышкой 4. Нижний конец фильтрующего

элемента 5 закреплен на воздухоне-

проницаемой тарелке 8, неподвижно,

размещенной на штоке 7.

На крышке 4 вмонтирован эжектор 9,

состоящий из камеры 10, внутри кото-
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щего элемента 5 разряжение. Под дей-

ствием избыточного атмосферного дав-

ления загрязненный воздух через пат-

рубок 1 засасывается в установку,

проходит через фильтрующий элемент 5,

очищается и выбрасывается в атмосферу

через выхлопной диффузор эжектора 9.

В рабочем положении фильтрующий эле-

мент 5 за счет аэродинамических сил

и распорных дисков 6 принимает силь-

фонообразную форму. При достижении

заданной величины сопротивления

фильтрующего элемента 5 его регенери-

руют, для чего перемещают рукоятку

20 в фиксируемое положение. При этом

толкающий шток 22 с ползуном 23 пере-

мещается в крайнее левое положение,

перекрывая доступ сжатого воздуха к

соплу 12 и подрывая тарельчатый кла-

пан 14. Сжатый воздух,проходя через

открытый клапан 14 и перфорированную

корзину 13, создает внутри сильбоно-

образного фильтрующего элемента 5 иэ-

25 быточное давление, что приводит к его

деформации и обратной продувке. Под

действием набегающей струи сжатого

воздуха на резонатор 15, тарельчатый

клапан 14 начинает колебаться в ав-

томобильном режиме, периодически за-

крывая отверстие в канале 11, что

создает импульсный процесс реге-

нерации. Регулировка частоты колеба-

ний тарельчатого клапана 14 осущест-
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рой жестко закреплен канал 11, подво-
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 регулирующей пробкой 17.

дящий сжатый воздух к кольцевому соп-

лу 12. На канале 11 в камере 10 со

стороны всасывающего конфузора зак-

реплена перфорированная корзина 13,

внутри которой имеется тарельчатый

клапан 14 с резонатором 15. Клапан

14 прижат к гнезду канала 11 пружи-

ной 16, регулировка которой осущест-

вляется регулирующей пробкой 17. Со

стороны всасывающего диффузора канал

11 камеры 10 содержит подводящий шту-

цер 18, направляющий вырез 19 и ру-

коятку управления 20 с фиксатором 21.

Внутри канала 11 размещен толкаю-

щий шток 22 с ползуном 23 и с упор-

ным кольцом 24, связанный с рукоят-

кой управления дополнительной пружи-

ной 25.

Установка работает следующим об-

разом. Сжатый воздух через штуцер 18

и канал 11 поступает в кольцевое соп-

ло 12, откуда он выходит с большой

скоростью, создавая во всасывающем

конфузоре, а также внутри фильтрую-
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Для прекращения процесса регене-

рации рукоятка 20 приводится в исход-

ное положение. При необходимости ру-

коятка 20 может быть совмещена с

электромагнитным приводом с автома-

тическим или ручным дистанционным уп-

равлением.

Влияние тарельчатого клапана 14 с

резонатором 15 толкающего штока 22 с

ползуном 23 и упорным кольцом 24 на

эффективность регенерации заключает-

ся в том, что они, взаимодействуя

между собой и другими элементами по-

будителями тяги воздуха,создают пуль-

сирующий поток при регенерации фильт-

рующего элемента.

В данной конструкции побудителем

тяги загрязненного воздуха через

фильтрующий элемент является воздуш-

ный эфектор 9, рабочим газом для ко-

торого служит сжатый воздух. При ре-

генерации фильтрующего элемента по-

ток сжатого воздуха преобразуется в

пульсирующий. Обеспечивается это тем,



что клапану 14 сообщается автомати-

ческое колебательное движение. Ко-

лебания клапана 14 возникают под дей-

ствием набегающего потока сжатого

15 и усилия пру-воздуха на резонатор

жины 16.

Опыт эксплуатации данной установ-

ки в лабораторных условиях показал,

что для полной регенерации фильтрую-

щего элемента необходимо 40-50 с, а

за рабочую смену необходимо 2-3 цик-

ла регенерации фильтрующего элемента.

Преимущество изобретения состоит

в том, что за счет повышения эффек-

тивности фильтрующего элемента сокра-

тятся потери рабочего времени на ре-

генерацию на 10-15 мин в смену, что

повысит производительность труда ра-

бочего (сварщика) на 3-5%.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Фильтр-вентиляционная установка
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щая цилиндрический корпус с крышкой и

бункером, сильфонообразный фильтрую-

щий элемент и воздушный эжектор, со-

держащий выполненную из соединенных

между собой конфузора и диффузора

камеру и расположенный в ней цилинд-

рический канал с кольцевым соплом и

подводящим штуцером, о т л и ч а ю -

'щ а я с я тем, что, с целью повыше-

ния эффективности регенерации за счет

обратной продувки пульсирующим пото-

ком сжатого воздуха, эжектор снабжен

размещенными в канале со стороны кон-

фузора регулирующей пробкой и перфо-

рированной корзиной и установленными

в ней тарельчатым клапаном с резона-
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тором и пружиной, а также установлен-

ными со стороны диффузора рукояткой

управления с расположенным в вырезе

канала фиксатором и дополнительной

пружиной, при этом эжектор снабжен

размещенным в канале между клапаном

и дополнительной пружиной штоком с

для очистки воздуха от пыли, включаю- 25 ползуном и с упорным кольцом,

\ г



352703

п т

Редактор Н.Гаврилина

Составитель Н.Ковалева

Техред Л.Сердюкова Корректор А.Обручар

Заказ 1412/ДСП Тираж 602 Подписное

ВНИИПИ Государственного комитета СССР

по делам изобретений и открытий

113035, Москва, Ж-35, Раушская наб., д. А/5

Производственно-полиграфическое предприятие, г. Ужгород, ул. Проектная, А


