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(57) Изобретение относится к сварке

и может быть использовано для сварки

криволинейных контуров патрубков с

различными радиусами кривизньи Цель

изобретения - повышение качества

сварки и удобства обслуживания уст-

ройства» а также расширение его тех-

нологических возможностей. Устройст-

во содержит корпус 1, сварочную го-

ловку 2, ведущий 3 и прижимные роли-

ки 5 и 6 для перемещения копира 12

с приспособлением для закрепления

изделия 13. Ролики 5 и 6 установлены

эксцентрично. Копир с приспособле-

нием для закрепления изделия разме-

щены на уравновешивающем механизме.

Последний состоит из рычага 8, проти-

вовеса Ю , универсального шарнира 9

и параллелограмма 14» Уравновешиваю-

щий механизм снабжен осью 17, парал-

лельной осям роликов. Ось 17 имеет

возможность вращаться и перемещения

вдопь осей роликов. Повышение качест-

ва сварки достигают за счет устране-

ния колебания копира 12 и удобства

его уравновешивания при установке,

3 ил.
СП
С

1

J



1 1389972

Изобретение относится к сварке и

может быть использовано для сварки

криволинейных.контуров патрубков с

различными радиусами кривизны.

Целью изЪбретения является повы-

шение качества сварки и удобства

обслуживания устройства, а также

расширение его технологических воз-

можностей.

На фиг.1 представлено предлагае-

мое устройство общий вид; на фиг,2 -

разрез А-А на фигЛ; на фиг
о
3 - вид

В на фиг.1 о

Устройство содержит корпус 1,

сварочную головку 2, ведущий ролик

3
9
 прижимной механизм 4, содержащий

прижимные ролики 5 и 6 и ось 7, ры-

чаг 8, соединенный с корпусом 1 уни-

версиальным шарниром 9. На одном

плече рычага 8 установлен противовес

10, который от вращения ручки И

посредством винтовой пары перемеща-

ется по рычагу, уравновешивания ко-

пир 12 с приспособлением для закреп-

ления изделия 13. Другое плечо рыча-

га 8 является элементом пространст-

венного параллелограмма 14, в торце

которого расположена плита 15 с шар-

ниром 16, состоящим из втулки, жест-

ко прикрепленной к плите 15, и оси

17, смонтированной во втулке с воз-

можностью вращения и осевого переме-

щения .

Изделие 13 крепится к приспособ-

лению копира 12, в котором выполнено

отверстие в их общем центре масс.

Устройство работает следующим об-

разом.

Копир 12 с приспособлением для

закрепления изделия 13 отверстием,

выполненным в их общем центре масс,

крепят к оси 17 шарнира 16 и враще-

нием ручки 11 уравновешивают проти-

вовесом 10. После уравновешивания

изделия копир заводят в ролики 3,5

и 6, включают привод ведущего роли-

ка 3 и производят сварку изделия 13.

Выполнение прижимного механизма,

снабженного двумя роликами 5 и 6,

установленными на оси 7 с эксцентри-

ситетом, устраняет неустойчивое по-
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ложение копира 12 с изделием ІЗ в

роликах 3,5 и 6 от действия возму-

щающих сил.

Выполнение уравновешивающего ме-

ханизма в виде рычага -8, на одном

плече которого установлен противовес

10, а второй является элементом про-

странственного параллелограмма 14,

позволяет быстро и точно уравновесить

копир 12 с изделием 13.

Повышение качества сварки достига-

ют за счет устранения колебаний копи-

ра 12 при протягивания и удобства

уравновешивания копира 12 с изделием

13 за счет плавного перемещения про-

тивовеса 10 по рычагу 8„'

Ф о р м"у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для сварки патрубков

по копиру, содержащее корпус, непод-

вижно закрепленную на корпусе свароч-

ную головку, ведущий ролик, прижимные

ролики, установленные на оси', копир,

соединенный с приспособлением для

закрепления изделия, и уравновеши-

вающий механизм с противовесом, о т-

л и ч а ю щ е е с я тем, что, с

целью повьшіения качества сварки и

удобства обслуживания устройства, а

также расширения его технологических

возможностей, оно снабжено поворот-

ной осью, размещенн-ой параллельно

осям ведущего и прижимных роликов,

проходящей через общий центр масс

копира и приспособления для закреп-

ления изделия и шарнирно соединяющей

уравновешивающий механизм и копир с

приспособлением для закрепления из-

делия с возможностью их взаимного

перемещения вдоль нее, прижимные рй-Ч,

лики установлены на оси с эксцентри-

ситетом, меньшим диаметра ролика, а

уравновешивающий механизм выполнен

в виде рычага, соединенного с корггу-'

сом посредством универсального шар-

нира, при этом на одном плече рычага

размещен противовес с возможностью

плавного перемещения вдоль его оси,

а другое плечо выполнено в виде па-

раллелограмма о
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