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Корисна модель належить до галузі машинобудування, а саме до обробки матеріалів тиском 
і може знайти застосування при створенні та подальшій експлуатації ковальсько-
штампувального обладнання з кривошипним виконавчим механізмом. 

Відомий кривошипний гарячештампувальний прес з гідроприводом, введення в дію якого 
забезпечується гідродинамічною трансмісією з насосно-акумуляторною станцією. При цьому під 5 
час технологічних пауз в акумуляторі здійснюється накопичення рідини високого тиску, яка потім 
витрачається під час ходів наближення, робочого і зворотного [1]. 

Відомий також, вибраний як прототип, спосіб роботи кривошипного гарячештампувального 
преса, згідно з яким, накопичена енергія маховика використовується на ходах наближення, 
робочому і зворотному завдяки відключенню гальма та включенню муфти, а під час паузи 10 
включають гальмо і відключають муфту [2]. 

Загальними суттєвими ознаками відомого і способу, що заявляється, є: використання 
накопиченої енергії на робочому ході завдяки відключенню гальма та включенню муфти, а під 
час паузи включають гальмо і відключають муфту. 

Для цього процесу характерним є нераціональне використання накопиченої енергії 15 
внаслідок її витрати не тільки для здійснення робочого ходу, але й для здійснення ходів 
наближення і зворотного, які не потребують великих потужностей. При цьому завдяки маховику 
утворюється надлишкова енергія, яка складає близько 70 % і є причиною виникнення 
механічних перенавантажень в конструкції преса, особливо під час його заклинювання. 

В основу корисної моделі поставлена задача: підвищення ефективності, надійності та 20 
довговічності кривошипного гарячештампувального преса за рахунок технічного результату, що 
полягає у виключенні нераціональної витрати накопиченої енергії та запобіганні негативному 
впливу надлишкової енергії на конструкцію преса. 

Поставлена задача вирішується тим, що ходи наближення і зворотний здійснюються 
допоміжним гідромотором невеликої потужності при відключених муфті і гальмі, а робочий хід 25 
здійснюється основним гідромотором номінальної потужності, що витрачає накопичену енергію 
робочої рідини високого тиску від насосно-акумуляторної станції, а в кінці робочого ходу зупинка 
повзуна у крайньому нижньому положенні здійснюється включенням гальма. 

За рахунок використання як накопиченої енергії робочої рідини високого тиску від насосно-
акумуляторної станції з відключенням муфти на ходах наближення і зворотному забезпечується 30 
раціональне використання накопиченої енергії (тільки під час робочого ходу) та відсутність 
впливу надлишкової енергії на конструкцію преса (після відключення муфти робоча рідина 
високого тиску накопичується в акумуляторі). Як результат цього - підвищуються ефективність, 
надійність та довговічність кривошипного гарячештампувального преса. 

Запропонований спосіб здійснюється таким чином. 35 
Використання накопиченої енергії на робочому ході здійснюється завдяки відключенню 

гальма та включенню муфти, а під час паузи включають гальмо і відключають муфту. При 
цьому ходи наближення і зворотний здійснюються допоміжним гідромотором невеликої 
потужності при відключених муфті і гальмі, а робочий хід здійснюється основним гідромотором 
номінальної потужності, що витрачає накопичену енергію робочої рідини високого тиску від 40 
насосно-акумуляторної станції, а в кінці робочого ходу зупинка повзуна у крайньому нижньому 
положенні здійснюється включенням гальма. 

Приклад здійснення способу. 
Під час здійснення технологічного процесу деформування заготовок запропонований спосіб 

роботи кривошипного гарячештампувального преса з гідроприводом здійснюється в такій 45 
послідовності дій: 

- під час паузи (повзун преса у крайньому верхньому положенні) включають гальмо і 
відключають муфту; 

- ходи наближення і зворотний здійснюються допоміжним гідромотором невеликої 
потужності при відключених муфті і гальмі; 50 

- під час пауз, ходів наближення і зворотного в акумуляторі накопичується рідина високого 
тиску - це дозволяє раціонально використовувати енергетичні потужності; 

- робочий хід здійснюється основним гідромотором номінальної потужності (завдяки 
відключенню гальма та включенню муфти), що витрачає накопичену енергію робочої рідини 
високого тиску від насосно-акумуляторної станції; 55 

- в кінці робочого ходу зупинка повзуна у крайньому нижньому положенні здійснюється 
включенням гальма, що запобігає гальмуванню основним гідромотором для попередження його 
зношенню. 

Наведений приклад підтверджує досягнення технічного результату - а саме: підвищуються 
ефективність, надійність та довговічність кривошипного гарячештампувального преса. 60 
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ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 

  
Спосіб роботи кривошипного гарячештампувального преса з гідроприводом, що полягає у 10 
використанні накопиченої енергії на робочому ході завдяки відключенню гальма та включенню 
муфти, а під час паузи включають гальмо і відключають муфту, який відрізняється тим, що 
ходи наближення і зворотний здійснюються допоміжним гідромотором невеликої потужності при 
відключених муфті і гальмі, а робочий хід здійснюється основним гідромотором номінальної 
потужності, що витрачає накопичену енергію робочої рідини високого тиску від насосно-15 
акумуляторної станції, а в кінці робочого ходу зупинка повзуна у крайньому нижньому положенні 
здійснюється включенням гальма. 
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