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(57) Способ изготовления электрода свинцо-
вого аккумулятора, включающий формиро-
вание активной массы из поверхностного
слоя токоотвода электрохимической обра-
боткой, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что перед
формированием активной массы токоотво-
ды устанавливают в карманы панциря из
коррозионно-стойкой пористой ткани, раз-
деленные соединительными швами, причем
токоотводы устанавливают в карманы, чере-
дуя с пустыми карманами, а ткань панциря
выполняют с подвижными в направлении,
перпендикулярном соединительному шву,
уточными нитями

с>
Изобретение относится к электрохими-

ческой промышленности, в частности, к
технологии производства свинцовых акку-
муляторов.

Известен способ изготовления положи-
тельного электрода свинцового аккумулято-
ра электрохимическим нанесением
активной массы на токоотвод путем пооче-
редного электролитического осаждения не-
скольких слоев губчатого свинца и слоев
графита с последующей анодной формиров-
кой в растворе [1].

Недостатком указанного способа изго-
товления электрода являются низкие удель-
ные энергетические характеристики
получаемого электрода.

Наиболее близким по технической сущ-
ности и достигаемому результату является
способ изготовления электрода свинцового
аккумулятора [2], включающий получение
активной массы путем преобразования по-
верхностного слоя токоотвода в активную

массу посредством электрохимической об-
работки.

Недостатком известного способа явля-
ются недостаточно высокие и нестабильные
электрические характеристики.

Это объясняется тем, что при формиро-
вании активной массы и увеличении ее тол-
щины, нарушается электрический контакт
между активной массой и токоотводом и из-
меняется ее структура. Возникающие в ак-
тивной массе внутренние напряжения
приводят к появлению ряда дефектов: рако-
вин, трещин, расслоений и отслоению ак-
тивной массы от токоотзода.

Задачей изобретения является созда-
ние способа изготовления электрода
свинцового аккумулятора, который стаби-
лизирует и повышает энергетические харак-
теристики электрода, за счет создания
стабильного давления панциря на активную
массу, компенсирующего внутренние на-
пряжения, в образующейся активной массе.
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Указанная задача решается тем, что в
известном способе изготовления электрода
свинцового аккумулятора путем формирования
активной массы из поверхностного слоя
токоотвода электрохимической обработкой, 5
перед формированием активной массы то-
коотводы устанавливают в карманы панциря
из коррозионно-стойкой пористой ткани.
Карманы разделены соединительными швами,
а токоотводы устанавливают в карманы, 10
чередуя с пустыми карманами, а ткань панциря
выполняют с подвижными в направлении,
перпендикулярном соединительному шву,
уточными нитями.

Сущность изобретения заключается в 15
следующем. При преобразовании поверхно
стного слоя в активную массу последняя,
увеличиваясь в объеме, давит на панцирь,
при этом давление противодействия, оказы
ваемого панцирем, воздействует на актив- 20
ную массу и токоотвод. При этом уточные
нити могут сдвигаться в направлении, попе
речном линиям соединения за счет наличия
пустых вспомогательных карманов, в ре
зультате чего панцирь оказывает на образу- 25
ющуюся  активную массу  стабильное
давление в широком диапазоне изменения
размера электрода, которое сохраняется в
готовом электроде и позволяет стабилизи
ровать электрические характеристики. 30

На фиг.1 показан общий вид электрода,
полученного предложенным способом; на
фиг.2 - сечение электрода до образования
активной массы; на фиг.З - сечение электрода
после образования активной массы; на 35
фиг.4 - элемент I на фиг.1.

Электрод состоит из токоотвода 1, ак-
тивной массы 2, образованной из его повер-
хностного слоя. Токоотвод 1 расположен в
карманах 3 панциря 4, выполненного в виде 40
двух слоев ткани 5 и 6. где уточные нити
ткани -  7,  основа -  8.  Слои ткани 5 и 6
соединены между собой по линиям соединения
9 и образуют карманы 3 и 10. В карманах 3
расположены токоотводы 1, а карманы 10 45
являются вспомогательными.

В процессе преобразования поверхно-
стного слоя токоотвода 1, помещенного в
карманы 3 панциря 4 практически без зазо-
ра, в активную массу 2, последняя, увеличи-
ваясь в объеме, контактирует с панцирем 4,
пытаясь увеличить в объеме карманы 3, и
следовательно, и периметр их стенок. В ре-
зультате этого уточные нити 7, сдвигаясь
относительно линий соединения 9 и увели-
чивая периметр стенок карманов 3, умень-
шают периметр стенок вспомогательных
карманов 10, что вызывает увеличение плот-
ности нитей по основе в карманах 10, а это
в свою очередь, приводит к появлению сил
сопротивления со стороны нитей основы,
препятствующих их деформации. Кроме то-
го, дополнительную силу сопротивления
уменьшению карманов 10, создает сила тре-
ния между сдвигающимися относительно
друг друга нитями основы и утка. Сила со-
противления сдвижению уточных нитей 7 от-
носительно линии соединения 9 прямо
пропорциональна давлению, оказываемому
стенками карманов 3 на активную массу 2.
Величину давления можно регулировать пу-
тем изменения размеров (периметра стенок)
карманов 10, путем изменения плотности
нитей по основе в карманах 10, путем изго-
товления между карманами 3 двух и более
вспомогательных карманов 10, и т.д.

Образующиеся в готовом электроде не-
большие разрежения между нитями основы
около линий соединения 9  в карманах 3  не
оказывают влияния на качество электрода
(ресурс электродов).

Предлагаемый способ позволяет со-
здать определенное, заранее выбранное
давление, на активную массу и поддержи-
вать его, или изменять по выбранному зако-
ну, с высокой точностью в течение всего
времени образования активной массы. Дав-
ление же на активную массу позволяет ском-
пенсировать внутренние напряжения в ней
и исключить их вредное влияние на структу-
ру активной массы (появление трещин, взду-
тий, расслоений и т.д.). t
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