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(57) Изобретение относится к электромашино-
строению. Цель изобретения-упрощение кон-
с т р у к ц и и , с н и ж е н и е трудоемкости и
улучшение массогабаритных показателей. По-
люс имеет шихтованный в продольном на-
правлении сердечник. Крайние пластины
сердечника, выполненные из отожженной ста-
ли толщиной 2-3 мм, удлинены в радиальном
и отогнуты втангенциальном направлении, об-
разуя полки, на которых установлена катушка
обмотки полюса, закрепленная с помощью
стержней, пропущенных через отверстия в
сердечнике полюса. Выводы кату-ики располо-
жены на одной ее стоооне по разные стороны
сердечника, а верхняя изолирующая
имеет разрез. 5 ил.

Изобретение относится к электромаши-
ностроению и касается добавочных полю-
сов электрических машин,

Цель изобретения - упрощение конст-
рукции, снижение трудоемкости и улучше-
ние массогэбаритных показателей.

На фиг.1 представлен полюс с катушкой
в сборе; на фиг.2 и 3 - сердечник дополни-
тельного полюса без катушки с разных сто-
рон; на фиг.4 показана катушка, вид сверху;
на фиг.5 - верхняя рамка.

Полюс содержит шихтованный сердеч-
ник 1, скрепленный с помощью продольных
концевых пластин 2, которые выполняются
удлиненными в радиальном направлении.
Отогнутые части 3 пластин 2 образуют полки
полюсного наконечника. Катушка 4 с изолиру-
ющими рамками 5 и 6 установлена на полках
3 и закреплена планками 7, пропущенными
в отверстия 8 сердечника 1.

Однослойная катушка добавочного по-
люса изготовлеье из голого прямоугольного
провода, намотанного на ребро Начало
первого витка и конец последнего витка вы-
полнены на одной стороне катушки по раз-
ные стороны от сердечника, то есть числи
витков целое с половиной (фиг.З) Витковаз*
изоляция выполнена тремя прокладками,
каждая толщиной 0,1 мм, из пропитанной
стеклоткани с последующей опрессовкой и
запечкой катушки. Верхний и нижний витки
катушки изолированы лентой стеклослюди-
нитовой.

Расположение начала и ко^ца катушки
добавочного полюса по разные стоооны отно-
сительно сердечника позволяет ьыполнигь со-
единение компенсационной о б м о т к и
главных полюсов с обмоткой добавочного
полюса со стороны, противоположной кол-
лектору, а подключение к якорю w коробке
выводов - со стороны коллектора. Это дает
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возможность в сочетании с удлинением
цзвых лластин сердечника в сторону якоря
(в радиальном направлении) с образовани-
ем в тангенциальном направлении полок
для опоры катушки разместить в ограничен- 5
ном пространстве межполюсного окна высо-
коиспользованной электрической машины
необходимое число витков обмотки. Однако
неравномерное число витков на разных сто-
ронах катушки вызывает необходимость вы- 10
полнения верхней рамки 6 разрезной.

При максимально приближенном к яко-
рю расположении катушки добавочного по-
люса значительно уменьшаются потоки ее
рассеяния. 15

Полюс изготавливают следующим обра-
зом,

Шихтованный сердечник 1 прессуют
между удлиненными в радиальном направле-
нии концевыми пластинами 2 и склепывают 20
под прессом заклепками 9. При последующей
отгибке под прямым углом (в тангенциальном
направлении по отношению к оси вращения
электрической машины) удлиненных конце-
вых пластин 2 можно получить полки полюс- 25
ного наконечника 3. Сердечник добавочного
полюса изолируется известными средствами.
На полки наконечника 3 устанавливается
нижняя изолирующая рамка 5, катушки 4 и

верхняя разрезная изолирующая рамка 6
Планки 7 пропускают через отверстия 8 в
сердечнике 1 Полюс в сборе устанавливают
под пресс и отгибают выступающие концы
планок 7 до плотного прилегания к катушке,
надежно закрепляя ее на сердечнике. По-
люс проходит пропитку, термообработку и в
виде монолитного узла устанавливается в
статор электрической машины,

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Полюс электрической машины, содер-

жащий шихтованный сердечник, катушку с
выводами, нижней и верхней изолирующи-
ми рамками, опирающуюся на полюсный на-
конечник и закрепленную с помощью
проходящих через отверстия в сердечнике
планок, отогнутых до полного прилегания к
катушке о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью упрощения конструкции, снижения
трудоемкости и улучшения массогабармт-
ных показателей, концевые продольные
пластины сердечника выполнены удлинен-
ными в радиальном направлении и их высту-
пающие части отогнуты в тангенциальном
направлении, образуя полюсный наконеч-
ник, а выводы расположены на одной стороне
катушки по разные стороны от сердечника,
при этом верхняя изолирующая рамка име-
ет разрез.
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