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I
Изобретение относится к станкостроению

и может быть использовано при создании
отделочно-расточных станков.

Известен отделочно-расточной станок,
содержащий стол, размещенный на направ-
ляющих станины и перемещаемый по ним
гидроцилиндром подачи, шток которого сое-
динен с кронштейном, закрепленном на ниж-
ней поверхности стола. Направляющие вы-
полнены незамкнутыми и прилегание сопря-
гаемых поверхностей направляющих стола
и станины обеспечивается весом стола. На
станине смонтированы упоры для позицио-
нирования стола в конечных положениях его
хода и мосты, несущие шпиндельные голов-
ки [1]

Недостаток известного станка состоит в
том, что при его изготовлении не представ-
ляется возможным выставить ось дифферен-
циального гидроцилиндра строго параллель-
но направляющим станины. Достигнутая
точность их взаимного расположения нару-
шается во время работы станка за счет ра-
бочих деформаций. Поэтому при. перемете
нии стола расстояние между местом соеди-
нения штока с кронштейном стола и направ-
ляющими станины непрерывно изменяется
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в направлении, перпендикулярном ходу, что
приводит к нагрузкам, которые, преодоле-
вая сравнительно невысокий вес стола, сдви-
гают его в направлении действия нагрузок,
нарушая контакт между направляющими и
искажая траекторию движения стола Это
приводит к неравномерному распределению
давления на направляющих и их повышен-
ному и неравномерному износу, снижаю-
щему точность станка и плавность хода, а
также, что является основным, к наруше-
нию прямолинейности образующих растачи-
ваемого отверстия. При остановке стола на
упоре, в конце перемещения, происходит
разъединение направляющих стола и ста-
нины. Вследствие высокой жесткости штока
и его жесткого соединения с кронштейном
стола невозможно компенсировать измене-
ние расстоянии за счет деформации соеди-
нения или изгиба штока

Цель изобретения — повышение точнос-
ти перемещения стола и его позиционирова-
ния на упорах.

Указанная цель достигается тем, что узел
соединения штока гидроцилиндра со столом
выполнен в виде обоммы, размещенной на
штоке гидроцилиндра, и, по меньшей мере,
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двух пар связующих элементов, располо-
женных в осевой плоскости гидроцилиндра
параллельно и попарно-симметрично отно-
сительно штока, причем каждый из связую-
щих элементов шарнирно соединен с возмож-
ностью поворота в направлении, перпендику-
лярном подаче, одним концом с кронштей-
ном, а вторым — с обоймой.

Причем обойма выполнена из двух час-
тей, каждая из которых соединена с одной
парой связующих элементов

На фиг. 1 изображен предлагаемый ста
нок, общий вид в разрезе; на фиг. 2 — раз-
рез А—А на фиг. 1; на фиг. 3 — разрез Б—Б
на фиг. I, соединение штока со столом в но-
минальном положении; на фиг. 4 — разрез
Б—Б на фиг. 1, соединение штока со столом
в момент компенсации изменения номиналь-
ных расстояний за счет проворота стержней
в шарнирах

Станок состоит из станины 1 с закреп-
ленными на ней мостами 2 со шпиндельными
головками 3, дифференциальным гидроци-
линдром 4, упорами позиционирования 5 сто-
ла 6. Направляющие 7 выполнены незамкну-
тыми и прилегание сопрягаемых поверхнос-
тей направляющих стола 6 и станины 1 обес-
печивается весом стола.

В диаметральной плоскости гидроцилинд-
ра 4 параллельно и симметрично относитель-
но его оси расположены две пары стерж-
ней 8, каждый из которых одним своим кон-
цом шарнирно сочленен с кронштейном 9,
закрепленным на нижней плоскости 10 сто-
ла 6, а вторым концом — с одной из двух
половин обоймы 11, установленных на што-
ке 12. Каждая из половин обоймы представ-
ляет собой пластину с центральным отверсти-
ем для посадки на шток 12 и двумя поверх-
ностями 13 для шарнирного сочленения с
одной парой стержней 8. На конце штока 12
навинчена гайка 14, которой производится
принудительное и одновременное растяже-
ние всех стержней и создание натяга в шар-
нирах

Станок работает следующим образом.
Для перемещения стола 6 влево по на-

правляющим 7 станины I масло под давле-
нием подается в штоковую полость гидро-
цилиндра 4 и движет влево поршень со што-
ком 12, который передает движение столу
6 через правую половину обоймы 11 и крон-
штейн 9, шарнирно сочлененные между со-
бой парой стержней 8.

Для перемещения стола 6 вправо масло
под давлением подается в поршневую по-
лость гидроцилиндра 4 и движет вправо пор-
шень со штоком 12, который передает дви-
жение столу б уже через левую половину

обоймы 11 и кронштейн 9, шарнирно сочле-
ненные между собой парой стержней 8.

В обоих случаях стержни 8, передавая
движение столу 6, работают на растяжение.

При перемещении стола 6 по направляю-
5 щим 7 происходит изменение номинальных

расстояний а и в за счет, как уже отмеча-
лось, непараллельности траекторий движе-
ния штока 12 и стола 6. Изменение положе-
ния штока 12 относительно направляющих 7
вызывает нагрузки, перпендикулярные на-

10 правлению подачи стола б, под действием
которых стержни 8 проворачиваются в мес-
тах шарнирного сочленения с каждой из по-
ловин обоймы 11 и кронштейном 9, чем и
достигается компенсация непараллельности
траекторий штока 12 и стола 6.

Такая конструкция допускает компенса-
цию непараллсльности за счет проворота
стержней в шарнирах без каких-либо потерь
продольной жесткости. При этом усилия,
возникающие в направлении перпендику-
лярном подаче, не в состоянии осуществить
разъединение стола с направляющими ста-
нины. Это существенно повышает точность
и плавность движения стола, а также сни-
жает требования к сборочным работам.
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Формула изобретения

1. Отделочно-расточнои станок, содержа-
щий подвижный стол, гидроцилиндр подачи,
шток которого соединен с кронштейном, за-
крепленным на столе посредством узла сое-
динения, и упоры позицирования стола, от-
личающийся тем, что, с целью повышения
точности перемещения стола и его позици-
рования на упорах, узел соединения штока
гидроцилиндра со столом выполнен в виде
обоймы, размещенной на штоке гидроцилинд-
ра, и, по меньшей мере, двух пар связую-
щих элементов, расположенных в осевой
плоскости гидроцилиндра параллельно и по-
парно-симметрично относительно штока, при
чем каждый из связующих элементов шар-
нирно соединен с возможностью поворота
в направлении, перпендикулярном подаче,
одним концом с кронштейном, а вторым —
с обоймой.

2. Станок по п.. I, отличающийся тем, что
обойма выполнена из двух частей, каждая
из которых соединена с одной парой свя-
зующих элементов.
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