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МЕХАНИЧЕСКИЙ ПРЕСС БЕЛОВИЦ-

(57) Изобретение относится к кузнечно-
прессойому оборудованию 'л предназначе
но преимущественно для «зготовленим
высокопрочные строительных изделий из
твердых промышленных отходов. Цель - ро-
вышенме мощности пои снижение энерго-
емкости. Промежуточный механизм пресса
выполнен н виде двуплечего рычага 9. за-
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креплбнчого на r.iai;*we 1, пары колено-ры-
чажных силовых г-леханмзіуов 4, двух тяг 5,
соединяй щич каждая средний шврнчр од-
ного ^з силових ме/амигмое А с одним т
коьцоз двуппечего рычага 6. пары нажим-
ных голе'орычажных мехгнмзмов 7, пары
кулисно-кэроммсловых механизмов, кулмса
9 каждого из которыхздкоеплена н^ двупле-
чем рычаге б, а кулисный хзмень 10 - на
среднем зв'яне одного лъ нзя'чмчух кслено-
DW43 чиых механизмов 7. На концах кулис Э
и сгаиике 1 закреплены блоки 18, на кото-
рых размешен гибкий силозой элемент,
нижняя петвь ^6 (foroporo чеподвиэкно ст~
ззна с кулисными камнями 10. Обработка
материала иг прессе осуществляется noo"^-
редно с правой и левой Формах 22. 2 ил,
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Изобретение относится к кузнечно-
прессоеому оборудованию, преимущест-
венно для изготовления высокопрочных
строительных изделий из тчердых промыш-
ленных отходов без наследующей тепловой
обработки и может быть мопольз^гэно для
г^ассопой переработки и утилизации уста-
ревших или разрушенных >'елезоМйтаиних
панелей м блоков, для прэизподсдвэ стне-
упоров в литейном производстве, а также в
других отраслях народного хозяйства.

Известен механический пресс снаб-
женный дополнительным ползуног* т испол-
нительным м.ехані'о^оч с прмнодн^м и
промежуточными звеньями, при РТОМ при-
водное звено каждого из пары исполнитель-
ных механизмов кинематически связано с
промежуточным звеном другого мэхэнмзма
пары. Кроме того, упомянутые исполнитель-
ные механизмы могут быть выполнены цеп-
ными, а приводные и промежуточный
звенья - в видэ звездочек этих механизмов.

Недостатком известного устройства яв-
ляется малая единичная мощность и высо-
кая удельнзя энергоемкость.

Цель изобретения - повышение мощно-
сти устройства при снижении его энергоем-,
кости.

Цель достигается тем, что в механиче-
ском прессе, содержащем станину с боко-
выми вертикальными стойками, два,
устанозленных в симметричных относи-
тельно поперечной огм пресса направляю-
щих станины, ползуна, размещенных на
системе блоков, часть которых закреплена
на станине, замкнутый гибкий силовой эле-
мент, связанный с поиво,пом, -л промежуточ-
ный механизм, смонтированный между
опорами ползуном и гибким силовым эле-
ментом, промежуточный механизм выпол-
нен з виде двуплечего рычага,
закрепленного на стеэнине, пары коленоры-
чажных силовых механизмов, сочлененных
каждый крайними шарнирами с ОПОРОЙ од-
ного из почзуноп и станиной, двух "̂ яг, сое-
диняющих каждая средний чіарнир одного
из силовых механизмов с едмим из концов
двуплечего рычага, пары НЭЖММНУХ колено-
рычэжных механизмов, один крайний шар-
нир каждого 143 которых соединен с одним
из концов двуппочего рычага, з другой за-
креплен на боковой вертикальной стойке
станины, пары кулисно-коромысловых ме-
ханизмов, кулиса каждого из которых за-
креплена на двуплечем рычаге, а кулисный
камень - на среднем зр.ене одного из на-
жимных коленооычажных механизмов, при-
чем два блока из систему блоков
закреплены из концах кулис, гибкий эле-
мент иеподвмхно связан с кулисными кэм-

нями, а пресс снабжен дополнительным
гибким силовым элемонтоом и промежуточ-
ным механизмом, выполненными аналогич-
но и размещенными параллельно

Н-з фиг. 1 призеден предлагаемый
пресс, общий вид* на фиг. 2 - разрез А-А на
фиг. 1.

В стуниг"- 1 в симметричных относи-
10 тельно поперечной оси пресса направляю-

щих установлены два ползуна 7 (правый и
левый), на которых размещены опоры 3 шар-
ниров одних из крайних звеньев силовых
''очеиорычажных механизмов 4. Опоры 3

15 иілрниров друмх крайних звеньев силовых
когеиорычажных мехзнигмов А установле-
ны на станина 1. Средние інарнирьі силовых
коленорычажных мехчнизмов 4 связаны с
тягами 5. Они другими своими крайними

20 шэрнирзми соединены с концами качающе-
гося на опорной оси двуплечего рычага 6.
Прзаые и левые концы параллельно распо-
ложенных двуппечих рычагов б соответст-
веннс могут быть жестко связаны между

25 собой посредством осей тяг 5 (не показано)
Концы двуплечих рычагов б, кроме того,
шарнирно связаны с крайними шарнирами
нажимных коленорычажных механизмов 7.
Другие крайние шарниры нажимных коле-

30 норычзжных механизмов 7 закреплены на
боковых вертикальных стойках 8. Средние
звенья нажимных коленорычажных меха-
низмов 7 выполнены в виде подвижно уста-
новленных на качающихся кулисах 9

35 кулисных камней 10. Свободные концы ку-
лис 9 енгбжены блоками 11, а другие их
шарнирные концы закреплены на двупле-
чем рычпге Є. Двуплечий рычаг 6 выполняет
роль промежуточного механизма. На палубе

40 12 установлены основной и резервный элек-
тродвигатели 13, соединенные гибкой
связью со спаренными посредством оси ма-
ховиками 14, которые устаноолены на вер-
тикальных стойках 15. Центральные

45 ^ездочки спг&ренньіх махоєиков 14 входят в
зацепление с нижней ветві>ю 16 замкнутого

. гибкого силового элемента, например цепи.
Концы нижней 5етгзи 16 гибкого силового
элемента неподвижно связаны с кулисными

50 камнями 10 правых и левых нажимных коле-
норычажных механизмов 7 с их внутренней
стороны. 5ер/няя 17 и нижняя 16 в<ггви гиб-
кого элемента размещены ка системе бло-
ков 11 и 18, установленных соответственно

55 иа свободных концах кулис 9 и боковых вер-
тикальных стойках 8. Пргсс снабжен допол-
нительным замкнутым гибким силовым
элементом 'л промежуточным механизмом,
выполненными аналогично и размещенны-
ми параллельно имеющимся. В правой и



1701107

левой частях станины 1 выполнены ниши 19,
в которых размещены вибраторы 20 с ьоз-
можностью силового воздействия на под-
штамповые плиты 21, расположенные в
металлических формах 22,»отсрые установ-
лены на основании станины 1. В правой
металлической форме 22 показана эзсыпка
23 прессуемого материала до начала хода
вниз правого ползуна 2. В левой металличе-
ской форме 22 показано уже отпрессован-
ное изделие 24 в конца хода вниз левого
ползуна 2. Станина 1 выполнена сборное-
Варной из толстолистовых поковок, В дан-
ном примере для повышения прочности
сганина 1 своим основанием установлена в
нижнюю обойку 25, а из верхнюю часть
станины 1 надета верхняя обойма 25. Обе
обоймы 25 и 26 соответствующим образом
закреплены на станине !. К нижней обойме
25 прикреплены секции несущей опоры 27,
снабженной анкерными устройствами 28
для крепления несущей опори 27 в грунте
или в другой опорной поверхности. Для
обеспечения работы электродвигателя 13 и
вибраторов 20 устройство снабжено сто-
ронним ил^і автономным источником 29
электрической энергии, например дизельэ-
лектрической стагіцией. Для разборки и
транспортировки пресса предусмотрены спе-
циальные приспособления (не показаны).

Устройство работает следующим обра-
зом.

Один из установленных на палубо 12
электродвигателей 13 приводит по враще-
ние через гибкую связь спаренные махови-
ки 14. Центральные ээеэдочки спаренных
махоемков 14 приводят в движение нижние
ветви 16 гибких силових элементов, напри-
мер, влево. При движении нижних ветвей 16
гибких силосых элементов влево они тянут
за собой куписные КЗ./ЇНИ 10 правых нажим-
ных коленорычажных механизмов 7,' В свою
очередь кулисные камни 10 правых нажим-
ных коленорычажных механизмов 7 одно-
временно тянут по часовой стрел не верхние
ветви 17 гибких силовых элементов. При
этом, в данном случае, правые нз^ммные
копенорычзжные механизмы 7 складывают-
ся, а левые выпрямляются до положения,
как показано на фиг. 1, Посредством сило-
вого воздействия замкнутых гибких силовых
элементов на кулисные камни 10 с началь-
ной силой Р лепые нажимные коленорычзж-
ные механизмы 7, выпрямляясь, давят на
левые концы двуплечих рычагов 6. Двупле-
чие рычаги 6 совершают качэтельное движе-
ние. Они своими левыми концами передают
усилие на левые шарниры левых тяі 5, кото-
рые воздействуют на средние шарниры
многоповторенного левого силового копе-

норычажного механизма 4. Под дейстоием
возрастающей давящей силы левого сило-
вого копенорычажного механизма 4 лезый
ползун 2 совершает рабочий ход. При даи-

5 жєнии левого ползуна нмиз ои своим оабо-
чим о р г а н о м п р е с с у е т з а с ы п к у 23
прессуемого материала в металлической
форме 22. Одновременно, яоздействуя зяб-
рэчией из пэдштамповку плиту 21 левой

10 металлической формы 22, вибраторы 20 осу-
ществляют виброподпрессовку здсыпки 23
прессуемого материала. При опускании ле-
вого ползуна 2 правый ползун 2 поднимает-
ся, гопершая холостой ход. После

15 завершения движения левого ползуна 1
вниз и выдержки по времени попучают ог-
пресговзнный блок изделия 24 заданной
формы, требующий (или не требующий)
дальнейшей его порезки. Последующая теп-

20 новая обработка отпрессозлнных издепий
не требуется из-за достаточно боньыого
удельного давления на прессуемый матери-
ал. После отпрессовки изделия 2А рабочим
органом левого ползуна 2 система управле-

25 ния автоматически переключает направле-
ние вращения ротора электродвигателя 13
на противоположное. После згого іраиая
система коленорычажных механизмов и
правый ползун 2 совершают такой же рабо-

ЗО чий ход, как описано выше, а левая система
коленорычажных механизмов и левый пол-
зун 2 поднимаются совершая рабочий ход,
и дальше циклы повторяются. Когда, напри-
мер, левый ползун 2 поднят вверх и осуще-

35 ствляется выдержка по времени, левую
металлическую форму 22 убирают с по-
мощью манипулятора или другого устройст-
ва со станины 1 для последующего
извлечения из формы 22 отпрессованного

40 изделия 24. На место снятой металлической
формы 22 сразу же устанавливают новую
металлическую форму 22, предварительно
заполненную засыпкой 23 прессуемого ма-
териала для последующего его лрессова-

45 ния. Аналогичные операции проводят при
подъеме поавого ползуна 2, и цикпы повто-
ряются.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Механический пресс, содержащий ста-

50 нчну с боковыми вертикальными стойками,
два ycтaиODлeнныx в симметричных относи-
тельно поперечной оси пресса направляю-
щих станины ползуна, размещенный на
системе блоков, часть которых закреплена

5S на станине, замкнутей гибкий силовой эле-
ме.-а, связанный с приаодогл и промежуточ-
ный механизм, смонтированный т^ежду
опорами ползунов и гибким силовым эле-
ментом, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью повышения мощности при снижении
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J^OCTM промежуточный механизм
Н Й чиде цвуплечего рычага, эакреп-
РЭ станине, пзры копенорпчэлных
м£'ган>пмов, сочлененных чажцыи
'і гіарн&рдми с спооой одного из b
' н сіаиинсП, дчуч гяг, сезд^няю-
у-" і средний шарило одного из си-
. Ґ З - ' ^ Н И Я М О З С ОЛНИМ (/'3 ГСНЦОЛ

G оичага, пзрч ИЯАЧЛ'.НЬ'Х колено-
механизмов, один крййнг^й шар- ?

ИЗ КОТОрЫХ Соединен С О'ІНИМ
двуплечего ручэгр, а другой за-

боковой вертикальной стойке

станины, пэры ю/лисно-коромысло&мх ме-
ханизмов, кулиса каждого из которых за-
креплена на дзуплечем рычаге, в кулисный
калечь - на среднем звене одного из на-
личных ко^енпры^ажных механизмов, пш-
чем дга блока из системы блоков
закреплены на концах кулис, гибкий эле-
мент неподвижно связан с кулиснмми кам-
нями, з чо^сс снабжен дополнительными
замкнутим г^5 і'им СИГН-ШУМ элементом м
n^of^"1 ^лонным механчзмо^, зыпопкенны-
глч аналогично *л оазмяиіечн^чи
НО ИМЄ(
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