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Изобретение относится к упаковке,
в частности к изготовлению контейне-
ров для жидкостей, имеющих разливоч-
ное приспособление.

Цель изобретения - упрощение из-
'ГОТОВЛЄНИЯ.

На фиг.1 изображена верхняя часть
контейнера с открытым разливочным
приспособлением; на фиг»2-деталь раз-
ливочного приспособления; на дшг.З -
часть разливочного приспособления,
сечение в вертикальной плоскости;
на фиг.4 - верхняя часть контейнера
с открытым разливочным присі'особле-
нием^ в-ариант выполнения; на фиг„5 -
деталь разливочного приспособления
по фиг,4; на фиг.6 - разливочное

приспособление по фиг.4, сечение*
Упаковочный контейнер изготавли-

вают из гибкой слоистой структуры,

теинеров для жидкостей, имеющих раз-
ливочное приспособление. Цель изобре-;

тения - упрощение изготовления. В
упаковочном контейнере в верхней
стенке возле его ребра выполняют раэ-

.ливочное отверстие. Перед прикрепле-
нием к верхней стенке контейнера от-
рывной покровной полости, перекрыва-
ющей разливочное отверстие, на ней
закрепляют разливочную закранку, ко-
торую затем прикрепляют к верхней
стенке контейнера совместно с отрыв-'
ной покровной полоской. Соединение
меэеду отрывной покровной полгекой и
разливочной закраиной слабее, чем
соединение последней с верхней стен-
кой контейнера. 6 ил.

которая содержит слои бумаги и тер-
мопластиков. Слоистый материал пода-

I

ется к упаковочной машине в виде по-
лотна, из которого формируют трубу,
заполняемую затем жидким содержимым,
например молоком. Затем трубу с по-
мощью зажимов разделяют через равные
промежутки на отдельные емкости, ко-
торые затем отделяют одіїу от другой.
И подвергают обработке в отношении
формы, преобразуя в контейнеры в фор-
ме параллелепипеда.

Контейнер имеет разливочное приспо-
собление, включающее отгерстие 1 в
верхней стенке 2 контейнера возле его
ребра 3, разливочную закраину 4 и от-
рывную покровную полоску 5, перекры-
вающую разливочную закраину и отвер-
стие 1. Для изготовления разливочного
приспособления в упаковочном материв1"
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те пробил.ік-і щ ц е р п ' н е , отрынную пок-
роїш vio полос i'v и ргппипочнуш закраину
выполняют в пиде 0 1 дельного v^Jin.
Гіля тгого перед прикреплением отрывной
покровнои полоски к верхней стопке кон
тейпе'pd на иен "акрепляют разливочную
закраину 4 погредс гвом унлотиигеля
(т орметияирующей мастики 6) . Причем
соединяют заготовки отих дета лог в
виде полотна , а ча тем посредп РОМ по-
перечных разрезов разделяюг так, что
получаются о ірьігшмр покровные полос-
ки 5 с разливочными -окраинами !\ v о-
ллемом ширины. Затем різливочную чяк-
раипу 4 совместно с отрывной гюкров-
ной полоской 5 прикрепляют к верхней
стенке 2 контейнера так, что соедине-
ние мехду о ірынной покровной полоской
5 и разливочной закраиной h слабее,
чем соединение последней с верхней
стенкой 2 контейнера. Отрывная пок-
ровная полоска 5 может быть выполнена
из нескольких слоеБ, например из
"слоя алюминиевой (Ьопьгп и слоя термо-
пластичного материала (полиэтилена),
обращенного к контейнеру (фш . 3 ) .
Разливочная так раина 4 также содер-
жит два слоя: один из поливинилхлори-
да, а другой, который должен подсое-
диняться к контейнеру, ия полиятиле-
на или другого термопластичного мате-
риала. Отрывная покровная полоска 5
уплотняется с мат єрип лом упаковочно-
го контейнера вокруг разливочного от-
верстия 1 посредством тепловой герме-
тизации слоев термопластичного мате-
риала (полиэтичена) покровной полос-
ки и материала упаковочного контейне-
ра, обращенных один к другому. Нижний
слой рлчливо-чнои закраины также хоро-
шо сцеплен за СЧРТ тепловой гермети-
зации с материалом контейнера. В то
же время сушение рячливочноїі закраи-
ны k с отрывной тч-сролной полоской
5 посредством мастики 6 менее прочно.
Предпочтительно мостику 6 наносят на
часть поверхности разливочной закраи-
ны А, наиболее близко расположенную
к рачливочно-Mv отверстию 1 .

Для дополним пыюй гарантии того,
чтобi,i разливочная чакраина 4 не соп-
ровождала отрьшную покровную полоску
5 при открывании р,лливочного приспо-
собления целесообразно использовать
мастику 6, гернот упируііщие свойства
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которой снижаются под воздействием
повышенной влажности.

Согласно другому варианту выполне-
ния (фиг.U) разливочное приспособле-
ние изготавливают с разливочной з а к -
раиной 4, расположенной вокруг р а з -
ливочного отверстия 1 в контейнере.
Кромка разливочной закраины 4, так же,
как и в первом варианте, выступает
на несколько миллиметров за ребро 3
контейнера. Предпочтительно в этом
случае, чтобы отверстие в разливоч-
ной закраине было несколько меньше,
чем отверстие в материале контейнера.
Разливочную закраину 4 соединяют с
внутренним непроницаемым жидкостью
слоем контейнера. Этот слой может
быть образован из внутреннего пласти-
кового покрытия материала контейнера
либо из отдельной полосы материала.
В этом варианте выполнения так же,
как и в первом, разливочную закраину
4 и отрывную покровную полоску 5
скрепляют вместе с помощью мастики 6,
а уже потом их закрепляют посредст-
вом тепловой герметизации на контей-
нере .

Изобретение позволяет рационально
и эффективно изготавливать контейне-
ры с разливочным приспособлением,
имеющим разливочную закраину.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ изготовления разливочного
приспособления контейнера, включаю-
щий пробивание отверстия в верхней
стенке контейнера возле его ребра,
изготовление разливочной закраины и
прикрепление к верхней стенке контей-
нера отрывной покровной полоски, п е -
рекрывающей отверстие и разливочную
закраину, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что, с целью упрощения изготов-
ления, перед прикреплением к верхней

.стенке контейнера отрывной покровной
полоски на ней закрепляют с помощью
уплотнителя разливочную закраину, к о -
торую затем прикрепляют к верхней
стенке контейнера совместно с отрыв-
ной покровной полоской так, что с о е -
динение между отрывной покровной полос™

, кой и разливочной закраиной слабее, чем
соединение последней' с верхней стен- *
кой контейнера.
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