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(54) (57)1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАЩИТЫ ОТ

ИЗНОСА ВНУТРЕННЕЙ ПОВЕРХНОСТИ БАРАБА-

НОВ МЕЛЬНИЦ для измельчения матери-

ала, включающего магнитные частицы,

преимущественно руды, содержащее

постоянные магнитные средства, сред-

ства их крепления к внутренней по-

верхности барабана и разделительные

элементы, о т л и ч а ю щ е е с я

тем, что, с целью увеличения его сро-

ка службы путем создания защитного
1
 слоя на рабочей поверхности из маг-

нитных частиц материала, магнитные

средства выполнены в виде брусков н

расположены между разделительными

элементами на расстоянии одно от

другого с чередующейся полярностью,

причем разделительные элементы и пос-

тоянные магнитные средства расположе-

ны ступенчато на разных уровнях по

высоте.

2. Устройство по п. 1, о т л и -

ч а 10 ш е е с я тем, что магнитные

средства утоплены во внутренней по-

верхности барабана мельницы,

3. Устройство по пп. 1 и 2, 6 т -

л и ч а ю щ е е с я тем, что маг-

нитные средства расположены по всей

поверхности барабана мельницы.

А. Устройство по п. 1, о т л и -

ч а ю щ е е с я тем, что магнитные

средства имеют пластину из магнит-

ного материала со стороны поверхнос-

ти, подверженной износу.
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Изобретение относится к устройс-

вам для защиты от износа внутренней

поверхности барабанов мельниц.

Известно устройство для защиты от

износа внутренней поверхности бараба- 5

нов мельниц, включающее бронеплиты,

крепящиеся к корпусу при помощи

болтов [1J .
Наиболее близким техническим ре-

шением к изобретению является уст- 10
ройство для защиты от износа внут-
ренней поверхности барабанов мель-
ниц для ичмельчения материала,
включающего магнитные частицы, пре-
имущественно руды, содержащее посто- 15
яиные магнитные средства, средства
их крепления к внутренней поверхнос-
ти барабана и разделительные элемен-
ты [2].

Однако известные устройства имеют 20
небольшой срок службы.

Цепь изобретения - увеличение сро-
ка службы путем создания защитного
слоя на рабочей поверхности из маг-
нитных частиц материала. 25

Указанная цель достигается тем»
что в устройстве для защиты от из-
носа внутренней поверхности барабана
мельниц для измельчения материала,
включающего магнитные частицы, пре- 30
имущественно руды, содержащем пос-
тоянные магнитные средства, средства
их крепления к внутренней поверхности
барабана ч разделительные элементы,
магнитные средства выполнены в виде j

5

брусков и расположены между разде-
лительными элементами на расстоянии
одно от другого с чередующейся поляр-
ностью, причем разделительные элемен-
ты и постоянные магнитные средства 40
расположены ступенчато на разных уров-
нях по высоте.

Магнитные средства могут быть
утоплены во внутренней поверхности 45
барабана мельницы, а также могут быть
расположены по всей поверхности бара-
бака мельницы и иметь пластину из
магнитного материала со стороны повер-
хности, подверженной износу. 50

На фиг. 1 изображены автоматичес-
ки восстанавливающиеся средства за-
щиты от износа ьз магнитных частиц
т-опько на левом подъемнике для лучше-
го сравнения с обычными подъемника- ^5
ми; на фиг. 2 ~ устройство с располо-
жением разделительных элементов и пос-
тоянных магнитных средств ступенча-

то, вариант; на фиг. 3 - устройство с
пластиной.

Мельница имеет барабан 1 с обли-
цовкой, прикрепленной к внутренней
его стороне. Указанная облицовка
включает в себя пластины барабана 2
из стойкой к износу резины и имеет
выступающие крепежные фланцы 3. Об-
лицовка также содержит разделительные
эпементы 4, включающие в себя эласто-
мернуто или резиновую части 5 с внут-
ренней выточкой 6 для металлической
перекладины 7 с болтами 8, приварен-
ными к ней, которые проходят через
отверстия в барабане и взаимодейству-
ют с шайбами 9 и гайками 10. Вместо
указанных болтов и перекладин могут
использоваться Т-образные болты. Об-
лицовка мельницы таким образом удер-

1
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живается в положении, в котором выс-
тупающие крепежные фланцы 3 пластин
барабана 2 притянуты к барабану 1 при
помощи металлической перекладины 7,
расположенной во внутренней выточке 6
элементов 4. Могут быть также дру-
гие способы крепления облицовки.

Разделительные элементы 4 имеют
вставки 11, к которым прикреплено
множество постоянных магнитов 12. Пос-
тоянные магниты слегка выступают из
поверхностей" элементов 4 с передних
сторон, когда мельница вращается в
направлении по стрелке 13

t
 Однако

иногда это может быть преимуществом,,
когда постоянные магниты оканчивают-
ся непосредственно под поверхностями
подъемников. Южный и северный полюса
постоянных магнитов 12 поочередно по-
ворачиваются наружу п постоянные
магниты поэтому будут притягивать маг-
нитные частицы в загрузке мельницы,
в результате чего указанные частицы
удерживаютс я в виде слоя 14. Этот
слой служит в качестве автоматичес-
ки восстанавпиваїоищхся средств защи-
ты от износа для элементов 4 > ТСІ.К
как загрузка ударяется об этот слой
и не допускается истирающее дейст-
вие сэ стороны загрузги на подъемни-
ке такое А Є сильное, как если L-ы слоя
14 не было.

Магнитные гастиць! з слое 14 мо-
гут стать свободными, коїда загрузла
ударяется в спой 14, но новые магнит-
ные частицы из загрузки будут притя-
нуты, в результате чего защитный слой
14 остается неповрежденным тг-нке и во
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время непрерывного вращения мельнич-
ного барабана.

Части Ъ элементов 4, пластины ба-
рабана и традиционные подъемники
состоят из одного и того -"же стойко- 5
го к ИЗНОСУ резинового материала.
Мельница имеет диаметры 5 и 9 м и
непрерывно приводятся во вращение при
вторичном перемалывании при помощи
кусков магнетита и кварца в смеси 10
(ратмер частиц не более 60 мм) -
так называемой гальки. Традиционные
подъемники первоначально имели про-
филь, изображенный линией 15, а
линиями 16 - 18 изображены профили 15
остатков подъемников после непрерыв-
ной работы в течение 7 м е с , 14 мес.
и 21 мес.

Когда был получен профипь 18,
т.е. после 2\ мес., подошло время пос-20
тавить норые традиционные подъемники.
Спустя -это же время резиновая часть
5 элементов 4, снабженная постоянными
магнитами 12, подвергнута износу в
меньшей степени, как показано пуик- 25
тиром 19 на правом подъемнике (фиг.2).

Во время периода испытаний было ус~
іаноплено, что автоматически восста-
навливающийся слои 14 защиты от из-
носа не полностью однороден, но вклю-30
чает в себя собственно внутренний
однородный слой очень мелкозернис-
того магнитного материала и внеш-
ний неоднородный слой более круп-
ных "астиц магнитного минерала, и

 г 3
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сильно изношенные магнетитовые пере-
малывающие куски, или гальку.

Проведенные таким образом испы-
тания показывают, что изобретение да-
ет сильное улучшение срока службы об-

d
Q

лицовки мельницы бпсігодаря наличию
авт оматически восстанавливающегося
слоя 14 защиты от износа из магнит-
ного мелкозернистого материала, со-
держащегося в -загрузке. 45

Установлена также возможность
использовать изобретение для защиты

мельничного барабана от износа
(фиг. 2). В этом спучае мельница
спроектирована как мельница первич-
ного перемалывания, т. е. мельница
для перемалывания крупного исходного
материала. Обпицовке мельницы прида-
на волнообразная форма, т.е. пластины
барабана 20 выполнены в виде ступе-
ней, имеющих низкую часть 21 и высо-
кую часть 22, которая ниже верхней
стороны элементов 4. Фиксирование
элементов и пластин произведено как
на фиг. 1. Однако в осуществлении,
изображенном на фиг. 2, не только
элементы 4, но и пластины 20 имеют
металлические вставки 11 и постоян-
ные магниты 12,прикрепленные к ним.
Б результате постоянные магниты, рас-
положенные на постепенно возрастаю-
щих уровнях, образуют немного наклон-
ный профиль поверхности с защитным
слоем 14 из магнитных частиц, кото-
рые притянуты постоянными магнита-
ми (фиг. 1). В этом случае также мо-
жет быть установлено, что защитный
слой 14 имеет многослойный состав,
включающий в себя внутренний мелко-
зернистый и внешний более крупно-
зернистый слои. Слой 14 при испыта-
нии в мельнице, имеющей диаметр
2,9 м, имеет толщину около 5 см и со-
держит некоторое количество изно-
шенных перемалывающих шаров. Слой
14 образует непрерывный псевдожидкий
слой, обеспечивающий эффективную за-
шиту от истирания облицовки.

На фиг. 3 изображен вариант Уст-
ройства, в котором магнитные средст-
ва имеют пластину 23 из магнитного
материала со стороны поверхности

Р

подверженной износу.

Предложенное устройство позволяет
увеличить срок его службы за счет
создания защитного слоя на рабочей
поверхности из магнитных частиц мате-
риала.
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