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(57) 1 Кріпильна оправа для аерозольного кон-
тейнера, яка включає розташовану в центрі опор-
ну частину, бічну частину, що виходить радіально
назовні з опорної частини, і фіксовану кільцеву
основну частину, з'єднану своїм нижнім кінцем з
бічною частиною, а верхнім кінцем - з кільцевою
криволінійною жолобчастою частиною, яка
закінчується зовнішньою юбочною частиною, при-
чому вказана юбочна частина звужена до
фіксованої основної частини і має скошену

зовнішню поверхню кінцевого краю юбки
2 Кріпильна оправа за п 1, яка відрізняється
тим, що поверхня кріпильної оправи має пластма-
сове покриття
3 Кріпильна оправа за п 1, яка відрізняється
тим, що звуження юбочної частини до фіксованої
основної частини складає від 0,50° до 3°, а зовні-
шня поверхня кінцевого краю юбки має скошений
кут від 15° до 22°
4 Кріпильна оправа за п 1, яка відрізняється
тим, що звуження юбочної частини до фіксованої
основної частини складає приблизно 3°, а скіс зо-
внішньої поверхні кінцевого краю юбки - приблиз-
но 20°
5 Кріпильна оправа за п 2, яка відрізняється
тим, що звуження юбочної частини до фіксованої
основної частини складає від 0,50° до 3°, а зовні-
шня поверхня кінцевого краю юбки має скошений
кут від 15° до 22°
6 Кріпильна оправа за п 2, яка відрізняється
тим, що звуження юбочної частини до фіксованої
основної частини складає приблизно 3°, а скіс зо-
внішньої поверхні кінцевого краю юбки - приблиз-
но 20°

О

У загальному випадку цей винахід стосується
складальних вузлів для встановлення клапана
аерозольних контейнерів, які звичайно називають-
ся "кріпильними оправами з прокладкою" Конкре-
тніше, цей винахід стосується вдосконаленої крі-
пильної оправи, яка є деталлю складального вузла
для встановлення клапана, який утворює запірний
засіб отвору аерозольного контейнера шляхом
прикріплення кріпильної оправи до буртика аеро-
зольного контейнера Зокрема, вдосконалення
цього винаходу стосується модифікації юбочної
частини кріпильної оправи

Рівень техніки
Аерозольні контейнери широко використову-

ються для упаковування різних текучих речовин,
рідких і порошкоподібних виробів Звичайно виріб і
газ-витискувач містяться в контейнері при певному
атмосферному тиску й виріб випускається з кон-
тейнера шляхом ручного відкриття розподільчого

клапана, що приводить до того, що тиск у контей-
нері виштовхує виріб через клапан і сполучну-
трубку до випускного отвору

Розподільчий клапан, прикріплений шляхом
обтиснення до кріпильної оправи з герметизуючою
прокладкою, звичайно встановлюється на верх-
ньому отворі контейнера, який визначається за
деталлю, яку звичайно називають "буртик" контей-
нерного отвору Кріпильна оправа складається з
центральної опорної частини для закріплення роз-
подільчого клапана, бічної частини, яка знаходить-
ся вгорі, яка сама з'єднується з жолобчастою час-
тиною напівсферичної форми з зовнішньою
юбочною частиною на КІНЦІ, І ЦЯ жолобчаста час-
тина сконфігурована для з'єднання з буртиковою
частиною отвору контейнера Герметизуюча про-
кладка звичайно розміщується всередині жолоб-
частої частини і в багатьох конфігураціях проклад-
ки спрямована вниз уздовж основної частини

ю
ю
ю
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Після ТОГО, ЯК герметизуюча прокладка встанов-
люється на кріпильній оправі, оправа встановлю-
ється на контейнер і закріплюється на контейнері
шляхом загинання Процес загинання добре відо-
мий фахівцям з аерозольних контейнерів

Аерозольні кріпильні оправи звичайно вироб-
ляються методом штампування, волочіння й вирі-
зання кріпильної оправи з листа металу на штам-
пувально-різальному устаткуванні Хоча зовнішня
або юбочна частина кріпильної оправи звичайно
зображується на кресленнях як пряма, в ДІЙСНОСТІ
оправи при вищеописаному методі виробництва
мають юбку, яка злегка розширюється назовні,
краї якої часто мають задирки Див фіг 1

Розміри зовнішнього розширення й задирок
можуть варіюватися в залежності від штампуваль-
ного устаткування й пов'язані з устаткуванням для
процесу заключного обрізання й волочіння, тобто,
з перфоратором обрізання й волочіння, штампом
обрізання й волочіння та внутрішнім перфорато-
ром для загинання крайок Вищезгадані проблеми
викликані прогресуючим зносом і зазором між
перфоратором і штампом, наприклад, нові перфо-
ратори зі стандартним зазором 0,0015, роблять
більш гострий край розрізу (з мінімальними задир-
ками) Однак у процесі виготовлення великих кіль-
костей виробів утворення розширення й задирок є
звичайним явищем

Металева кріпильна оправа часто покриваєть-
ся тонким захисним пластмасовим покриттям, щоб
захистити метал від корозійної дії виробу, який з
зберігатиметься в аерозольному контейнері, а
також від ЗОВНІШНІХ умов навколишнього середо-
вища При виготовленні кріпильні оправи, з клапа-
нами чи без, нещільно упаковуються в коробки і
перевозяться на інше місце для з'єднання з інши-
ми деталями складального вузла для встановлен-
ня клапана, а потім поставляються стороні, яка
заповнює аерозольний контейнер виробом і газом-
витискувачем і закріплює складальний вузол для
встановлення клапана на заповненому контейнері
Під час перевезення кріпильні оправи вільно ру-
хаються й переміщаються всередині своєї упаков-
ки, що призводить до того, що гострі ЗОВНІШНІ краї
юбочної частини кріпильної оправи, які розширю-
ються назовні й часто мають задирки, дряпають
ЗОВНІШНІ покриття бляшаних кріпильних оправ, а
також тонкі пластмасові й лаковані покриття ста-
левих і алюмінієвих оправ

Крім того, при масовому виробництві аерозо-
льних клапанів вставка прокладки і встановлення
складального вузла клапана в кріпильну оправу
вимагає переміщення кріпильних оправ безупин-
ною ЛІНІЄЮ на конвеєрі від пункту до пункту Вна-
слідок цього суміжні кріпильні оправи на конвеєрі
мають, власне кажучи, точковий контакт, тобто
стикаються розширеними краями при переміщенні
по конвеєру, а не більш бажаний контакт повер-
хонь юбочних частин оправ Часто точковий кон-
такт розширених країв призводить до ушкодження
кріпильної оправи

Короткий опис винаходу
Мета цього винаходу полягає в тому, щоб за-

безпечити вдосконалену металеву кріпильну
оправу для аерозольних контейнерів, яка усуває
або мінімізує недоліки попереднього способу виго-

товлення оправ, що розглянуті вище
Ці ЦІЛІ та ІНШІ переваги досягаються шляхом

використання вдосконаленої кріпильної оправи
даного винаходу

У найширшому аспекті, вдосконалена кріпиль-
на оправа цього винаходу включає кріпильну
оправу, яка має юбочну частину, що злегка звужу-
ється радіальне всередину, а також юбочну части-
ну зі скошеним ЗОВНІШНІМ кінцевим краєм

Кріпильна оправа цього винаходу виготовля-
ється шляхом застосування звуженої циліндричної
втулки до зовнішньої юбочної частини кріпильної
оправи

Короткий опис малюнків
Фіг 1 - збільшений вид у поперечному розрізі

кріпильної оправи, виготовленої звичайним мето-
дом

Фіг 2 - збільшений вид у поперечному розрізі
кріпильної оправи даного винаходу

Фіг2А - збільшене зображення частини кріпи-
льної оправи фіг 2 всередині круглих пунктирних
ЛІНІЙ

Фіг2Б - збільшене зображення частини кріпи-
льної оправи фіг2А всередині круглих пунктирних
ЛІНІЙ

Фіг 3 - частковий вид у поперечному розрізі
пристрою, який застосовується для виготовлення
кріпильної оправи з фіг 2 у відкритій позиції

Фіг 4 - пристрій фіг 3 у закритій позиції
Докладний опис малюнків
На фіг 1 показано кріпильну оправу, в цілому

позначену як 10, яка має опорну частину 11 з
центральним отвором 12, бічну частину 13, з'єдна-
ну з основною частиною 14, і криволінійну жолоб-
часту частину 15, яка має зовнішню юбочну части-
ну 16, що закінчується крайньою частиною 18

На фіг 2 частини оправи позначені так само, як
на фіг1, за винятком того, що на Фіг 2 зовнішня
частина юбки позначена 161, а кінцевий край зов-
нішньої юбки - 1 8 1

На фіг 1 зовнішня юбочна частина 16 кріпиль-
ної оправи, виготовленої старим методом, злегка
розширюється назовні до вертикальної осі кріпи-
льної оправи (Див VA на фіг 1), а кінцевий край 18
зовнішньої юбки 16 має задирки

На фіг 2 зовнішня юбочна частина 161 звужу-
ється злегка всередину щодо вертикальної осі
кріпильної оправи, а зовнішня поверхня 20 (най-
краще показана на фіг 2Б) кінцевого краю 181 ско-
шена

У кращому варіанті впровадження зовнішня
юбочна частина кріпильної оправи має звуження
всередину від 0,50° до 3°, а зовнішня поверхня
кінцевого краю зовнішньої юбочної частини має
скіс від 15° до 22°

У найкращому варіанті втілення зовнішня
юбочна частина кріпильної оправи має звуження
всередину 3°, а зовнішня поверхня кінцевого краю
- скіс 20°

На фіг 3 кріпильна оправа, в цілому позначена
як 10, показується розміщеною в МІСЦІ вставки, в
цілому позначеному як 48, де основна частина 14
кріпильної оправи 10 розташована на циліндричній
трубці 50 Кільцеве кільце 52 має паз 54, сформо-
ваний для вміщення й підтримки жолобчастої час-
тини 15 кріпильної оправи 10
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Вище розташований відцентрований з місцем

вставки 48 інструмент, який змінює юбочну части-
ну кріпильної оправи Як показано, інструмент, в
цілому позначений як 56, включає ЗОВНІШНІЙ цилі-
ндричний втулковий перфоратор 58, який має за-
критий кінець 59, і внутрішній перфоратор 60 для
загинання крайок, передня частина 62 перфорато-
ра 60 для загинання крайок сконфігурована для
сполучення з нижньою поверхнею жолобчастої
частини 15, основною частиною 14 і юбочною час-
тиною 16 кріпильної оправи 10 Внутрішня поверх-
ня 64 відкритого кінця зовнішньої циліндричної
втулки 56 злегка звужена всередину, і це звуження
закінчується на її внутрішньому КІНЦІ звуженням
всередину з більшим градусом Пружина 66 роз-
ташована між закритим кінцем 59 і внутрішнім
перфоратором 60 для загинання крайок Поступа-
льний рух вниз циліндричного втулкового перфо-
ратора і внутрішнього перфоратора для загинання
крайок вставляє кріпильну оправу в гніздо підтри-
мки Зміна кріпильної оправи здійснюється рухом
вниз зовнішнього циліндричного втулкового пер-
форатора 58 до верхньої поверхні 61 внутрішнього
перфоратора 60 для загинання крайок після того,
як внутрішній перфоратор 60 для загинання крайок
належним чином установлений на кріпильній
оправі, як показано на фіг 4

На додаток до переваг, розглянутих раніше,
кріпильна оправа цього винаходу забезпечує на-
ступні додаткові вигоди

(а) У процесі руху суміжних кріпильних оправ
на конвеєрі при складанні клапана чи інших діях,
фактична поверхня зіткнення між кріпильними

оправами ефективно переміщається в пункт на
зовнішньому радіусі юбки Це гарантує, що кожна
оправа стикається з суміжними оправами в найси-
льнішому пункті на СТІНЦІ юбки, в такий спосіб усу-
ваючи утворення вм'ятин на кінцевому краї юбки,
яке часто трапляється

(б) Сталість обрисів юбки й зовнішнього діаме-
тра кріпильної оправи гарантує точніше центру-
вання або подачу оправи (наладка верстата) у
процесі складання клапана з прокладкою Ця пе-
ревага має основну вигоду, зокрема для більших
швидкостей/продуктивності, які вимагаються від
різних складальних операцій з мінімальним візуа-
льним ушкодженням юбочної зони кріпильної
оправи

(в) Вдосконалений юбочний край забезпечує
захист і запобігає ушкодженню пластикових висту-
пів деталей (приводів), які встановлюються на крі-
пильну оправу, тобто ковпачків/випускних отворів і
т д

(г) Крім того, звужена юбка кріпильної оправи
цього винаходу збільшує тривалість використання
вирізаних прокладок (прохідна ізолююча втулка)
після розміщення на кріпильній оправі для пода-
льших виробничих операцій, які виконуються до
остаточного прикріплення кріпильної оправи до
контейнера

Незважаючи на те, що з метою викладу вина-
ходу були наведені конкретні приклади викорис-
тання винаходу, має бути зрозуміло, що можуть
бути зроблені різні модифікації винаходу, які не
виходять за рамки суті й сфери застосування ви-
находу
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