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(57) Ленточный конвейєр для рудной шахты,
включающий состоящий из секций став с
металлическими опорами скольжения, оги-
бающую приводной и обводной барабаны
бесконечную конвейерную ленту, о т л и ч а -
ю щ и й с я тем, что он снабжен скребковым

конвейером, размещенным внутри короба,
расположенного между грузонесущей и хо-
лостой ветвями и закрепленными в прямо-
угольных пазах опор скольжения роликами
с футеровкой, выступающей над опорой
скольжения в виде резиновых колец, причем
опора скольжения выполнена в поперечном
сечении с горизонтальным центральным
участком и наклонными краевыми участками
из перфорированных листов, а конвейерная
лента в поперечном сечении имеет форму,
подобную форме опоры скольжения, при
этом приводной и обводной барабаны вы-
полнены с центральной частью в виде ци-
линдра и концевыми частями в виде
усеченного конуса, образующая которого
наклонена к оси под углом, равным углу на-
клона краевого участка опоры скольжения к
горизонтальной плоскости.
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Изобретение относится к непрерывно-
му транспорту, а именно, к ленточным кон-
вейерам для рудных шахт.

Известен ленточный конвейер безроли-
ковый со скользящей лентой (КСЛ) конструк-
ции ВостНИГРИ[1].

Недостатком данной конструкции явля-
ется наличие контакта резины по резине, что
вызывает повышенный износ ленты и необ-
ходимость снижения коэффициента сопро-
тивления движению.

Наиболее близким техническим реше-
нием, выбранным в качестве прототипа, яв-
ляется конструкция конвейера с "
металлическими] опорами скольжения на
нижней рабочей
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водной vi натяжной барабан, став, конвейер-
ную ленту, металлические желобчатые опор-
ные элементы скольжения. Вдоль всего
борта конвейерной ленты установлены спе-
циальной конструкции уплотнения для
предотвращения попадания сыпучего ма-
териала между лентой и металлической же-
лобчатой опорой скольжения и их зашты-
бовки.

Недостатком этой конструкции является
то, что уплотнения не обеспечивают предот-
вращения попадания сыпучего материала
между лентой и металлической желобчатой
опорой скольжения, приводит к попаданию
сыпучего материала между лентой и привод-
ным барабаном, что является причиной уве-
личения коэффициента сопротивления
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движения конвейерной ленты, пробуксовки
ленты на приводном барабане, в результате
чего увеличивается время простоев для очи-
стки конвейерного става, ленты и приводно-
го барабана, снижается эффективность и 5
надежность работы конвейера, существен-
но ограничивается такой важный техниче-
ский показатель как длина конвейера не
более 50 м.

В основу изобретения поставлена зада- 10
ча создания ленточного конвейера, в кото-
ром новое выполнение става конвейера,
ленты, приводного и обводного барабанов,
обеспечивается чередованием опор сколь-
жения и роликов для поддержания грузовой 15
ветви ленты, единым профилем поперечного
сечения опорных элементов, ленты и бара-
банов, а также скребковым конвейєром, раз-
мещенным внутри короба и за счет этого
предотвращается заштыбовка ленты кон- 20
вейера, ее пробуксовка на приводном бара-
бане, очистка конвейерной ленты, что
приводит к возможности увеличить длину
конвейера более 100 м, повысить коэффици-
ент эксплуатационной готовности ленточно- 25
го конвейера и обеспечить эффективную и
надежную работу ленточного конвейера в
условиях рудных шахт.

Поставленная задача решается тем, что
ленточный конвейер для рудной шахты, со- 30
держащий став с металлическими опорами
скольжения, огибающую приводной и об-
водной барабан бесконечную конвейерную
ленту, согласно изобретению он снабжен
скребковым конвейером, размещенным 35
внутри короба, расположенного между гру-
зонесущей и холостой ветвями, и закреплен-
ными в прямоугольных пазах опор
скольжения роликами с футеровкой, высту-
пающей над опорой скольжения в виде ре- 40
зиновых колец, причем опора скольжения
выполнена в поперечном сечении с гори-
зонтальным центральным участком и на-
клонными краевыми участками из
перфорированных листов, а конвейерная 45
лента в поперечном сечении имеет форму,
подобную форме опоры скольжения, при
этом приводной и обводной барабаны вы-
полнены с центральной частью в виде ци-
линдра и концевыми частями в виде 50
усеченного конуса, образующая которого
наклонена к оси под углом, равным углу на-
клона краевого участка опоры скольжения и
горизонтальной плоскости.

На фиг. 1 изображена общая схема лен- 55
точного конвейера; на фиг. 2 - общая схема
поперечного сечения ленточного конвейера;
на фиг. 3 - фрагмент сечения сплошной опо-
ры скольжения в месте просыпания сыпуче-
го материала: на фиг. 5 - общая схема

фрагмента поперечного сечения ленты кон-
вейера по оси ролика с показом ролика, лен-
ты и опоры скольжения.

Ленточный конвейер включает в себя
секции конвейерного става 1, приводной 2 и
обводной 3 барабаны, металлические опоры
скольжения 4, короб 5, скребковый конвейер
6, конвейерную ленту 7.

Металлическая опора скольжения рабо-
чей ветви конвейерной ленты 7 выполнена в
виде сплошных (фиг. 3) и перфорированных
листов (фиг. 4) с загнутыми вниз краями 8 и
имеет прямоугольные отверстия, в которых
закреплены футерованные резиновыми
кольцами 10 ролики 9, так, что поверхность
футерованных колец 10 выступает над пло-
ской опорой скольжения 11, а под металли-
ческой опорой скольжения по всей длине
закреплен короб 5, на дне которого установ-
лен скребковый конвейер б с возможностью
периодического включения.

Нижняя часть конвейерной ленты 7 дви-
жется по сплошной металлической опоре
скольжения с загнутыми вверх краями 12,
фиг. 2.

Приводной 2 и обводной 3 барабаны
представляют собой поверхности, централь-
ная часть которых цилиндр, а боковые части
-усеченные конусы, угол наклона поверхно-
сти которых соответствует изгибу металли-
ческой опоры скольжения.

Конвейерная лента изготовлена таким
образом, что ее профиль в поперечном сече-
нии соответствует поперечному сечению ме-
таллической опоры скольжения 4.

Ленточный конвейер работает в услови-
ях свободного навала груза на конвейерную
ленту 7, когда насыпной материал может
находиться на движущейся ленте и образо-
вывать одновременно неподвижные борта.
Например, при работе заявляемого ленточ-
ного конвейера на вторичной доставке в руд-
ной шахте при загрузке его скреперными
лебедками в нескольких точках по его длине.

Горная масса загружается на верхнюю
ветвь ленточного конвейера, транспортиру-
ется и затем разгружается через концевой
барабан в рудосвалочный. При движении ра-
бочей ветви ленты 7 по опоре скольжения 4
периодически в соответствии с интервалом
между выступами роликов 9, происходит
уменьшение площади фактического контак-
та нижней обкладки ленты с поверхностью
опоры скольжения, что приводит к уменьше-
нию коэффициента сопротивления движе-
нию ленты. Лента 7, набегая на барабан,
приходит в зацепление с ним и так как у
ленты с барабаном одинаковая конфигура-
ция, то происходит плотное прижатие ленты
к барабану, т. е. происходит увеличение ко-
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эффициента сцепления ленты и барабана, а
также предотвращение схода ленты.

В процессе движения груза по ленточ-
ному конвейеру определенная часть его че-
рез уплотнения просыпается за борта
конвейера и попадает в короб 5, а рудная
мелочь, попавшая под рабочую ветвь ленты
7 также просыпается в короб 5 через перфо-
рированную поверхность металлической
опоры скольжения 4. При заполнении коро-
ба 5 до определенного уровня приходит в
движение скребковый конвейер 6, который
перемещает груз к разгрузочному отвер-

стию, расположенному в нижней части коро-
ба 5 и связанному с течкой. При этом проис-
ходит самочистка ленты 7 конвейера и
периодическая уборка просыпавшегося

5 материала вдоль става 1 конвейера, что не
допускает заштыбовки ленточного конвей-
ера.

Все перечисленные выше преимущест-
ва заявляемого ленточного конвейера в зна-

10 чительной сте/іени повышают коэффициент
эксплуатационной готовности ленточного
конвейера и обеспечивают его надежную ра-
боту в условиях рудных шахт.
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