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1
Изобретение относится к области \

полимерного оборудования и может
быть использовано в конструкциях
червяков экструдеров для переработ-
ки пластмасс.

Известен червяк, содержащий на-
резку и смесительный элемент с глад-
кой поверхностью ГГ] .

Недостатком червяка является не-
высокая гомогенизация во всем объе-
ме червяка.

Известен червяк экструдера, со-
держащий расположенный между витка-
ми червяка смесительный элемент, вы-
полненный с пазами, открытыми со сто-15
роны входа и выхода по направлению
движения материала, разделенными
между собой основными перегородка-
ми р ] .

Такой червяк является наиболее
близким к изобретению по техничес-
кой сущности и достигаемому резуль-
тату.

Недостатком червяка является не-
высокое качество смешения вслед-
ствие однократного прохождения ма-
териала через зону интенсивного
сдвига в заэоре между перегородка-
ми и внутренней поверхностью кор-
пуса.
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Целью изобретения является улуч-
шение качества смешения и повыше-
ние производительности экструдера.

Указанная цель достигается тем,
что смесительный элемент выполнен
с промежуточными пазами, разделен-
ными между собой перегородками,
образующими с основными перегород-
ками замкнутые контуры.

При этом поверхность смеситель-
ного элемента образована плоскостя-
ми , наклонными к продольной оси
смесительного элемента.

На фиг. 1 изображен червяк со
смесительным элементом*,

на фиг. 2 - сечение смеситель-
ного элемента по А-А; на фиг. 3 -
червяк со смесительным элементом,
поверхность которого образована
плоскостями, наклонными к продоль-
ной оси смесительного элемента;

на фиг. 4 - сечение смеситель-
ного элемента по Б-Б;

на фиг. 5 - сечение В-В;
на фиг. 6 - изображен червяк,

содержащий несколько рядов проме-
жуточных пазов.

' Червяк экструдера содержит рас-
положенный между витками червяка
1 смесительный элемент 2, выпол-
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ненный с пазами 3, открытыми со сто-
роны входа 4 и выхода 5 по направ-
лению движения материала. Смеситель-
ный элемент 2 содержит основные
перегородки б и поперечные перего-
родки 7, расположенные между входом
4 и выходом 5 пазов 3 и разделяющие
пазы 3 на отдельные участки. Поверх-
ность смесительного элемента 2 может
быть образована плоскостями 8, на-
клонными к продольной оси смеситель-
ного элемента 2. Полученные таким
образом пазы имеют в каждой точке
клиновидное сечение, причем их вы-
сота меняется вдоль оси элемента от
нуля до максимума и опять до нуля.

При работе экструдера расплав
полимера подается витками червяка
1 в смесительный элемент 2 и попа-
дает во входные пазы 4. Под дейст-
вием вращения червяка и давления,
развиваемого витками червяка І, рас-
плав продавливается через зазор
между перегородками б смесительного
элемента 2 и внутренней стенкой кор-
пуса экструдера в соседний промежу-
точный паз 3, из которого таким же
образом в соседний паз и т.д. до
выхода из смесительного элемента 2
через выходной 'паз 5 [фиг. 1]. В за-
зорах полимер подвергается интенсив-
ному сдвигу и происходит его смеше-
ние и гомогенизация. Попадая в пазы
3, где интенсивность сдвига значи-
тельно меньше, полимер смешивается
с порциями материала, поступившими
из других пазов, в результате чего
происходит усреднение температурно-
го поля. Проходя последовательно
через зоны с различной интенсивнос-
тью сдвига и перемещаясь через сме-
сительные контуры по сложным тра-
екториям, материал находится в оп-
тимальных условиях для гомогениза-
ции и смешения. Изменением длины ""
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пазов, их сечения, количества зам-
кнутых смесительных контуров, ширины
перегородок можно обеспечить необ-
ходимую степень смешения, предотвра-
тить перегрев и деструкцию материала,

Исполнение смесительного элемен-
та является весьма простым в изго-
товлении, обеспечивает высокое ка-
чество смешения благодаря, в част-
ности , клиновидной форме пазов и
исключает образование застойных
зон вследствие плавного изменения
сечения пазов по длине.

Формула изобретения

1. Червяк экструдера, содержащий
расположенный между витками червя-
ка смесительный элемент, выполненный
с пазами, открытыми со стороны вхо-
да и выхода по направлению движе-
ния материала, разделенными между
собой основными перегородками, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с
целью улучшения качества смешения

и повышения производительности
экструдера, смесительный элемент
выполнен с промежуточными пазами,
разделенными между собой перего-
родками, образующими с основными
перегородками замкнутые контуры.

2. Червяк экструдера по п. 1,
о т л и ч а ю щ и й с я тем, что
поверхность смесительного элемента
образована плоскостями, наклонны-
ми к продольной оси смесительного
элемента.
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