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(54) (57) 1. СТАТИЧЕСКИЙ СМРСИТЕЛЬ,.
содержащий корпус с концентрично
размещенными внутри него цилиндрами
с отверстиями на боковой поверхнос
ти и поперечными перегородками, при-

крепленными к торцам цилиндров, пер-
вая из которых выполнена с отьерстия-
ми, расположенными между внутренней
поверхностью корпуса и наружным ци-
линдром, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что» с целью повышения качества
перемешивания, вторая поперечная пе-
регородка выполнена с отверстиями,
размещенными между цилиндрами, и
первая перегородка имеет форму конуса.

2, Смеситель по п. ^ о т л и -
ч а ю щ и й с я тем, что отверстия
в цилиндрах выполнены в виде винтовых
прорезей.
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Изобретение относится к области
полимерного машиностроения и может
быть использовано в установках для
производства изделии из полимерных
материалов.

Известен статический смеситель,
представляющий собой набор состыко-
ванных плит с прямолинейными кана-
лами Г ї 1.

Недостатками подобных смесителей
являются их низкая эффективность,
необходимость установки значительно-
го их числа и, следовательно, увели-
чение габаритов и металлоемкости
смесительных устройств.

Известен также статический смеси-
тель, содержащий корпус с концент-
рично размещенными внутри него ци-
линдрами с отверстиями на боковой
поверхности и поперечными перегород-
ками, прикрепленными к торцам цилинд-
ров, первая из которых выполнена с
отверстиями, расположенными между
внутренней поверхностью корпуса и
наружным цилиндром [23.

Описанный смеситель позволяет
осуществить смешение различных жид-
костей, преимущественна с низкой
вязкостью

в
 подаваемых па вход смеси-

теля поочередно, за счет разделения
потока жидкости на две части, каждая
из которых движется в каналах различ-
ной длины, и последующего их соеди-
нения.

Этот смеситель имеет недостаточ-
ную эффективность при смешении расп-
лавов полимеров, характеризующихся
высокой вязкостно и ламинарным ре-
жимом течения, так как не обеспечи-
вает необходимого для их смешения
многократного разделения потока на
струи» Кроме того, этот статический
смеситель не создает потоков жидкос-
ти в тангенциальном направлении,
т.е. массообмен между частицами жид-
кости з разяичных точках по перимет-
ру смесителя отсутствует.

Недостатком смесителя является
также возможность образования за-
стойных зон у перегородки и торцов
цилиндров, что затрудняет его при-
менение для четермостабильных поли-
меров.

Цель изобретения - повышение
качества перемешивания.

Поставленная цель достигается тем
что в статическое смесителе, содер-
жащем корпус с концентрично размещен'
кымч внутри него цилиндрами с отверс
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тиями па боковой поверхности и попе-
речными перегородками,, прикреплен-
ными к торцам цилиндров, первая из
которых выполнена с отверстиями, рас-

с положенными между внутренней поверх-
ностью корпуса и наружным цилиндром,
вторая поперечная перегородка выпол-
нена с отверстиями, размещенными
между цилиндрами, и первая перегород—

JO ка имеет форму конуса.
При этом отверстия в цилиндрах

выполнены в виде винтовых прорезей.
На фиг. 1 изображен смеситель,

продольный разрез-, на фиг. 2 - ва-
15 риант выполнения смесителя с винто-

иыми прорезями в цилиндрах; на
фиг. 3,4 - варианты сдвоенных секции
статического смесителя.

Секция статического смесителя
2Q (фиг. 1) состоит из корпуса 1, снаб-

женного устройствами для его нагрева
и охлаждения, перегородок 2 и 3,
расположенных соответственно со сто-
роны входа и выхода из смесителя

25 и прикрепленных к торцам цилиндров 4
с отверстиями 5 на боковой поверхнос-
ти. В перегородке 2 выполнены отвер-
стия 6, сообщающие вход смесителя с
всеми полостями 7,8, образованными

3 Q цилиндрами 'л и корпусом 1 . В перего-
родке 3 отверстия 9 непосредствен- • •
но сообщают с выходом смесителя
только одну периферийную полость 8.
перегородка 3 имеет форму конуса
с плавными переходами, исключающими
образование застойных зон. Цилинд-
ры 4 соединены своими коническими
торцами с перегородкой 3, а другими-
с перегородкой 2.

В варианте конструкции, представ-
ленном на фиг. 2, отверстия в цилинд-
ре Быпочнень' в виде ьинтовых проре-
зей 10. Винтовые поверхности проре-
зей, выполненных в соседних цилиндрах,
имеют противоположное направление.

4^ Секция смесителя может выполнять-
ся сдвоенной. В этом случае она вы-
полняется симметричной относительно
средней перегородки 11, чэ которой
устанавливаются цилиндры обеих час-

5 0 тей секции (фиг. 3 ,4) .

В конструкциях, изображенных на
фиг. 3,4, отверсТИР в цилиндрах
выполнены в виде продольных проре-

,55 зей 1 2 , На фкг. 4 изображен вариант
сдвоешой секции, в которой отверс-
тия в перегородке 13 сообщены с цент-
ральными полостями 14, 15.



З ;. ., 101

Статически смеситель может сос-

тоять из одной или нескольких секций,

монтируемых в общем корпусе между

цилиндром экструдера и формующей го-

ловкой или встраиваемых в цилиндр *

или головку.

Смеситель работает следующим об-

разом.

Поток расплава полимера, поступают

щий на вход смесителя, продавливается\Q

через отверстия 6 в перегородке 2,

разбивается на отдельные струи и за-

полняет все полости 7, 8, образованные

цилиндрами 4. Так как выход из рабо-

чего объема смесителя врзможен толь-

ко через отверстия в перегородке 3,

соединенные с периферийной кольцевой

полостью 8, поток расплава, переме-

щаясь вдоль полостей 7, одновременно

течет также и в радиальном направле-

нии, продавливаясь через множество

отверстий 5 на боковых поверхностях

цилиндров 4. Таким образом, происхо-

дит пересечение потоков расплава,

сформированных в отверстиях перегоро~25

док и полостях цилиндров и движущих-

ся в осевом направлении, с множеством

радиально направленных струй распла-

ва, образованных в отверстиях цилинд-

ров . Процесс образования и слияния

15

20

струи расплава повторяется в каждой
30
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последующей кольцевой полости и яв-

ляется основным фактором смешения.

Другим фактором является взаимный

вдвиг слоев расплава,.находящихся

в различных полостях и движущихся

с различными скоростями.

Винтовые прорези на цилиндрах

обеспечивают дополнительный эффект

смешения за счет закрутки потока в

тангенциальном направлении.

Фактором, способствующим дости-

жению температурной гомогенности,

является также теплопроводность

через решетки и цилиндры, которые

пронизывают всю полость смесителя.

Совокупность перечисленных факто-

ров П 03 В ОЛЯ Є Т ДОС ТИЧЬ В ЫСО КО ГО К 3-

чества смешивания - температурной

равномерности и однородности распре-

деления в нем различных добавок -

красителей, стабилизаторов, напол-

нителей и т.п. Применение в смесите-

ле элементов простой геометрической

формы обеспечивают простоту его

конструкции.

Благодаря своей эффективности

предлагаемый смеситель дает возмож-

ность, не снижая качественных харак-

теристик, уменьшить габариты и сни-

зить металлоемкость устройств подоб-

ного назначения. • .

Риг. 2
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