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(57) 1.  Елемент для покриття підлоги,  що являє
собою пластину з набору ламелей з деревини,
який відрізняється тим, що ламелі характеризу-
ються розташуванням волокон деревини в гори-
зонтальній площині, а пластина являє собою зріз
склеєних боковими та торцевими поверхнями
брусків.
2. Спосіб виготовлення елементу для покриття
підлоги, що включає склеювання брусків деревини
їх боковими поверхнями, розрізування одержаного
блока брусків на пластини, який відрізняється

тим, що склеювання брусків здійснюють як боко-
вими,  так і їх торцевими поверхнями,  а
розрізування на пластини виконують паралельно
площинам розташування волокон.
3. Спосіб за п. 2, який відрізняється тим, що бру-
ски, що склеюють, мають різну форму.
4. Спосіб за п. 2 або п. 3, який відрізняється тим,
що бруски, що склеюють, мають різні геометричні
розміри.
5.  Спосіб за п.  2  або п.  3,  або п.  4,  який
відрізняється тим, що бруски виконані з деревини
різних порід.
6. Спосіб за п. 2 або п. 3, або п. 4, або п. 5, який
відрізняється тим, що на зовнішню поверхню
пластини наносять декоративний малюнок.

Група винаходів, що заявляється, відноситься
до деревообробної промисловості, а саме до еле-
ментів для покриття підлоги, і може бути викорис-
тана в технологічному циклі їх виготовлення та при
укладці покриття підлоги в житлових приміщеннях,
офісах, театрах та в інших об'єктах.

В цей час до покриття підлоги пред'являється
комплекс вимог, що відносяться як до його якості,
зокрема до характеристик міцності, так і до мож-
ливості придания йому декоративності. Для задо-
волення численних вимог споживача потрібен ши-
рокий асортимент елементів покриття підлоги.

Найбільш близьким до об'єкту, що заявляєть-
ся, є елемент покриття підлоги, що описаний в
патенті UA № 29364. Він представляє собою плас-
тину, що складається з набору ламелей, а пласти-
на є зрізом брусків, що склеєні вздовж бокових
поверхонь. Зріз представляє собою площину, пер-
пендикулярну відносно напрямку розташування
волокон деревини.

Відомо елемент покриття підлоги, призначе-
ний для наклеювання на щит, при цьому одержана
конструкція дає можливість знизити трудовитрати
на монтажні роботи. Але при настилі відомого
елементу підлоги він прогинається під власною
вагою і виникає можливе його руйнування, оскіль-
ки перпендикулярне відносно площини підлоги
розташування волокон не сприяє прийняттю нава-

нтажень на розтяг.
Вказане розташування волокон може стати

причиною відколу покриття внаслідок дії ударних
навантажень.

Крім того, відомий елемент покриття підлоги
характеризується недостатньою стійкістю до воло-
ги, що призводить до деформації та викривленню
його форми.

Задачею цього винаходу є вдосконалення
елементу покриття підлоги шляхом зміни тектоніч-
них навантажень на волокна деревини, внаслідок
чого досягається міцність на розтяг, стійкість до
ударних навантажень та усувається вірогідність
деформації покриття та викривлення його форми.

Поставлена задача вирішується тим, що еле-
мент покриття підлоги, що представляє собою
пластину, яка складається з набору ламелей з
деревини, згідно з винаходом, ламелі характери-
зуються розташуванням волокон деревини в гори-
зонтальній площині, а пластина представляє со-
бою зріз брусків,  що склеєні їх боковими та
торцевими поверхнями.

Відомий спосіб виготовлення елементу для
покриття підлоги (патент UA № 29364) включає
наступні технологічні операції:

бруски з різноманітних порід дерева, що попе-
редньо були висушені, розташовують на щиті та-
ким чином, щоб волокна деревини були розташо-
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вані перпендикулярно до щиту;
бруски склеюють їх боковими поверхнями,

блок розрізують на пластини в поперечному відно-
сно розташуванню волокон напрямку;

пластину при необхідності приклеюють на щит
або укріплюють іншим способом.

Але способу-прототипу притаманні недоліки,
які обумовлені, в першу чергу, розташуванням
волокон деревини в ламелях, що об'єднані за до-
помогою склеювання. Відомий елемент для по-
криття підлоги недостатньо стійкий до наванта-
жень на стиск-розтяг, що збільшує вірогідність
його поломки при монтажних роботах. І, крім того,
він погано протистоїть дії ударних навантажень,
що призводить до відколу. Надмірне водопогли-
нання, що притаманне відомому способу покриття
підлоги, призводить до його деформування.

Існуючі обмеження щодо стійкості відомого по-
криття підлоги до певних навантажень компенсу-
ють зменшенням розмірів пластини.

Попередня сушка брусків є дуже тривалим
процесом, оскільки наступне склеювання брусків
та розпилювання одержаного блока на пластини
передбачає використання значних за товщиною
брусків.

Задачею другого винаходу є розробка способу
виготовлення елементу покриття підлоги шляхом
зміни сукупності технологічних операцій, внаслідок
чого досягається більш високі споживчі властивос-
ті вказаного елемента, знижується трудомісткість
його виготовлення.

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі виготовлення елементу для покриття під-
логи, що включає склеювання брусків деревини їх
боковими поверхнями, розрізування отриманого
блока брусків на пластини, згідно з винаходом,
склеювання брусків здійснюють як їх боковими
поверхнями, так і їх торцями, а розрізування на
пластини виконують паралельно площинам роз-
ташування волокон.

Спосіб, що заявляється, дозволяє склеювати
бруски різної форми та різних розмірів. Крім того,
бруски можуть бути виконані з різних порід дере-
вини.

Особливості способу, що заявляється, перед-
бачають виконання на зовнішній поверхні пластин
декоративного малюнку або орнаменту.

В елементі, що заявляється, склеювання брус-
ків їх боковими та торцевими поверхнями та на-
ступне розрізування одержаних блоків на пласти-
ни паралельно площинам розташування волокон в
своїй сукупності визначають високі споживчі влас-
тивості покриття підлоги.

Подовжнє розташування волокон в ламелі
сприяє збільшенню опору навантаженню на роз-
тяг-стиск та ударним навантаженням, внаслідок
чого елемент покриття підлоги, що одержують,
піддається значно меншому ламанню при монтаж-
них роботах та відколу порівняно, наприклад, з
прототипом.

Безперечною перевагою елементу, що заяв-
ляється, є його висока стійкість до вологи, що по-
яснюється розташування волокон в ламелях.

Технологія виготовлення елементу, що заяв-
ляється, передбачає використання брусків меншої
товщини, але при цьому більшої площини, що до-
зволяє прискорити процес їх попередньої сушки.

Елементи покриття підлоги, що виготовлені у
відповідності до способу-прототипу, укладають на
щит, закріпляють їх на щиті, наприклад, приклею-
ванням. Така технологія є найменш трудомістка,
оскільки дозволяє в заводських умовах виконати
багато підготовчих операцій, в тому числі шліфу-
вання поверхні, додавання їй декоративних влас-
тивостей.

Спосіб, що заявляється, розширює можливості
автоматизувати процес серійного виготовлення
паркетних блоків.

Суть винаходу пояснюється кресленнями, де
на фіг.1 зображено блок склеєних брусків згідно з
винаходом, при цьому напрямок розташування
волокон співпадає з подовжною віссю самого еле-
мента, а на фіг.2 зображена пластина, яка є еле-
ментом покриття підлоги згідно з винаходом і яка
одержана з блоку, показаному на фіг.1 засобом
згідно з винаходом.

На фіг.3  показано блок склеєних брусків,  у
якому вісі брусків утворюють кут з подовжньою
віссю самого блоку.

На фіг.4 зображена пластина, одержана з бло-
ку на фіг.4 згідно з винаходом.

На фіг.5  показано блок склеєних брусків,  у
якому вісі брусків утворюють будь-які кути з віссю
самого блоку.

На фіг.6 показано пластину, одержану з блоку
на фіг.5 згідно з винаходом.

На фіг.7 показано блок склеєних брусків, які
мають фігурну форму з декоративною метою.

На фіг.8 зображено пластину, одержану з бло-
ку на фіг.7 згідно з винаходом.

Крім того, винахід пояснюється прикладом
конкретного здійснення способу.

Приклад.
Паркетні заготовки (бруски), які не придатні

для виготовлення якісного паркету через малі лі-
нійні розміри (довжина 100 - 300мм), сушать та
обробляють відповідним чином, склеюють їх боко-
вим та торцевими поверхнями в монолітний блок з
розмірами приблизно 3000 х 1000 x 100мм. Скле-
ювання проводять будь яким відомим способом.

Потім одержаний зі склеєних брусків блок роз-
пилюють в напрямку подовжньої вісі на частини
розміром приблизно 200 х 3000 х 100мм.

Після цього кожну частину блоку розпилюють
на пластини товщиною 3 - 10мм і розмірами в пла-
ні такими же, як у відповідної частини блоку: при-
близно 200 х 3000мм.

Одержані пластини нагадують ламель, але
значно перевершують ї за розмірами. Потім плас-
тини наклеюються, як ламелі, на деревну або бе-
тонну основу.

Таким чином об'єкт, що заявляється, має ряд
переваг, що полягають в високих споживчих влас-
тивостях, технологічних спрощеннях монтажних
робіт та зниженням трудовитрат, що пов'язані з
ними, і підвищенням економічних показників.
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