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(57) Просочувальний склад для виготовлення па-
кувального протикорозійного бюстійкого паперу,
що містить вуглеводень парафінового ряду за-
гальної формули СпН2п+2, бюцид і добавку, який
відрізняється тим, що як добавку просочуваль-
ний склад містить катюнізовані кислотні со-
полімерні смоли етилен/метакрилат, ети-
лен/акрилат, етилен/вінілацетат,
етиленвшілацетат/метакрилат, ети-
ленвшілацетат/акрилат при наступному
співвідношенні компонентів, мас %

вуглеводень парафінового ряду
загальної формули СпН2П+2 40-98,9
бюцид 0,1-10,0
катюнізована кислотна со-
полімерна смола 1-50

О
Винахід відноситься до просочувальних скла-

дів для виробництва протикорозійного бюстійкого
пакувального напору і призначений для викорис-
тання в целюлозно-паперовій та інших галузях
промисловості, що випускають папір для пакуван-
ня та консервації продукції технічного призначен-
ня

Відомий просочувальний склад для виготов-
лення парувального проти корозійного паперу за
описом автсв СРСР Г 1615267, ил МКВ 5Д 21 Н
27/10, он 23 12 90р. включає вуглеводень пара-
фінового ряду загальної формули CnH2 п + 2, бюцид
та добавку, за яку використовують продукт взає-
модії талового масла з лужною сполукою металу,
вибраного із групи, що містять Са, Mg, Li, Zn Cu
Cd або їх суміш Як бюцид можуть бути використа-
ні сполуки різних класів, що включають пантахло-
рвенол, пемтахлорфенолят натрію, фурапн, спо-
луку нітрофурфурилового або нітрофуранового
ряду, саліциланілід, нафтенат мідії, оксифенолят
МІДІ, похідне сорбінової, бензойної, саліцилової та
ацетилсаліцилової кислот або їх суміш Згідно з
винаходом, просочувальний, склад містять зазна-
чені вище компоненти у такому співвідношенні,
мас %

вуглеводень парафінового ряду за- 92,5-

гальної формули CnH2 n + 2 99,6
бюцид 0,2-5,0
продукт взаємодії талового масла з
лужною сполукою металу, вибрано-
го із групи, що містить Са, Mg, Li,
Zn, Cu, Cd або їх суміш 0 2 - 2 5
Розплав /співрозплав/ зазначених компонентів

наноситься на пакувальник напір, який при цьому
набуває захисних властивостей по відношенню до
чорних металів, а також підвищується його ГНИЛОС-
ТІЙКІСТЬ

ВІДОМИМ просочувальний склад проте має пе-
вні обмеження щодо використання для пакування
та консервації металовиробів, що пов'язане на-
самперед із здатністю добавок відносно легко гід-
ролізуватись, оскільки добавки являють собою
продукт взаємодії талового масла з лужною сполу-
кою зазначених металів Добавки гідролізуються у
вологих умовах експлуатації пакувального паперу
s виділенням жирних та смоляних кислот в паку-
вальним простір, де вони можуть дистилюватись
на холодних поверхнях металу при добових змінах
температури При контакті жирних та смоляних
кислот з кольоровими металами відбувається їх
каталітичне окислення, що спричиняє різкий не-
приємний запах та посилення атмосферної корозії
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металів Суттєво також те, що процес каталітично-
го окислення /деградація/ смоляних та жирних
кислот призводить до різкої втрати СТІЙКОСТІ паку-
вального паперу до дії плісеневих грибів і бакте-
рій, у зв'язку з чим /для компенсації шкідливої дії
продуктів каталітичного окислення органічних кис-
лот/ доводиться збільшувати норму витрати бю-
циду в просочувальному складі на 20 - 30% Із збі-
льшенням терміну експлуатації пакувального
надеру збільшення витрати бюциду може досягати
50 - 60% від величин, зазначених у прототипі Збі-
льшення вмісту бюциду витрачається не на захист
виробів, а на компенсацію шкідливої дії продуктів
каталітичного окислення

Відкладання продуктів деградації похідних та-
левих масел призводить також до закислення се-
редовища та прискорення корозійних процесів в
упаковці, наслідком чого стає руйнування метало-
виробів

Відомий просочувальний склад не здатний за-
хищати вироби технічного призначення, що мають
у своєму складі електроніку, пластмасу і покриття
/органічні та неорганічні/ Більш того, описаним
процес "дистиляції" жирних та смоляних кислот у
поєднанні з вологою, що конденсується усередині
упаковки, призводить до зміни електричних пара-
метрів виробу, потемніння покриття, зміни кольору
пластичних мас, лаків та фарб

Для відомого просочувального складу харак-
терне також недостатнє утримання бюциду, який
через потрапляння вологи у папір мігрує із матері-
алу, що спричиняє втрату захисних властивостей
паперу

Уникнути зазначених вище недоліків, власти-
вих прототипу, неможливо, оскільки вони органіч-
но притаманні відомому просочувальному складу

Просочувальний склад, описаний в авт св
СРСР № 1615267, взятий нами за прототип як
найбільш близьким до того, що заявляється

За основу винаходу поставлене завдання
створення просочувального складу для виготов-
лення пакувального протикорозійного бюстійкого
паперу, який би забезпечив підвищення захисних
властивостей паперу щодо корозії та бюпошко-
джень /бюстійкість/ за рахунок введення в просо-
чувальний склад речовин, що сприяють зниженню
вологопоглинання та паропроникності покриття, а
також підвищують утримання бюциду в папері

Поставлене завдання вирішується тим, що у
просочувальному складі, що містить вуглеводень
парафінового ряду загальної формула CnH2 п + 2,
бюцид і добавку, у ВІДПОВІДНОСТІ ДО винаходу як
добавку містить катюнізовані кислотні смоли на
основі етилен/метакрилат, етилен/акрилат, ети-
лен/вшілацетат, етиленвшілацетат/метакрилат,
етиленвшілацетат/акрилат

Склад містить компоненти у такому співвідно-
шенні, мас %

вуглеводень парафінового ряду
загальної формули CnH2 п + 2 40 - 98,9
бюцид 0,1 -10,0
катюнізовані кислотні сополімерні
смоли 1 - 50
При цьому вміст катюнізованого кислотного

компоненту в сополімерних смолах може складати
від 4 до 40%

Як бюциди можуть бути використані практично
будь-які види бюцидів або їх суміші, що включають
оловоорганічні сполуки, ртутьорганічні сполуки,
формалін, пентахлорфенол, пентахлорфенолят
натрію, фурапн, ПОХІДНІ ЦИКЛО- та діциклогексила-
міну та інших циклічних і аліфатичних амінів, а
також гетероциклічних амінів, нітрит натрію, спо-
луки нітрофурфурилового та нітрофуранового ря-
ду, саліциланілід, нафтенат МІДІ, сполуки миш'яку
/арсену/1 кадмію, аксихшолят МІДІ, ПОХІДНІ сорбіно-
вої, бензойної, саліцилової та ацетилсаліцилової
кислот або їх суміш

Просочувальний склад у ВІДПОВІДНОСТІ З за-
пропонованим винаходом може наноситись на
пакувальний папір у вигляді розплаву, розчину в
неполярних розчинниках або у вигляді дисперсії, у
воді, а також в інших розчинниках або в їх сумішах
з регульованою полярністю Температура нане-
сення покриття на папір може становити від 10°С
до 150 - 160°С з наступним сушінням паперу або
без нього Просочувальний склад може бути нане-
сений на пакувальний папір у будь-якій КІЛЬКОСТІ
/оптимально 15 - 40г/м2/

Використання просочувального складу у ВІД-
ПОВІДНОСТІ з запропонованим винаходом дозволяє
одержати пакувальний папір з більш високим рів-
нем показників якості і насамперед тих показників,
що безпосередньо пов'язані із забезпеченням за-
хищеності металопродукцм в упаковці

Насамперед новий вид добавок - катюнізовані
кислотні сополімерні смоли - дозволяють повністю
виключити шкідливий видав продуктів гідролізу
сполук талового масла із сполуками лужних мета-
лів, завдяки чому виключається вплив жирних і
смоляних кислот на металовироби

Використання нового виду добавок у просочу-
вальному складі, що пропонується дозволяє знач-
но збільшити утримання бюциду в папері та одно-
часно знизити його вимивання в процесі
експлуатації пакувального паперу

Катюнізовані кислотні сополімерні смоли, що
використовуються як добавки, сприяють фіксації
бюциду на целюлозному волокні, з якого виготов-
лений пакувальний папір, що підвищує ефектив-
ність дії бюциду

Суттєвою обставиною є також можливість
введення до такого просочувального складу біль-
шої КІЛЬКОСТІ бюциду, яка в порівнянні з прототи-
пом збільшується в 2 рази, а це дуже важливо для
забезпечення тривалої експлуатації парувального
паперу в особливо жорстких умовах, наприклад, у
тропічному кліматі або в термітонебезпечних ра-
йонах При цьому термін служби бюстійкого папе-
ру збільшується в 2,5 - 3 рази

Фактично пропонується просочувальний
склад, що ідеально вирішує завдання експортної
упаковки металовиробів, оскільки поряд із достат-
ньо високими протикорозійними властивостями по
відношенню де чорних металів забезпечує виклю-
чно високу бюстійкість

Фіксація бюциду в глибині структура пакуваль-
ного паперу зменшує міграцію бюциду, що змен-
шує шкідливий вплив деяких із них /наприклад,
пентахлорфенол у/ на захищеність поверхні мета-
ловиробів

Зменшенню шкідливого впливу деяких бюци-
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дів на поверхню металовиробів сприяє також фік-
сація бюцидів у папері і самими катюнізованими
кислотними сополімерними смолами Спостеріга-
ється певний синергізм протикорозійних властиво-
стей і бюстійкості нового просочувального складу,
що також, на наш погляд, пов'язане із зменшенням
міграції бюциду у структурі пакувального паперу

Новий просочувальний склад більш безпечний
в екологічному відношенні, оскільки виключається
повністю екстракція бюцидів атмосферною воло-
гою із пакувального паперу у навколишнє середо-
вища

Слід також додати, що, незважаючи на відсут-
ність спеціальних інгібіторів корозії у просочуваль-
ному складі, пакувальник папір має достатньо ви-
сокі протикорозійні властивості стосовно металів,
що пов'язана із зменшенням його /паперу/ водопо-
глинання та паропроникності порівняно з прототи-
пом Це збільшує термін експлуатації пакувально-
го паперу в 2 - 3 рази у середніх умовах зберігання
та у 1,5 - 2 рази у жорстких Тропічних/ умовах збе-
рігання

Технологія нанесення покриття на пакуваль-
ний папір із використанням просочувального скла-
ду, що пропонується, нічим не відрізняється від
існуючих методів нанесення покриття у вигляді
розплавів або дисперсії, що спрощує практичну
його реалізацію

Приготування просочувального складу прова-
дяться шляхом внесення у вуглеводень парафіно-
вого ряду CnH2 n + 2 спочатку катюнізованої сополі-
мерної смоли у вигляді розплаву або дисперсії у
водному чи водноорганічному розчинникові, а по-
тім після ретельного перемішування до одержання
гомогенної маси вводять бюцид Одержаний про-
сочувальний склад потім наносять на напір Мо-
жуть бути використані будь-які методи нанесення
просочувального складу на пакувальний папір

Винахід ілюструється такими прикладами У
всіх прикладах співвідношення компонентів наве-
дено у мас, %

Приклад 1
Вуглеводень парафінового ряду форму-
ли CnH2 n + 2 /індустріальне масло/ 40
бюцид /нафтенат МІДІ/ 10
катюнізована кислотна сополімерна
смола /етилен/вінілацетат/ 50
У підігрітому індустріальному маслі розчиня-

ють при перемішуванні катюнізовану кислотну со-
полімерну смолу до одержання гомогенної маси, а
потім за температури 80 - 90°С вносять бюцид
/нафтенат МІДІ/ Одержаний просочувальний склад
використовують для покриття пакувального папе-
ру Маса покриття на папері складає 35 г/м2 Тем-
пература нанесення покриття 75 - 80°С Показа-
ний якості пакувального паперу, одержаного із
використанням цього просочувального складу,
наведені у таблиці

Приклад 2

Вуглеводень парафінового ряду форму-
ли CnH2 n + 2 /парафін/ 98,9

бюцид /пентахлорфенол/ 0,1
катюнізована кислотна сополімерна
смола /етилен/метакрилат/ 1,0
У розплаві вуглеводню /парафіну/ розчиняють

спочатку катюнізовану кислотну сополімерну смо-
лу Перемішування здійснюють до отримання го-
могенної маси, а потім вводять бюцид Одержаний
просочувальний склад за температури 70 - 80°С
наносять на пакувальний папір

Вміст покриття на папері - 35г/м2 Показники
якості пакувального паперу, одержаного із викори-
станням цього просочувального складу, наведені у
таблиці

Приклад З
Вуглеводень парафінового ряду форму-
ли CnH2 n + 2 Технологічне мастило/ 60
бюцид /оксихшолят МІДІ/ 5
катюнізована кислотна сополімерна
смола /етилен вінілацетат/акрилат/ 35
У підігрітому вугловодні Технологічне масти-

ло/ розчиняють при перемішуванні катюнізовану
кислотну сополімерну смолу до отримання гомо-
генної маси, а потім після охолодження розплаву
до 80 - 90°С вносять бюцид /оксихшолят МІДІ/
Одержаний просочувальним склад використову-
ють для нанесення на пакувальний папір із одер-
жанням вмісту покриття 35г/м2 Показники якості
пакувального паперу, одержаного із використан-
ням цього просочувального складу, наведені у
таблиці

Приклад 4
Вуглеводень парафінового ряду форму-
ли CnH2 n + 2 /парафін/ 40,0
бюцид /нафтенат МІДІ/ 10,0
катюнізована кислотна сополімерна
смола /етиленвшілацетат/метакрилат/ 50,0
У розплавленому вуглеводні /парафіні/ розчи-

няють нафтенат МІДІ, ПОТІМ ДО одержаної маси при
перемішуванні вводять водну дисперсію катюнізо-
ваної кислотної сополімерної смоли Одержаний
гомогенний продукт наносять на папір за темпера-
тури 70 - 80°С папір сушать а одержанням вмісту
покриття 35г/м Показники якості паперу з покрит-
тям наведені у таблиці

Приклад 5

Вуглеводень парафінового ряду форму-
ли CnH2 n + 2 /парафін/ 92,5
нафтенат МІДІ/ 5,0
талат кадмію 2,5
До розплавленого вуглеводню /парафіну/ вво-

дять нафтенат МІДІ І талат кадмію Після ретельно-
го переміщування за температури 80 - 90°С до
отримання гомогенної маси, останню наносять на
папір із одержанням вмісту покриття 35г/м2

Показники якості паперу з покриттям наведені
у таблиці

Як свідчать наведені у таблиці дані, просочу-
вальний склад, що пропонується, значно переви-
щує прототип за показниками якості і забезпечує
захист виробів від корозії та біологічних пошко-
джень у найжорсткіших умовах експлуатації
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Таблиця

№

1

2

3

4

Показники якості пакувального проти корозійного
бюстійкого паперу

Показник біологічної СТІЙКОСТІ ДО ДІЇ плісеневих
грибів і бактерій після 5-добового попереднього
вимивання біоциду, бали, за методом ГОСТ
151 58-78/ступінь ураження/
Утримання біоциду матеріалом при контакті з во-
дою протягом 5 діб, %
Сумісність із лаками та фарбами /органічні по-
криття металів/
Захист металів, %
сталь СТ-3
МІДЬ

Приклади
1 2 3 4

за винаходом

0

96

добра

80
60

96

добра

85
75

0

96

добра

80
65

0

96

добра

80
65

5
за прототи-

пом

2

10,5

незадовільна

55
10

ДП «Український інститут промислової власності» (Укрпатент)

вул Сім'ї Хохлових, 15, м Київ, 04119, Україна

( 0 4 4 ) 4 5 6 - 2 0 - 90

ТОВ "Міжнародний науковий комітет"

вул Артема, 77, м Київ, 04050, Україна

( 0 4 4 ) 2 1 6 - 3 2 - 7 1


