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(57) Збірна артилерійська гільза, що містить під-
дон, встановлений на ПІДДОНІ порожнистий корпус
з бічною стінкою і денцем, в якому виконано осьо-
вий отвір з можливістю розміщення в зазначеному
отворі соска піддона, притискну гайку, встановлену
в порожнині корпуса на нарізній ДІЛЯНЦІ соска під-

дона, яка відрізняється тим, що корпус викона-
ний металевим, денце корпуса виконане стовще-
ним відносно бічної стінки корпуса, при цьому
товщина денця корпуса вибрана з наступної зале-
жності

S rrrr

5,

де 8ш -товщина денця корпуса,

товщина бічної стінки корпуса

Винахід відноситься до боєприпасів, зокрема,
до конструкцій артилерійських гільз

Артилерійська гільза є найважливішим елеме-
нтом артилерійського пострілу, від якого залежить
безвідмовність дії артилерійського знаряддя в різ-
них умовах його бойового застосування Особли-
вості конструктивного виконання артилерійської
гільзи обумовлюють її основні характеристики, такі
як надійність обтюрації від прориву порохових га-
зів, МІЦНІСТЬ при пострілі, легкість входження гільзи
в камору артилерійської гармати і точність фіксації
гільзи в ній, надійність екстракції гільзи механіз-
мом перезарядження, співвідношення внутрішньо-
го об'єму гільзи і Е маси, сталість балістичних ха-
рактеристик пострілу та інше

По конструкції артилерійські гільзи діляться на
суцільнотягнені і збірні

Відомо багато конструкцій суцільнотягнених
артилерійських гільз

Так, відома суцільнотягнена артилерійська гі-
льза по патенту Російської Федерації № 2098742,
МКВ6 F42B5/28, пріоритет від 20 02 96, яка містить
суцільнотягнений корпус і дно з фланцем, метал
корпуса виконаний з постійною по довжині корпуса
величиною межі МІЦНОСТІ, яка дорівнює
0,52 0 0,91 від межі МІЦНОСТІ металу дна, причо-
му перехідна зона зміни межі МІЦНОСТІ розташова-
на в МІСЦІ сполучення корпуса з дном Таке вико-

нання суцільнотягненої артилерійської гільзи
дозволяє знизити вплив поверхневих дефектів
корпуса гільзи

Відома також суцільнотягнена артилерійська
гільза по патенту Російської Федерації № 2096726,
МКВ6 F42B5/28, пріоритет від 05 01 96, яка містить
суцільнотягнений корпус і дно з фланцем, при
цьому в зоні переходу внутрішньої поверхні корпу-
са в дно виконано сполучене з ними кільцеве сто-
вщення Таке виконання суцільнотягненої артиле-
рійської гільзи забезпечує надійність і
безвідмовність артилерійського пострілу при тиску
вище 4800 кгс/см2

Відома також суцільнотягнена артилерійська
гільза по патенту Російської Федерації № 2100757,
МКВ6 F42B5/28, пріоритет від 16 07 96, яка містить
суцільнотягнений корпус, сполучений з дном, що
виконано з фланцем При цьому зовнішня поверх-
ня корпуса на відстані від фланця, рівній 9,8 6,4
радіуса сполучення дна з корпусом виконана з
антифрикційним покриттям Таке конструктивне
рішення дозволяє використовувати електрозапа-
льні механізми з одночасним використанням ан-
тифрикційних змащень

Можна привести й ІНШІ приклади конструктив-
них рішень суцільнотягнених артилерійських гільз,
які відрізняються друг від друга, в основному, осо-
бливостями виконання корпуса, дна, місця сполу-
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чення корпуса з дном
Характерною рисою суцільнотягнених артиле-

рійських гільз є технологічна складність і висока
трудомісткість їх виготовлення

З зазначеної причини останнім часом широке
застосування знаходять збірні артилерійські гіль-
зи

У самому загальному виді збірна артилерійсь-
ка гільза містить піддон, установлений на ПІДДОНІ
порожнистий корпус, засоби механічного з'єднання
порожнистого корпуса з піддоном Роздільне вико-
нання піддона і порожнистого корпуса дозволяє
істотно спростити технологію і знизити трудоміст-
кість виготовлення артилерійської гільзи При цьо-
му найважливішим питанням у розробці збірних
артилерійських гільз є забезпечення надійності
з'єднання порожнистого корпуса з піддоном гільзи
з використанням простих конструкторських і тех-
нологічних рішень

Так, відома збірна артилерійська гільза з плас-
тмасовим корпусом і металевим піддоном (М Й
Свердлов, О С Волошин, «Сучасні методи розра-
хунку артилерійських гільз» - М ЦНДІ науково-
технічної інформації, кон'юнктури і підвищення
кваліфікації кадрів, 1990 - с 23) Зазначена арти-
лерійська гільза містить металевий піддон, вста-
новлений на ПІДДОНІ порожнистий пластмасовий
корпус з бічною стінкою і денцем, у якому викона-
но осьовий отвір для розміщення в ньому соска
піддона, і засоби з'єднання порожнистого метале-
вого корпуса з піддоном, що виконані в вигляді
фіксуючого кільця, встановленого в порожнині ко-
рпуса на соску піддона Денце порожнистого плас-
тмасового корпуса виконану тонким, тобто його
товщина практично дорівнює товщині бічної стінки
порожнистого корпуса

При зборці гільзи денце порожнистого пласт-
масового корпуса притискають до піддона, гільзи
фіксуючим кільцем, яке запресовують на сосок
піддона гільзи з боку порожнини корпуса

Загальними ознаками рішення, що заявляєть-
ся, і зазначеного аналога є піддон гільзи, устано-
влений на ПІДДОНІ порожнистий корпус з бічною
стінкою і денцем, в якому виконано осьовий отвір з
можливістю розміщення в зазначеному отворі сос-
ка піддона, а також засоби закріплення порожнис-
того корпуса на ПІДДОНІ, встановлені в порожнині
корпуса на соску піддона

Розглянута конструкція артилерійської пльзи-
аналога не забезпечує надійного з'єднання порож-
нистого корпуса з піддоном гільзи, ускладнює тех-
нологію виготовлення гільзи Так, напресовка фік-
суючого кільця на сосок піддона вимагає високої
точності обробки поверхонь, які сполучаються, що
ускладнює технологію виготовлення гільзи без
гарантії надійності з'єднання порожнистого корпу-
са з піддоном гільзи Тобто розглянута конструкція
не дозволяє надійно з'єднати порожнистий корпус
з піддоном гільзи з одночасним спрощенням конс-
трукції гшьзи, підвищенням її технологічності і
зниженням трудомісткості її виготовлення

Як прототип вибрана збірна артилерійська гі-
льза, відома по патенту Російської федерації №
2100758, МКВ6 F42B5/307, пріоритет від 16 07 96
р Галузь застосування винаходу - виробництво
збірних артилерійських гільз з пластмасовим кор-

пусом Збірна артилерійська гільза містить мета-
левий піддон, установлений на ПІДДОНІ порожнис-
тий пластмасовий корпус з бічною стінкою і
денцем, у якому виконане осьовий отвір з можли-
вістю розміщення в зазначеному отворі соска під-
дона, а також засоби з'єднання порожнистого пла-
стмасового корпуса з металевим піддоном
Зазначені засоби включають фіксуюче кільце і
притискну гайку Притискна гайка встановлена в
порожнині корпуса на різьбовій ДІЛЯНЦІ соска під-
дона Фіксуюче кільце розташоване між притиск-
ною гайкою і денцем пластмасового корпуса в його
порожнині Між металевим піддоном і нижньою
частиною денця пластмасового корпуса розташо-
вана герметизуюча прокладка Товщина прокладки
зменшується до периферії до величини, що не
перевищує 0,35 товщини стінки корпуса в перети-
ні, що відповідає зрізу прокладки На ПІДДОНІ В ЗОНІ
його контакту з денцем корпуса виконані один чи
кілька кільцевих виступів гострого, чи прямокутно-
го, чи овального профілю висотою, рівною 0,2 -
0,35 товщини дна піддона

Загальними ознаками рішення, що заявляєть-
ся, і прототипу є піддон гільзи, установлений на
ПІДДОНІ порожнистий корпус з бічною стінкою і
денцем, у якому виконано осьовий отвір з можли-
вістю розміщення в зазначеному отворі соска під-
дона, притискна гайка, встановлена в порожнині
корпуса на різьбовій ДІЛЯНЦІ соска піддона

У зазначеній збірній артилерійській ГІЛЬЗІ ден-
це порожнистого корпуса виконане тонким, тобто
його товщина практично дорівнює товщині бічної
стінки порожнистого корпуса Така конструкція
знижує надійність з'єднання порожнистого корпуса
з піддоном гільзи, вимагає ускладнення вузла за-
значеного з'єднання Так, у розглянутому рішенні
вузол з'єднання порожнистого корпуса з піддоном
додатково містить жорстке (товсте) фіксуюче кіль-
це, розташоване між притискною гайкою і денцем
корпуса Без застосування зазначеного фіксуючого
кільця практично неможливо забезпечити надійне
з'єднання порожнистого корпуса з піддоном гільзи,
яке запобігає прориву порохових газів в зазор між
корпусом і піддоном при пострілі Тобто, розгляну-
та конструкція не дозволяє надійно з'єднати поро-
жнистий корпус з піддоном гільзи з одночасним
спрощенням конструкції гільзи, підвищенням н
технологічності і зниженням трудомісткості и виго-
товлення

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення збірної артилерійської гільзи, у якій за
рахунок конструктивних особливостей и виконання
забезпечується підвищення надійності з'єднання
корпуса гільзи з піддоном гільзи при спрощенні
конструкції гільзи і підвищенні технологічності її
виготовлення

Поставлена задача вирішується тим, що в збі-
рній артилерійській ГІЛЬЗІ, що містить піддон, уста-
новлений на ПІДДОНІ порожнистий корпус з бічною
стінкою і денцем, у якому виконано осьовий отвір з
можливістю розміщення в зазначеному отворі сос-
ка піддона, притискну гайку, встановлену в порож-
нині корпуса на різьбовій ДІЛЯНЦІ соска піддона,
ВІДПОВІДНО до винаходу, корпус виконаний метале-
вим, денце корпуса виконане стовщеним відносно
бічної стінки корпуса, при цьому товщина денця
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корпуса вибрана з наступної залежності

5,' Д Н
= 2 3,

де 5дН -товщина денця корпуса,
5СТ - товщина бічної стінки корпуса
Причинно-наслідковий зв'язок між істотними

ознаками винаходу і технічним результатом, що
досягається, (підвищення надійності з'єднання
корпуса гільзи з піддоном гільзи при спрощенні
конструкції гільзи і підвищенні технологічності її
виготовлення) виражається в наступному Вико-
нання денця металевого порожнистого корпуса
збірної артилерійської гільзи стовщеним відносно
бічної стінки корпуса, дотримання зазначеного
співвідношення товщини денця корпуса і товщини
бічної стінки корпуса дозволяє надійно з'єднати
порожнистий металевий корпус гільзи з піддоном
гільзи за допомогою притискної гайки, встановле-
ної в порожнині корпуса на різьбовій ДІЛЯНЦІ соска
піддона, що розміщений в отворі, виконаному в
денці порожнистого корпуса, без застосування
додаткових деталей в вузлі з'єднання порожнисто-
го корпуса з піддоном гільзи Корпус гільзи в ви-
гляді тонкостінного стакана з стовщеним денцем
може бути виготовлений, переважно, шляхом га-
рячого штампування стакана з наступною ротацій-
ною витяжкою (розкочуванням) бічної стінки по
довжині корпуса Зазначена технологія освоєна в
машинобудуванні, і и застосування не викликає
особливих труднощів Таким чином рішення, що
заявляється, дозволяє підвищити надійність з'єд-
нання порожнистого металевого корпуса гільзи з
піддоном гільзи, спрощує конструкцію гільзи, під-
вищує технологічність її виготовлення

Нижче приводиться опис збірної артилерійсь-
кої гільзи, що заявляється, з посиланнями на кре-
слення, на якому представлений поздовжній розріз

збірної артилерійської гільзи
Збірна артилерійська гільза включає піддон 1 з

соском 2, порожнистий металевий корпус з денцем
З і бічною стінкою 4, притискну гайку 5, герметизу-
ючу прокладку 6, розташовану між денцем 3 і під-
доном 1 Денце 3 порожнистого металевого корпу-
са виконане стовщеним відносно бічної стінки 4,
при цьому товщина денця 3 вибрана з наступної
залежності

_Д± = 2 З,

де 5дН-товщина денця З,
5СТ - товщина бічної стінки 4
У денці 3 виконано осьовий отвір 7 з можливі-

стю розміщення в зазначеному отворі 7 соска 2
піддона 1 Притискна гайка 5 встановлена в поро-
жнині корпуса на різьбовій ДІЛЯНЦІ 8 соска 2 піддо-
на 1

Зборку артилерійської гільзи виконують таким
чином Порожнистий металевий корпус зістикову-
ють з піддоном 1 артилерійської гільзи через гер-
метизуючу прокладку 6, забезпечуючи розміщення
соска 2 піддона 1 в осьовому отворі 7 у денці З
Притискну гайку 5 встановлюють у порожнині кор-
пуса на різьбову ділянку 8 соска 2 піддона 1 і затя-
гують, забезпечуючи надійне з'єднання порожнис-
того металевого корпуса з піддоном 1
артилерійської гільзи

Нижче в табличній формі приводяться при-
клади виконання збірних артилерійських гільз, які
підтверджують промислову застосовність техніч-
ного рішення, що заявляється

В кожному із приведених у таблиці прикладів
забезпечене підвищення надійності з'єднання кор-
пуса гільзи з піддоном гільзи при спрощенні конс-
трукції гільзи і підвищенні технологічності тт виго-
товлення

Таблиця

№ при-
кладу

1

2

3

Призначення артилерій-
ської ГІЛЬЗИ

Збірна артилерійська
гільза для 122 мм гау-
биці
Збірна артилерійська
гільза для 152 мм гау-
биці
Збірна артилерійська
гільза для 152мм гауби-
Ці

Матеріал
корпуса гіль-

зи

Сталь20

Сталь 15

Сталь20

ЗОВНІШНІЙ діаметр
корпуса гільзи, мм

139,8

160,6

161,0

5ДН,

ММ

6,5

7,0

7,0

§ст,
ММ

2,2

2,9

3,5

Відношення товщини денця
до товщини бічної стінки,

(5дн/5ст)

2,95

2,6

2,0
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