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(57) 1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАЗРУШЕ-
НИЯ ФУТЕРОВКИ ПЛАВИЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ,
содергсацее полый металлический кор-
пус, закрепленный на кожухе агрега-
та, крышку с отверстием для подвода
средств инициирования, зафиксирован-
ную с зазором в полости корпуса и
повторяющую форму его поперечного
сечения, о т л и ч а ю щ е е с я
тем, что, с целью повышения надеж-
ности, ремонтопригодности и упроще-
ния конструкции, полый корпус выпол-
нен составным, а на его внешней по-
верхности по периметру выполнен паз,
тафнкснрооанпыи в кожухе агрегата,
при этом крышка закреплена в полости
корпуса посредством клинового соеди-
нения.
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2. Устройство по п. I , о т л и- 3. Устройство по п. I , о т л и-

ч а ю гд е е с я тем, что полый ме- ч а ю щ е е с я тем, что крышка
таллический корпус выполнен прямо- снабжена закрепленной на ее внутрен-
угольной формы. ней поверхности плитой.

Изобретение относится к металлур-
гии, а именно к разрушению футеров-
ки плавильных агрегатов.

Известно устройство для разруше-
ния футеровки плавильных агрегатов,
использующих энергию импульсного
магнитного поля, состоящее из плос-
ких одновитковых индукторов, питаю-
щихся импульсами от генератора, р а э -
меденных меоду кожухом и футеровкой
плавильного агрегата . Возникающее
импульсное магнитное поле между ко-
луком и индуктором вызывает быстрое
перемещение индуктора и находящейся
над ним кладки, и результате чего
последняя разрушается Г1 j .

Однако эффективность разрушения
футеровки с помоцью этого устройства'
резко с н и м е т с я с повышением темпера-
туры, охлаждение Футеровки сопровож-
дается непроизводительными простоя-
ми и снижением производительности
а г р е г а т о в .

Наиболее близким к предлагаемому
по технической сущности и достигаемо-
му результату является устройство
для разрушения футеровки плавильных
агрегатов, содержащее металлический
корпус, закрепленный на кожухе агре-
г а т а , крышку с отверстием для подво-
да средств инициирования, з а к р е т е н -
иук> с зазором п полости корпуса и
повторяющую Форму его поперечного
сечения С ? 3.

Однако известное устройство не
позволяет повторно использоват ь его
детали при следующих взрывах. Кроме
т о г о , такое устройство требует оп-

-ределенной ориентации зарядов ВВ
в полости корпуса, что усложняет его
'конструкцию и операцию заведения
тарлдоВи Возполны гакже случаи запол-
нения полости корпуса металлом и шла-
ком, что не позволяет уст ановнть в
нем заряд НИ. Отмеченные недостат-
ки в целом снижают надежность извест-
ного усгроиства, его ремонтопригод-
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ность и делают его конструкцию слож-
ной .

Цель изобретения - повышение на-
дежности ремонтопригодности и упроще-
ние конструкции.

Поставленная цель достигается тем»
что в устронстве для разрушения футе-
ровки плавильных агрегатов, содержа-
щем полни металлический корпус, з а -
крепленный на колухе агрегата t крыш-
ку с отверстием для подвода средств
инициирования, зафиксированную с з а -
зором в полости корпуса и повторяю-
цую форму его поперечного сечения,
полый корпус выполнен составным, а
на его внешней поверхности выполнен
по периметру паз, зафиксированный
в кожухе агрегата, при этом крышка
закреплена в полости корпуса по-
средством клинового соединения.

Кроме того, полый металлический
корпус выполнен прямоугольной формы.

Крышка снабжена закрепленной на
ее внутренней поверхности плитой.

На Лиг. 1 показано предлагаемое
устройство» размеренное в плавиль-,
ном агрегате, общий вид; на фиг. 2 -
то же, для случая выполнения полого
корпуса прямоугольной формы, план;
на фиг. J - разрез А-А на фиг. 2;
на фиг. 4 - разрез Б-Б на фиг. 2.

Устройство для разрушения футеров-
ки плавильных агрегатов состоит из
полого металлического корпуса 1,
выполненного составным. Например,
для случая выполнения полого корпу-
са прямоугольной формы, он будет
состоять из боковых и лобовых с т е -
нок. Полый корпус 1 закреплен на ко-
жухе 2 плавильного агрегата посред-
ством паза 3, выполненного на его
Бнеиней поверхности, на боковых и
лобових стенках. Полость корпуса 1
перекрывается крышкой 4, установлен-
ной с минимальным зазором к нему по
периметру. Крышка 4 с одной стороны
имеет плиту 5, которая может быть
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сменной, укрепляемую к ее внутрен-

ней поверхности известным образом

и служащую для размещения заряда ВВ

6 в термостойкой оболочке {условно

не показана). С другой стороны крыш-

ки на ее наружной поверхности жестко

закреплено ребро 7, имеющее окна 8,

которым соответствуют противостоя-

щие друг другу отверстия 9, выпол-

ненные в полом корпусе 1 , и в кото-

рых устанавливают клинья 10, фикси-

рующие крышку 4 в полости корпуса 1.

Внутренней поверхностью, обращенной

к (Ъутеровке 1 1 , крьппка 4 опирается

на фланцы 12, жестко закрепленные

на внутренней поверхности полого кор-

пуса 1. Корпус 1 дополнительно за-

крепляют в заранее подготовленном

отверстии в кожухе 2 плавильного аг-

регата. Для повышения жесткости и 20

прочности крепления к кожуху 2 по на-

ружному контуру полого корпуса 1 ус-

тановлены дополнительные ребра 13.

Заряд ВВ 6 укрепляют к плите 5 с по-

мощью гибкого элемента 14, например

проволоки.* R крышке 4 имеется сквоз-

ное отверстие 15 для вывода средст-

ва инициирования, например огнепро-

водного шнура с капсюлем (условно

не показан). Клинья 10 содержат шплин

ты 16, предохранявшие их от самопро-

извольного выпадания.

Устройство собирают в такой после-

довательности .

В отверстие колуха 2 плавильного

агрегата устанавливают составной по-

лый корпус 1 так, что пазы 3 входят

в контур отверстия в кожухе 2, и в

нескольких местах приваривают. Затем

размещают клинья 10 в отверстиях 9

полого корпуса 1 и изнутри кожуха 2

плавильного агрегата в полость кор-

пуса 1 заводят крышку 4 до упора в

клинья 10„ Далее устанавливают флан-

цы 12 и закрепляют их на внутренней

стороне полого корпуса, например

сваркой. К крышке 4 подсоединяют

ребро 7, устанавливают дополнитель-

ные ребра 13, жестко соединяют стен-
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ным образом, например электросваркой,

извлекают клинья 10 и вынимают ребро

7 с крышкой 4, подсоединяют плиту 5,

и затем снова устанавливают крышку А

с закрепленной плитой 5 в полость

корпуса 1 и фиксируют клиньями 10.

После плавок перед производством

ремонтов и разрушением изношенной фу-

теровки извлекают клинья 10 и крыш-

ку 4 с плитой 5, охлаждают их, ук-

репляют на плите 5, выполняемой раз-

личной толщины, заряд ВВ в тепло-

изоляционной оболочке с инициатором,

конец которого пропускают в сквозное

отверстие 15.

Затем устанавливают крышку 4, сна-

ряженную зарядом ВВ 6, в полость

корпуса 1, заводят клинья 10 в от-

верстия 9 корпуса 1 и окна 8, после

чего производят взрыв заряда ВВ 6,

приводящий к разрушению изношенной

футеровки 11.

Устройство, благодаря такому вы-

полнению крепления крышки к полому

корпусу, когда крышка удерживается

клиньями, обеспечивает многократное

его использование при проведении

текущих ремонтов, надежность соеди-

нения элементов и перекрытия полос-

ти корпуса, что создает направлен-

ное действие взрыва заряда ВВ на раз-

рушаемую футеровку.

Предлагаемое выполнение устройст-

ва обеспечивает быстроту установки

заряда ВВ, который заранее может

быть подготовлен и укреплен на взаи-

мозаменяемых крышках с закрепленной

на них плитой и ребром. Заранее под-

готовленная крышка с зарядом могут

быть охлаждены до низкой температу-

ры, что повышает безопасность работ
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и произподстпо взрывов при темпера-

турах выше 200 С.

Кроме того, благодаря предлагае-

мому выполнению устройство характе-

45 ризуется простотой конструкции и

пыполиенип действий по его монтажу

и установке заряда ВВ, что сокраща-

ет время контакта заряда с горячим

массивом, а следовательно, повышает

ки полого корпуса 1 с кожухом извест-50 безопасность работ.
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