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(57) Пристрій для укладання абразивної маси, до
складу якого входить прес-форма з керном, кор-
пус, розрівнювач та живильник, який відріз-

няється тим, що пристрій обладнаний трьома
двоплечими важелями, гвинтом, що установлений
та закріплений в центрі корпусу та обладнаний
циліндричною головкою, та з'єднаною з гвинтом
гайкою, причому циліндрична головка гвинта вхо-
дить в отвір керна, а двоплечі важелі установлені
радіально на рівній відстані один від одного так,
що один кінець кожного важеля взаємодіє з гай-
кою, а другий кінець обладнаний регульованим
упором, який опирається на край прес-форми, вісь
кожного важеля обладнана шарнірним з'єднанням,
яке закріплене на корпусі зверху, а розрівнювач
виконаний у вигляді подвійної спіралі та
прикріплений до корпусу знизу з можливістю
радіального переміщення, при цьому корпус об-
ладнаний штирями для установлення живильника,
а живильник виконаний у вигляді знімної чаші

Винахід, що заявляється, відноситься до
пристроїв, що призначені для укладання та розрів-
нювання абразивної маси в прес-формі при ви-
готовленні абразивних шліфувальних кругів і може
бути використаний в абразивному виробництві

Відомий пристрій для заповнення форми
сипким матеріалом /Авт свід СРСР № 1558680,
МПК5 В 28 В 13/02, опубл 23 04 90р , бюл № 15/,
до складу якого входить корпус з жорстко закріпле-
ним на ньому металевим сітчастим піддоном та
розрівнюючий лопатевий пристрій, установлений
на центральному привідному валу, виконаний у
вигляді планшайби і блоків лопатей, які обладнані
регуляторами вертикального переміщення, а ло-
паті виконані з боку піддона з магнітними вставка-
ми, кожен блок лопатей установлений на перифе-
рії планшайби з можливістю обертання навколо
своєї осі, на якій установлений ролик з гумовим
окантуванням, що взаємодіє з диском, який вільно
установлений на центральному валу і жорстко зак-
ріплений в корпусі

Такий пристрій великою мірою задовольняє
вимогам, які пред'являють до підготовчих процесів
формування абразивного виробу Він відносно
простий по конструкції та має компактні габарити,
проте ця конструкція оснащена стаціонарними
упорами, які не дозволяють швидко змінювати ви-

соту насипної маси, а весь пристрій центрується
по необробленому зовнішньому діаметру, крім то-
го по периметру переходу сітчастого піддона від
горизонтальної площини до вертикальної стінки
утворюється незаповнений масою простір Наст-
ройка лопатевих блоків за допомогою роздільного
регулятора вертикального переміщення на одну
горизонтальну площину в цьому пристрої не буде
точною, а доступ до регулювальних гвинтів утруд-
нений

Використання металевого сітчастого піддона
приводить до утворення після засипання суміші і
знімання пристрою з прес-форми нерівностей по-
верхні суміші, висота яких дорівнює товщині сіт-
частого піддона, крім того формувальна суміш, що
має різний розмір абразивного зерна, потрапляю-
чи на металевий піддон, забиває комірки сітки,
внаслідок чого утворюються пустоти та нерівно-
мірне заповнення формувальною масою прес-
форми

Всі перераховані вище фактори не за-
довольняють у повній мірі потребам, що пред'яв-
ляють до укладання та розрівнювання суміші, а
наявність в пристрої таких елементів, як ПІДШИПНИ-
КОВІ вузли в блоках лопатей, фрикційне зчеплення
роликів і диска, та ковзаючі по поверхні металевої
сітки лопаті з прикріпленими на них магнітами, які
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працюють в умовах високого зносу в абразивному
середовищі, обумовлюють ненадійну роботу такої
конструкції

Найбільш близьким до заявленого пристрою
для укладання абразивної маси по технічній сут-
ності та досягаемому результату є пристрій для ук-
ладання абразивної маси в прес-форму /Авт свід
СРСР № 1577973, МПК5 В 28 В 13/02, опубл
15 07 90р , бюл № 26/ До складу цього пристрою
входить дозатор-живильник, прес-форма з керном
та розрівнювач з лопатями прямокутної форми, ус-
тановленими під кутом 10 - 30° до нижньої плити
прес-форми так, що нижня грань лопатей па-
ралельна нижній плиті прес-форми і проходить по
дотичній до окружності керна, а також привід для
обертання та подачі розрівнювача до прес-форми

Такий пристрій складний при виготовленні та
ненадійний в роботі, тому що містить вузли, які
мають низьку працездатність в умовах абразивно-
го виробництва /приводи обертання та подачі роз-
рівнювача, пневмоциліндр, блоки безконтактних
перемикачів/

Центрування розрівнювача по керну за до-
помогою стояків ненадійне та не забезпечує па-
ралельність нижніх граней лопатей відносно нижн-
ьої плити прес-форми, що негативно відбивається
на якості готового виробу через його різнотовщин-
ність Крім того, мінімальна швидкість вертикаль-
ного переміщення розрівнювача з лопатями ста-
новить 2-3 мм/оберт, що не задовольняє потребам
якості розрівнювання при укладанні суміші для від-
різних абразивних кругів

В основу винаходу, що заявляється, постав-
лена задача створити вдосконалений пристрій для
укладання абразивної маси простої та надійної в
експлуатації конструкції, що має невеликі габарити
і вагу та дозволяє з великою точністю робити укла-
дання та розрівнювання абразивної маси Крім то-
го, такий пристрій забезпечує точне та зручне ре-
гулювання зазору між розрівнювачем та нижньою
плитою прес-форми в процесі роботи

Поставлена задача вирішується тим, що в
відомому пристрої для укладання абразивної ма-
си, до складу якого входить прес-форма з керном,
корпус, розрівнювач та живильник, згідно з винахо-
дом пристрій обладнаний трьома двоплечими ва-
желями, гвинтом, що установлений та закріплений
в центрі корпусу та обладнаний циліндричною го-
ловкою, та з'єднаною з гвинтом гайкою, причому
циліндрична головка гвинта входить в отвір керна,
а двоплечі важелі установлені радіально на рівній
відстані один від одного так, що один кінець кожно-
го важеля взаємодіє з гайкою, а другий кінець об-
ладнаний регульованим упором, який опирається
на край прес-форми, вісь кожного важеля облад-
нана шарнірним з'єднанням, яке закріплене на кор-
пусі зверху, а розрівнювач виконаний у вигляді
подвійної спіралі та прикріплений до корпусу знизу
з можливістю радіального переміщення, при цьому
корпус обладнаний штирями для установлення
живильника, а живильник виконаний у вигляді
знімної чаші

Наявність у пристрої двоплечих важелів, які
установлені радіально на однаковій відстані один
від одного та обладнані регульованими упорами,
що опираються на край прес-форми, дозволяє ус-
тановити нижні грані розрівнювача строго па-

ралельно нижній плиті прес-форми, що забезпечує
точне укладання та розрівнювання абразивної ма-
си по всій товщині виробу, що формується

За рахунок виконання розрівнювача у вигля-
ді подвійної спіралі, прикріпленої до корпусу знизу
з можливістю радіального переміщення, стає мож-
ливим установлювати спіралі практично без за-
зору між торцями спіралі та зовнішньою поверх-
нею керна, а також другим торцем спіралі та внут-
рішньою поверхнею прес-форми, що забезпечує
очищення вищезгаданих поверхонь від абразивної
маси та точне розподілення абразивної маси по
всій поверхні виробу, що формується

Наявність у пристрої гвинта, що установле-
ний та закріплений в центрі корпусу та обладнаний
циліндричною головкою, що входить в отвір керна,
та з'єднаною з гвинтом гайкою, що взаємодіє з
двоплечими важілями, дозволяє плавно і точно за-
безпечити в процесі роботи піднімання розрівню-
вача при незмінно паралельному положенні нижн-
ьої кромки розрівнювача відносно нижньої плити
прес-форми, а також забезпечити точне центру-
вання пристрою відносно прес-форми, а отже, ви-
соку точність укладання та розрівнювання абра-
зивної маси при змінюванні товщини виробу та ха-
рактеристики суміші

В заявленому винаході відсутні складні та
ненадійні в роботі вузли, що знижує габарити при-
строю, його металомісткість, вартість при виготов-
ленні та підвищує надійність пристрою для укла-
дання абразивної маси під час експлуатації

З огляду на викладене вище і з урахуванням
розкритого причинно-наслідкового зв'язку між су-
купністю ознак винаходу, що заявляється, та тех-
нічним результатом, що отриманий за їх допомо-
гою, можна стверджувати, що завдання, покла-
дене в основу створення нового пристрою для ук-
ладання абразивної маси, цілком виконане, бо ви-
користання винаходу дозволяє з великою точністю
робити укладання та розрівнювання абразивної
маси, забезпечити точне та зручне регулювання
зазору між розрівнювачем та нижньою плитою
прес-форми в процесі роботи Крім того, пристрій
має невеликі габарити та вагу

Сутність винаходу, що заявляється, пояс-
нюється кресленнями де зображені

-фіг 1 - пристрій для укладання абразивної
маси в прес-форму, розріз,

-фіг 2 - пристрій для укладання абразивної
маси, вид зверху

До складу пристрою для укладання абразив-
ної маси входить прес-форма 1 з керном 2, корпус
З, розрівнювач 4 та живильник 5 Пристрій облад-
наний трьома двоплечими важелями 6, гвинтом 7,
що установлений та закріплений в центрі корпусу
З та обладнаний циліндричною головкою 8, та
з'єднаною з гвинтом 7 гайкою 9, причому цилінд-
рична головка 8 гвинта 7 входить в отвір 10 керна
2, а двоплечі важелі 6 установлені радіально на
рівній відстані один від одного так, що один кінець
кожного важеля 6 взаємодіє з гайкою 9, а другий
кінець обладнаний регульованим упором 11, який
опирається на край прес-форми 1 Вісь кожного
важеля 6 обладнана шарнірним з'єднанням 12, яке
закріплене на корпусі 3 зверху, а розрівнювач 4 ви-
конаний у вигляді подвійної спіралі та прикріпле-
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ний до корпусу 3 знизу за допомогою болтів 13 з
можливістю радіального переміщення, при цьому
корпус 3 обладнаний штирями 14 для установлен-
ня живильника 5, а живильник 5 виконаний у виг-
ляді знімної чаші

Пристрій для укладання абразивної маси
працює таким чином

Корпус 3 встановлюють на прес-форму 1
При цьому циліндрична головка 8 гвинта 7 входить
в отвір 10 керна 2, а регульовані упори 11 опира-
ють на горизонтальну поверхню края прес-форми
1 і притискають за допомогою шарнірного з'єднан-
ня 12 протилежні КІНЦІ двоплечих важелів 6 до гай-
ки 9, що знаходиться в крайньому нижньому по-
ложенні Перевіряють паралельність нижньої грані
розрівнювача 4 відносно нижньої плити прес-фор-
ми 1 і, при потребі, регульованими упорами 11
виставляють її Після чого мірну дозу абразивної
маси засипають в живильник 5

Пристрій вручну повертають в напрямку го-
динникової стрілки на 1 - 2 оберти /рукоятка або
штурвал для повертання на кресленнях не показа-
ний/

Під час повертання абразивна маса переси-
пається із живильника 5 в прес-форму 1 одночас-
но розподіляючись по прес-формі 1 Після ЧОГО ЖИ-
ВИЛЬНИК 5 знімають

Обертанням гайки 9 в напрямку и підйому на
гвинті 7 через двоплечі важелі 6 та регульовані
упори 11 корпус 3 піднімається вгору разом з прик-
ріпленим до нього розрівнювачем 4 Величина під-
йому пов'язана з кроком різьби і складає приблиз-
но половину кроку при повертанні гайки 9 на один
оберт

Після ЧОГО пристрій повертають на 1 - 2
оберти Абразивна маса при цьому розподіляється
по всій площі прес-форми 1 завдяки переміщенню
спіралі розрівнювача 4 Одна спіраль переміщує
абразивну масу до периферії прес-форми 1, а дру-
га - до центру

Операції підняття корпусу 3 з розрівнювачем
4 та повертання пристрою повторюються до того
часу, поки абразивна маса не буде рівномірно роз-
поділена по всій площі прес-форми 1, ознакою чо-
го є відсутність абразивної маси перед спіралями
розрівнювача 4 при його повертанні

9 8 6 3 И

Фіг. 2

Тираж 50 екз

Відкрите акціонерне товариство «Патент»

Україна, 88000, м Ужгород, вул Гагаріна, 101

(03122) 3-72-89 (03122) 2-57-03



43501


