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(34| 61} (.УСТАНОВКА ДЛЯ ЭЛЕКТРОГИДР АВ-
ЛИЧЕСКОИ ОЧИСТКИ ОТЛИВОК, включающая
ванну с рабочей жидкостью, расположен-
ные над ванной горизонтальные направ-
ляющие , контейнеры для отливок, при-
водную тележку, основной и дополни-
тельный электроды с механизмами их
перемещения, соединенные посредством

тоководов с генераторами импульсных
токов, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что, с целью повышения производитель--'
ности установки и коэффициента исполь-
зования высоковольтного оборудования,
она снабжена высоковольтным пере-
ключателем, состоящим из отдельных
секций, число которых соответствует
числу генераторов импульсных токов,
при этом каждая секция выполнена в
виде двух контактов, один из которых
соединен с основным, второй - с до-
полнительным электродом, и двух
поворотных вокруг своей оси приводных
контактных ножей, соединенных посред-
ством токовода с генераторами импульс-
ных токов,
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2. Установка по п . 1 , о т л и ч а ю-

щ а я с я тем, что, с целью исключе-
ния возможности одновременного подклю-
чения генератора импульсных токов к двум
электродам,приводные контактные ножи •,

выполнены с возможностью поворота отно-
сительно друг друга на угол,меньший чем
угол между прямыми,проходящими через
верхние кромки контактов и ось вращения
приводных контактных ножей.

I

Изобретение относится к литейному

производству, в частности к устройст-

вам установок для электрогидравличес-

кой очистки отливок и может быть

использовано в литейных цехах мелко- 5

серийного и массового производства.

Известна установка для электро-

гидравлнческой очистки отливок, со-

держащая емкость с жидкостью, основ-

ной и дополнительные рабочие элект- W

роды с автономными механизмами их

перемещения, контейнер для отливок,

подъемную платформу и приводную те-

лежку, установленные соответственно

на вертикальных направляющих в емкое* 15

,ти и горизонтальных направляющих про-

ходящих над емкостью, систему шламо-

удаления, генераторы импульсных то-

ков и пульт управления, установлен-

ный в экранированной операторской 20

кабине, которая имеет окно для визу-

ального наблюдения за процессем очист-

ки отливок ['і •

Недостатком этой установки являет-

ся то, что основной и дополнитель- 25

ный электроды соединены с помощью

тоководов каждый со своими генерато-

рами импульсных токов. Однако в

установках универсального типа, рабо-

тающих в условиях мелкосерийного и зо

индивидуального производства, очи-
1

щаются отливки различного габарита,

массы и группы сложности, поэтому в

течение рабочего дня и даже в про- у

цессе обработки одной партии отливок

возникает необходимость изменения

мощности импульса на один электрод;

увеличения - на одном электроде и

одновременно уменьшения - на другом,

либо уменьшения на обоих электродах. .-

В известной установке эти опера-

ции выполняются непосредственно опера-

тором установок путем ручного пере-

ключения групп накопителей или гене-

раторов, т.е. оперативно вмешиваясь в 45

схему высоковольтного оборудования.
Оперативное вмешательство в работу
высоковольтного оборудования строго
регламентировано действующими норма-
ми ПТЭ и ГГГБ и. представляет собой
продолжительную операцию, что приво-
дит к значительным простоям устано-
вок, а следовательно к снижению их
производительности.

Целью настоящего изобретения явля-
ется повышение производительности
установки и коэффициента использова-
ния высоковольтного оборудования. '

Указанная цель достигается тем,
что известная установка для электро-
гидравлической очистки отливок, вклю-
чающая емкость с жидкостью, располо-
женные над ванной горизонтальные
направляющие, контейнер для отливок, .
приводную тележку, рабочий и допол-
нительный электроды с механизмами
их перемещения , соединенные токово-
дами с генераторами импульсных токов,
снабжена высоковольтным переключате-
лем, установленным на тоководах от
электродов к генераторам импульсных
токов. Высоковольтный переключатель
состоит из отдельных секций, число
которых равно числу генераторов
импульсных токов, причем каждая сек-
ция выполнена в виде двух контактов,
соединенных.тоководами один с основ-
ным, второй с дополнительным элект-
родом и двух поворотных вокруг своей
оси приводных контактных ножей у

соединенных тоководом с генератором
импульсных токов. Приводные контакт-
ные ножи имеют возможность поворота
относительно друг друга на угол,
меньший, чем угол между прямыми,
проходящими через верхние кромки кон-
тактов и ось вращения приводных кон-
тактных ножей.

На фиг, 1 изображен вид
сверху на установку; на фиг. 2 -
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секция
теля.

высокозольтного переключа-

to

15

20

Установка включает емкость ) с

жидкостью, расположенные над ней

горизонтальные направляющие 2, кон-

тейнер 3 для отливок, приводную те-

лежку 4, основной 5 и дополнитель-

ный 6 электроды с механизмами их пе-

ремещения, высоковольтный переклю-

чатель 7, состоящий из отдельных

секций, каждая из которых имеет два

контакта 8, один из которых соединен

тоководом 9 с основным 5, второй -

с дополнительным 6 электродом и два

приводных контактных ножа 10, сое-

диненных тоководами 11, с генерато-

рами импульсных токов 12, причем чис

ло секций высоковольтного переключа-

теля 7 равно числу генераторов им-

пульсных токов 12. Кроме того, при-

водные контактные ножи могут пово-

рачиваться относительно друг друга

на угол меньший, чем угол между пря-

мыми, проходящими через верхние кром- 25

ки контактов и ось вращения привод-

ных контактных ножей.

Работает установка следующим

образом.

С помощью приводной тележки А

контейнер 3 с отливками перемещает-

ся по горизонтальным направляющим 2

в емкость 1 с жидкостью подводятся к

отливкам основной 5 и дополнитель-

ной 6 электроды. В зависимости от

группы сложности, веса, толщины стен-

ки отливки и остаточной прочности

стержневэй смеси, к основному 5 и

дополнительному 6 электродам подклю-

чается С ПОМОЩЬЮ ВЫСОКОВОЛЬТНОГО

переключателя 7 необходимое количест-

во генераторов импульсных токов.

В каждой секции высоковольтного

переключателя 7 создается контакт

между приводным контактным ножом 10,

соединенным тоководом 11 с генера-

30

35

45

тором импульсных токов 12, и одним

из контактов 8, соединенным токо-

водом 9 с основным 5 или дополнитель-

ным 6 электродом. Устанавливается

рабочий разрядный промежуток между

электродами 5 и 6 и отливками, вклю-

чаются генераторы импульсных токов

и с помощью возникших электрических

разрядов в жидкости происходит очист-

ка отливок.

Одновременное подключение одного

генератора импульсных токов к двум

электродам и создание возможности

перетекания энергии с одного электро-

да на другой исключена, г.к. угол,

на который поворачиваются друг относи-

тельно друга приводные контактные

ножи 10, меньше угла, необходимого

для обеспечения одновременного кон-

такта обоих ножей 10 с контактами 8.

Конструктивное исполнение уста-

новки позволяет путем сокращения

простоев установок за счет автомати--

ческого переключения групп накопите-

лей или генераторов импульсных токов

повысить ее производительность;

варьировать величиной мощности в

импульсе, подаваемой на каждый элект.-

род в зависимости от групп сложнос-

ти, веса, толщины стенки, а также

остаточной прочности стержневой

смеси отливки; путем уменьшения коли-

чества генераторов импульсных токов,

соединенных с каждым электродом, уве-

личить коэффициент использования вы-

соковольтного оборудования и снизить

стоимость установки на Е6 тыс.руб.;

путем подсоединения всех генерато-

ров импульсных токов к одному из

электродов, обеспечить получение

импульсов повышенной мощности, не-

обходимых для очистки толстостенных

отливок.

Годовой экономический эффект от

внедрения одной установки составит

^'15 тыс,руб.



877865

і

Редактор В.Улыбина
Составитель В.Сазонов
ТехредС. Легеза Корректор С. Черни

' N Заказ 1376/ДСП Тираж 666 Подписное
^ + ^ ВНИШШ Государственного комитета СССР

по делам изобретений и открытий
- _ ^ 113035, Москва,. »-35, Раушская наб. , д .4/5

Филиал ПИП "Патент", г, Ужгород, ул. Проектная,4


