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(57) Пристрій для зміцнюючої поверхневої обробки
деталей, що містить корпус та ударні елементи в
вигляді пакетів роликів вільно насаджених на вісь,
який відрізняється тим, що він оснащений серга-
ми, на кінцях яких розташовані ударні елементи,
причому серги встановлені в корпусі таким чином,
що мають можливість вільного повороту на зада-
ний кут

Винахід відноситься до області машинобуду-
вання та може бути використаний для зміцнюючої
деформаційної обробки металевих поверхонь, в
тому числі зварних швів

ВІДОМІ пристрої для зміцнення поверхонь де-
талей наклепуванням, дія яких основана на вико-
ристанні сил інерції, що складаються з корпусу в
вигляді диску та розміщених в його периферійній
частині ударних елементів шариків [1] чи роли-
ків [2] Але такі пристрої не забезпечують рівно-
мірність обробки поверхонь

За прототип вибраний пристрій, ударні еле-
менти якого являють собою пакети роликів, вільно
насаджені на вісь [3] Недоліком цього пристрою є
низька ефективність обробки плоских поверхонь
оскільки кут нанесення удару близький до нуля,
що унеможливлює отримання поверхневих дефор-
мацій на рівні, необхідному дня зміцнення дета-
лей Це обумовлено тим, що в процесі обробки
ударні елементи рухаються по дотичній до повер-
хні, що обробляється

В основу винаходу поставлено задачу вдоско-
налення пристрою для зміцнюючої поверхневої
обробки деталей шляхом спорядження його сер-
гами, встановленими в корпусі таким чином, що
мають можливість вільного повороту на заданий
кут а Це забезпечує збільшення кута нанесення
удару по поверхні, що призводить до підвищення
ефективності її обробки

Поставлена задача вирішується тим, що в
пристрої для зміцнюючої поверхневої обробки де-
талей, що містить корпус та ударні елементі в ви-
гляді пакетів роликів, вільно насаджених на вісь,
новим є те, що він оснащений сергами, на кінцях
яких розташовані ударні елементи, причому серги
встановлені в корпусі таким чином, що мають мо-
жливість вільного повороту на заданий кут

Завдяки цьому забезпечується збільшення ку-
та нанесення удару ударними елементами при-
строю по поверхні, що обробляється, за рахунок
чого зростає нормальна до поверхні складова си-
ли удару, що призводить до підвищення ефектив-
ності їїобробки

Суть винаходу пояснюється кресленнями, де
на фіг 1 представлений пристрій для зміцнюючої
поверхневої обробки деталей, фронтальний вид,
на фіг 2 - т е ж саме, вид збоку (розріз), на фіг 3 -
схема обробки поверхні

Пристрій складається з корпусу 1 (фіг 1, 2), в
якому встановлені серги 2, що можуть вільно по-
вертатись навколо осі 3 до зустрічі з упором 4
(кут а/2) На КІНЦІ серг розміщені пакети роликів 5,
які вільно насаджені на вісь 6

Розглянемо роботу пристрою При його обер-
танні серги 2 під дією відцентрової сили займають
робоче положення, що характеризується макси-
мальним ЗОВНІШНІМ діаметром всього пристрою в
цілому При цьому, завдяки цій же силі, ролики 5
зміщуються в радіальному напрямку від осі обер-
тання пристрою

При наближенні пристрою 7 (фіг 3) до поверх-
ні 8, що обробляється, на певну відстань ролики
ударяють по ній та відбиваються від поверхні При
цьому, серга повертається в напрямку протилеж-
ному загальному обертанню пристрою Після про-
ходження крайньої точки, серга та ролики знов за-
ймають робоче положення Кут нанесення удару
залежить від ступеня наближення пристрою до
поверхні та може досягати 35°

Рівень наклепування поверхні регулюється як
за допомогою зміни швидкості обертання при-
строю, так і за допомогою зміни відстані між віссю
пристрою та поверхнею, що обробляється
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Пристрій дозволяє отримати поверхневі де-
формації на рівні, необхідному для застосування
його задля обробки зварних швів з метою змен-
шення залишкових зварювальних деформацій та
напружень

Оскільки пакет набраний з окремих роликів,
відбувається рівномірне розподілення наванта-
ження по поверхні, що обробляється Це дозволяє
підвищити якість обробки
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