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(57) 1 Пристрій кріплення гармати в башті, що
містить колиску з цапфами, установленими в під-
шипникових вузлах обойм, кожна з яких розміщена
в циліндричній розточці амбразури башти і

зафіксована за допомогою накладки з болтами та
люфтовибирної деталі, який відрізняється тим,
що осі циліндричних розточок паралельні вер-
тикальній осі амбразури башти, а кожна накладка
виконана у вигляді основи з виступом, який
розміщений в прорізі, виконаному зовні в
циліндричній розточці і повернений до обойми
циліндричною поверхнею, твірна якої паралельна
осі циліндричної розточки, а радіус кривизни
рівний радіусу обойми, при цьому люфтовибирна
деталь установлена на накладці, яка закріплена
на башті

2 Пристрій за п 1, який відрізняється тим, що
люфтовибирна деталь виконана у вигляді клина,
установлена в циліндричній розточці в площині,
перпендикулярній осі циліндричної розточки і при-
кріплена до накладки за допомогою болта

Винахід, що заявляється, стосується галузі
бронетанкової техніки і може бути застосований,
зокрема, для кріплення гармати в башті танка або
в башті стенда для стрільбових випробувань гар-
мат

Найбільш близьким по технічній суті є прист-
рій кріплення гармати в башті, що містить колиску
з цапфами, які установлені в підшипникових вуз-
лах обойм Кожна з обойм розміщена в циліндрич-
ній розточці амбразури башти і зафіксована через
накладки з болтами та люфговибираючих де-
талей Осі циліндричних розточок паралельні осі
ствола гармати в одному з положень гармати в
межах її прокачки В дні кожної циліндричної роз-
точки виконаний паз Люфтовибираючі деталі зак-
ріплені на башті зовні і діють на кожну обойму пер-
пендикулярно осі цапф, а також на одну із обойм
або на цапфу в напрямі осі цапф При цьому за-
безпечується вибір монтажного зазору між цилінд-
ричними поверхнями обойм і розточок, а також ре-
гулювання переміщення гармати уздовж спільної
осі цапф

Реалізація відомого пристрою забезпечує в
порівняння з вищеописаним аналогом зниження
маси башти на 2 - 3%, а також зменшення можли-
вості влучення башти у зв'язку зі зменшенням ви-

соти амбразури та спільного силуета башти на 50 -
60 мм

Проте, відомий пристрій містить достатньо
велику КІЛЬКІСТЬ деталей для фіксації та кріплення
обойм у циліндричних розточках, що ускладнює
процедуру кріплення гармати (необхідно виконати
ПОСЛІДОВНІСТЬ операцій щодо установлення різних
л юфговиби раючих вузлів, їх взаємного розта-
шування, вибирання монтажних зазорів різними
деталями в заданій ПОСЛІДОВНОСТІ I T П ), І В ре-
зультаті збільшується час на кріплення та демон-
таж гармати при и установленні або ремонті

В основу винаходу поставлено задачу удос-
коналення пристрою кріплення гармати в башті, в
якому за рахунок нового виконання відомих еле-
ментів (накладка) та нового взаємного розта-
шування відомих і нових елементів забезпечуєть-
ся спрощення пристою та скорочення часу на кріп-
лення та демонтаж гармати в башті при її установ-
ленні і/або ремонті

Для цього у відомому пристрої кріплення
гармати в башті, що містить колиску з цапфами,
установленими в підшипникових вузлах обойм,
кожна з яких розміщена в циліндричній розточці
амбразури башти і зафіксована за допомогою нак-
ладки з болтами та люфтовибираючої деталі, згід-
но з винаходом осі циліндричних розточок па-
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ралельні вертикальній осі амбразури башти, а
кожна накладка виконана у вигляді основи з висту-
пом, який розміщений у прорізі Проріз виконаний
зовні в циліндричній розточці Виступ накладки по-
вернений до обойми циліндричною поверхнею, в
якій твірна паралельна осі циліндричної розточки,
а радіус кривизни рівний радіусу обойми Люфто-
вибираюча деталь установлена на накладці, яка
закріплена на башті

Додатковими ВІДМІННОСТЯМИ винаходу, що
заявляється, є такі ознаки Люфтовибираюча де-
таль виконана у вигляді клина, установлена в ци-
ліндричній розточці в площині, перпендикулярній
осі циліндричної розточки і прикріплена до наклад-
ки за допомогою болта

Пристрій кріплення гармати в башті, що за-
являється, простіший за прототип, так як забезпе-
чує надійне кріплення гармати меншою КІЛЬКІСТЮ
деталей (у пристрої, що заявляється, кожна обой-
ма фіксується за допомогою накладки з болтами і
однієї люфтовибираючої деталі, а у прототипу - за
допомогою накладок з болтами і не менше двох
люфговибираючих деталей, що діють на обойми
уздовж та упоперек осі цапф) Внаслідок зменшен-
ня КІЛЬКОСТІ деталей зменшується час кріплення
і/або демонтажу гармати в башті як при її установ-
ленні, так і при демонтажі

Виконання накладки у вигляді основи з фі-
гурним виступом підвищує зручність при установ-
ленні накладки на обойму Оскільки циліндрична
поверхня виступу накладки відповідає циліндрич-
ній поверхні обойми, а довжина виступу відповідає
висоті прорізу, що розкриває ІЗЗОВНІ циліндричну
розточку, накладка установлюється легко і точно
займає задане положення відносно обойми та роз-
точки При цьому не потрібні додаткові витрати ча-
су, а також додаткове складне обладнання і ви-
сока кваліфікація персоналу для забезпечення
взаємної орієнтації накладки та обойми одна від-
носно іншої

Оскільки кожна обойма зафіксована в ци-
ліндричній розточці тільки двома деталями кли-
ном і накладкою, то виключені технологічні склад-
ності та витрати часу на узгодження різних люфто-
вибираючих деталей одна з іншою

У пристрої, що заявляється, обойма фік-
сується спочатку за допомогою клина, який жорст-
ко кріпиться до накладки за допомогою болта, а
потім уже накладка закріплюється на башті

Додатковими перевагами пристрою, що за-
являється, є такі

По-перше, на відміну від прототипу в якому
люфговибираючі деталі закріплені зовні на башті,
а, отже, винесені за межі основного бронювання, у
пристрої, що заявляється, болти кріплення люфго-
вибираючої деталі розміщені усередині башти, а
болти кріплення накладки (як і в прототипі) за-
хищені бронемаскою Таким чином захищеність
вузла кріплення гармати у винаході, що заявляєть-
ся, вище, ніж у прототипі

Суть винаходу пояснюється кресленнями, на
яких представлені на фіг 1 - схема пристрою кріп-
лення гармати, на фіг 2 - башта танка з прорізами
в циліндричні розточки (зменшена) в аксономет-
ричній проекції, на фіг 3 - накладка (збільшена) в
аксонометричній проекції

Пристрій кріплення гармати в башті 1 міс-
тить колиску 2 з цапфами 3 Кожна цапфа 3 уста-
новлена в підшипниковому вузлі 4 обойми 5
Обойми 5 розміщені в циліндричних розточках 6
амбразури 7 башти 1 Осі циліндричних розточок 6
паралельні вертикальній осі амбразури 7 Зовні в
кожну циліндричну розточку 6 прорізаний проріз 8,
що розкриває циліндричну розточку 6 Розточки 6
розкриті також збоку амбразури 7

Пристрій містить також дві накладки 9 і дві
люфговибираючі деталі 10 Кожна накладка 9 ви-
конана у вигляді основи 11 з фігурним виступом
12, який виконаний з циліндричною поверхнею, по-
верненою до обойми 5 Циліндрична поверхня
виступу 12 має твірну, паралельну осі циліндрич-
ної розточки 6, і радіус кривизни, рівний радіусу
обойми 5 Довжина виступу 12 відповідає висоті
прорізу 8 В основі 11 накладки 9 виконані, наприк-
лад, по краях два отвори 13 для кріплення наклад-
ки 9 на башті 1 за допомогою болтів 14 У накладці
9 також виконаний нарізний отвір 15 для прикріп-
лення за допомогою болта 16 до накладки 9 люф-
товибираючої деталі 10, яка виконана у вигляді
клина

Робота пристрою, що заявляється, пояс-
нюється на прикладах його використання у стенді
для стрільбових випробувань гармати (див з
№99031417 від 16 03 99р і в башті тан ка)

Приклад 1 . При установленні гармати в
башті 1 стенда гармата за допомогою піднімально-
го пристрою (на кресленні не представлено) опус-
кається зверху через проріз в покрівлі Колиска 2 з
цапфами 3, які уже установлені в ПІДШИПНИКОВІ
вузли 4 обойм 5, опускається до моменту установ-
лення обойм 5 в циліндричних розточок 6 Ствол
гармати розміщується в амбразурі 7 В прорізи 8
циліндричних розточок 6 установлюються наклад-
ки 9, при цьому виступи 12 накладок 9 при-
жимаються циліндричною поверхнею до зовнішн-
ьої циліндричної поверхні обойм 5 У кожній ци-
ліндричній розточці 6 перпендикулярно и осі уста-
новлюється люфговибираюча деталь 10, яка за
допомогою болта 16 прикріплюється до накладки
9 Болт 16 затягується потрібним зусиллям, при
цьому обойма 5 прижимається до дна циліндрич-
ної розточки 6 Потім затягуються болти 14 в отво-
рах 13, що закріплюють накладку 9 на башті 1
стенда При цьому вибираються монтажні зазори
між обоймою 5 і поверхнею циліндричної розточки
6 Демонтаж гармати здійснюється у зворотному
порядку

Приклад 2. При проведенні ремонтних робіт
в польових умовах силами екіпажу танка демон-
таж пристрою кріплення гармати здійснюється
просто і швидко Знімається бронемаска (на крес-
ленні не представлена), потім відгвинчуються бол-
ти 14 і болти 16, після чого знімаються накладки 9 і
люфговибираючі деталі 10 Звільнюються прорізи
8 у розточці 6 Гармата з колискою 2 просувається
з башти 1 уперед до виходу з амбразури 7, звіль-
нюючи доступ до обойм 5, підшипникових вузлів 4
та до цапф З

Після проведення необхідних ремонтних ро-
біт установлення гармати в башті 1 та и кріплення
здійснюється у зворотному порядку
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