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(57) Конвеєрні ваги,  що містять вагову ділянку з
обмежуючими її роликоопорами стрічкового
транспортера, розташованими під вантажною гіл-
кою транспортерної стрічки, розміщену на ваговій
ділянці вантажоприймальну платформу з ролико-
опорами, що контактують із транспортерною стріч-
кою, і яка спирається через вузли силовведення
на силовимірювальні тензодатчики, датчик швид-

кості транспортерної стрічки, які відрізняються
тим, що вантажоприймальна платформа спира-
ється на три силовимірювальні тензодатчики, при
цьому її поперечна балка своїми кінцями через
вузли силовведення спирається на два силовимі-
рювальні тензодатчики вигину, жорстко зв'язані з
рамою транспортера, а кінці подовжніх балок че-
рез вертикальні тяги і горизонтально розташовану
траверсу шарнірно зв'язані із силовимірювальним
тензодатчиком розтягання, шарнірно зв'язаним з
нерухомою опорою, причому вузли силовведення
виконані у вигляді обойм із розташованими в них
шарнірами з еластичного матеріалу.

Корисна модель відноситься до ваговимірю-
вальної техніки і може бути використана під час
зважування різних сипких матеріалів, що надхо-
дять безперервним потоком по стрічкових транс-
портерах.

Відомі конвеєрні ваги, розташовані між обме-
жуючими вагову ділянку роликоопорами стрічково-
го транспортера, що містять виконану у вигляді
важеля вантажоприймальну платформу з ролико-
опорою, зв'язану з рамою стрічкового транспорте-
ра шарнірами з пружних пластин і яка спирається
на силовимірювальний тензодатчик, жорстко за-
кріплений на рамі стрічкового транспортера (див.,
наприклад, конвейєрні ваги ф Hasler - копія дода-
ється).

Недоліком таких ваг є зниження точності зва-
жування через позацентрове прикладення наван-
таження до силовимірювального тензодатчика в
зв'язку з можливим перекосом вантажоприймаль-
ної платформи, викликаного тим, що шарніри, що
зв'язують вантажоприймальну раму з рамою стріч-
кового транспортера не забезпечують компенса-
цію впливу на силовимірювальний тензодатчик
горизонтальних сил, обумовлених тяговими зу-
силлями транспортерної стрічки.

Відомі конвеєрні ваги, що містять вантажоп-
риймальну платформу з роликоопорою з однієї
сторони закріплену по кутах підшипниками до кон-
вейерного ставу, а з іншої сторони через непружні
тяги й коромисло зв'язану з розташованим у ван-
тажоприймальнім вузлі силовимірювальним тен-

зодатчиком, зв'язаним з нерухомою опорою (див.,
наприклад, автоматичні конвеєрні ваги по а.с.
1548670 - прототип).

Недоліком таких ваг є зниження точності зва-
жування, зв'язане з мінливістю реакції шарнірів під
впливом тягового зусилля транспортерної стрічки.

Метою корисної моделі є підвищення точності
зважування і надійності роботи конвеєрних ваг.

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня створення високоточних надійних у роботі кон-
веєрних ваг для обліку сипких матеріалів у різних
галузях народного господарства.

Поставлене завдання вирішується тим, що в
конвеєрних вагах, що містять вагову ділянку з об-
межуючими його роликоопорами стрічкового
транспортера, розташованими під вантажною гіл-
кою транспортерної стрічки, розміщену на ваговій
ділянці вантажоприймальну платформу з ролико-
опорами, що контактують із транспортерною стріч-
кою і яка спирається через вузли силовведення на
силовимірювальні тензодатчики, датчик швидкості
транспортерної стрічки, - вантажоприймальна пла-
тформа спирається на три силовимірювальних
тензодатчика, при цьому її поперечна балка свої-
ми кінцями через вузли силовведення спирається
на два силовимірювальних тензодатчика вигину,
жорстко зв'язаних з рамою транспортера, а кінці
подовжніх балок через вертикальні тяги і горизон-
тально розташовану траверсу шарнірно зв'язані із
силовимірювальним тензодатчиком розтягання,
шарнірно зв'язаним з нерухомою опорою, причому
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вузли силовведення виконані у вигляді обойм із
розташованими в них шарнірами з еластичного
матеріалу.

Технічним результатом корисної моделі є
створення високоточних, надійних у роботі конве-
єрних ваг для сипких матеріалів за рахунок того,
що навантаження, яке припадає на вантажоприй-
мальну платформу ваг сприймається трьома си-
ловимірювальними тензодатчиками, при цьому,
поперечна балка вантажоприймальної платформи
своїми кінцями через вузли силовведення спира-
ється на два силовимірювальних тензодатчика
вигину, жорстко закріплених на рамі стрічкового
конвейєра, а кінці подовжніх балок вантажоприй-
мальної платформи через вертикальні тяги і гори-
зонтальну траверсу шарнірно зв'язані із силовимі-
рювальним тензодатчиком розтягання, у свою
чергу шарнірно зв'язаним з нерухомою опорою,
причому вузли силовведення виконані у вигляді
обойм із розміщеними між ними шарнірами з елас-
тичного матеріалу.

Новизну технічного рішення характеризує те,
що вантажоприймальна платформа з роликоопо-
рами з однієї сторони через шарніри спирається
на два силовимірювальних тензодатчика вигину,
нерухомо закріплених на рамі стрічкового конвеє-
ра, а з іншої сторони через тяги і траверсу шарнір-
но зв'язана із силовимірювальним тензодатчиком
розтягання, шарнірно зв'язаним з нерухомою опо-
рою.

Порівняльний аналіз технічного рішення, що
заявляється, з іншими, відомими з науково-
технічної і патентної літератури, дозволяє виявити
ознаки, що відрізняють рішення, яке заявляється,
від прототипу, що дає можливість автору зробити
висновок про відповідність ознак, які заявляються,
критерієві "істотні відмінності", що визначає новиз-
ну винаходу.

На Фіг.1, 2, 3 схематично представлений доза-
тор, що заявляється, на Фіг.4 - місце І на Фіг.1, на
Фіг.5 - місце II на Фіг.1.

Конвеєрні ваги складаються з вантажоприй-
мальної платформи 1 з чотирма ваговими ролико-
опорами 2, розташованої під вантажною гілкою
транспортерної стрічки 3 на ваговій ділянці похи-
лого стрічкового транспортера, обмеженим роли-
коопорами 4 конвейерного става (Фіг.1).

Кінці 5 поперечної балки 6 вантажоприймаль-
ної платформи 1 через вузли 7 силовведення (мі-
сце II) спираються на два силовимірювальних тен-
зодатчика 8 вигину, нерухомо закріплених до рами
9 стрічкового транспортера, а кінці 10 подовжніх
балок 11 вантажоприймальної платформи 1 за
допомогою шарнірів 12 (місце 1) і жорстких верти-
кальних тяг 13 зв'язані шарнірами 14 (ідентичними
шарнірам 13) з горизонтальною траверсою 15,
зв'язаної через шарніри 16 і 17 із силовимірюваль-
ним тензодатчиком 18 розтягання, у свою чергу

через шарнір 19 зв'язаний з тягою 20, закріпленої
за допомогою шарніра 21 на нерухомій опорі 22
(Фіг.2).

Кожний з вузлів 7 силовведення (місце II) міс-
тить жорстко зв'язану з вантажоприймальною пла-
тформою 1 натискну втулку 23, жорстко зв'язану
нарізним сполученням 24 з верхньою обоймою 25,
між якою і нижньою обоймою 26 розміщений шар-
нір 27 з еластичного матеріалу. Нижня обойма 26
зв'язана нарізним сполученням 28 з тензодатчи-
ком 8 вигину, нерухомо встановленим на крон-
штейні 29, жорстко зв'язаним з рамою 9 стрічково-
го транспортера, на якій жорстко закріплений
датчик 30 швидкості, ролик 31 якого контактує з
нижньою гілкою транспортерної стрічки 3.

Робота конвеєрних ваг здійснюється таким чи-
ном.

Під час проходження транспортерної стрічки 3
з матеріалом, що зважується, по роликоопорах 2
навантаження сприймається вантажоприймаль-
ною платформою 1 і з однієї сторони через кінці 5
поперечної балки 6 передається на силовимірю-
вальні тензодатчики 8 вигину, а з іншої сторони
через кінці 10 подовжніх балок 11, шарніри 12,
жорсткі вертикальні тяги 13, шарніри 14, траверсу
15, шарніри 16 і 17, передається силовимірюваль-
ному тензодатчику 18 розтягання. Силовимірюва-
льні тензодатчики 8 і 18 виробляють сигнал про-
порційний прикладеним зусиллям і передають їх в
електронний блок (на кресленні не показаний),
куди одночасно надходить сигнал про швидкість
руху транспортерної стрічки 3. Продуктивність по-
току матеріалу, що транспортується конвеєром,
визначається шляхом множення аналогового сиг-
налу навантаження і швидкості транспортерної
стрічки.

Використання у якості опори вантажоприйма-
льної платформи 1 силовимірювальних тензодат-
чиків 8 вигину і тензодатчика 18 розтягання, менш
схильних до шкідливого впливу тангенціальних
складових зусиль, а також вбудова силовимірюва-
льного тензодатчика 18 розтягання в систему тяг,
з'єднаних шарнірами, що забезпечує передачу
сприйманого їм зусилля тільки по його осі, підви-
щує точність виміру.

Використання чотирьох вагових роликоопор
збільшує час зважування, що дає можливість зме-
ншити динамічну складову похибки виміру за ра-
хунок збільшення часу усереднення динамічних
перешкод.

Використання шарнірів з еластичного матеріа-
лу у вузлах силовведення значно спрощує їхню
конструкцію і сприяє гасінню динамічних перешкод
у процесі зважування.

Заявлене рішення використане в робочому
проекті конвеєрних ваг ТЕ-ВК-1, установлюваних
на Маріупольському металургійному комбінаті.
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