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(57) Пристрій для завантажування сипких матеріа-
лів у клапанні мішки, що містить бункер, матеріа-

лопровід, клапан, ваговимірювальне та заванта-
жувальне пристосування, систему автоматики,
який відрізняється тим, що бункер включає в се-
бе дві частини - верхню і нижню, в отворі між яки-
ми змонтована засувка, при цьому на зовнішній
стороні стінок нижньої частини розміщені одна або
декілька труб, канали яких з'єднані з каналом ма-
теріалопроводу, а також повздовжніми щілинами з
об'ємом нижньої частини бункера, на стінках якої
жорстко закріплені розпушувачі.

Корисна модель відноситься до фасовочно-
пакувального обладнання і може бути використана
в агропромисловості, будівельній, хімічній та інших
галузях господарства, а також на підприємствах,
які здійснюють фасування сипких матеріалів.

Відомий пристрій для завантажування сипких
матеріалів у клапанні мішки, по патенту України
№27247 МКВ5 В65В1/00.

Пристрій містить у собі бункер, матеріалопро-
від з клапаном, розташованим на вході, ваговимі-
рювальне та завантажувальне пристосування,
систему автоматики.

Недоліком пристрою є ненадійність роботи че-
рез порушення переміщення сипкого матеріалу з
бункера в канал матеріалопровода при заванта-
жуванні зв'язких дрібнозернистих матеріалів.

Порушення режиму відбувається через виник-
нення міцних склепів, що призводить до забивок
вхідного отвору в матеріалопровід.

Найбільш близьким до пропонуємого є при-
стрій для завантаження сипких матеріалів у кла-
панні мішки по заявці №2002031923 від 07 берез-
ня 2002р.

Пристрій містить у собі бункер, матеріало-
провід зі стабілізатором, клапан, завантажува-
льне і ваговимірювальне пристосування, систему
автоматики.

Недоліком пристрою є ненадійність техно-
логічного процесу при завантаженні зв'язких,

дрібнозернистих сипких матеріалів з високою ад-
гезією (крейда, аеросил, крохмаль тощо).

Порушення процесу відбувається при вході
сипкого матеріалу в канал матер і ало проводу
через утворення склепів на виході з бункера.

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня підвищити надійність технологічного процесу
при завантаженні зв'язких і дрібнозернистих сип-
ких матеріалів шляхом ліквідації умов створення
стійких склепів при виході сипкого матеріалу з
бункера.

Поставлена задача вирішується тим, що в
пристрої для завантажування сипких матеріалів у
клапанні мішки, що містить у собі бункер, матеріа-
лопровід, клапан, ваговимірювальне та заванта-
жувальні пристосування, систему автоматики, від-
повідно винаходу, бункер включає в себе дві
частини - верхню і нижню, в отворі між якими змо-
нтована засувка, при цьому на зовнішній стороні
стінок нижньої частини розміщені одна або декіль-
ка труб, канали яких з'єднанні з каналом матеріло-
проводу, а також повздовжніми щілинами з об'-
ємом нижньої частини бункера, на стінках якої
жорстко закріплені розпушувачі.

Такі конструктивні відмінності пристрою не
дають можливості створювати у сипкому середо-
вищу міцні склепи, так як опорою склепів є розпу-
шений сипкий матеріал, що рухається по каналам
труб.
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Запропонований пристрій пояснюється схема-
ми, на яких зображені

На Фіг 1 - пристрій, загальний вигляд,
На Фіг 2 - розріз А-А на Фіг 1,
На Фіг 3 - пристрій, загальний вигляд (варіант

з двома трубами),
На Фіг 4 - Вид А на Фіг З
На Фіг 5 розріз В-В на Фіг 4
Пристрій містить у собі бункер 1, матеріало-

провід 2, клапан, завантажувальні, ваговимірюва-
льне пристосування, систему автоматики (на кре-
сленнях не показана)

Бункер 1 включає в себе верхню частину "а" і
нижню частину "б", між якими виконаний проріз "в"
для входження засувки 3, що перекриває отвір між
верхньою і нижньою частинами Засувка 3 приво-
диться в рух за допомогою пневмоциліндра 4 (від-
криття і закриття отвору) Нижня частина "б" вклю-
чає стінки 5, труби 6, які жорстко встановлені на
стінках 5 і повздовжніми щілинами "г" з'єднанні з
об'ємом нижньої частини бункера Труби 6 викона-
ні повільно розширюючимися в сторону матеріа-
лопроводу 2 На стінках 5 в об'ємі нижньої частини
бункера жорстко встановлені розпушувачі 7, які
виконані у вигляді стержнів Канали труб 6 з'єдну-
ються з каналом матеріалопроводу 2 На матеріа-
лопроводі 2 шарнірно встановлений клапан, який
включає в себе важіль 8, заслінку 9, що жорстко
закріплена на важелі 8 і входить в щілину, яка ви-
конана в матерілопроводі 2 Клапан приводиться в
дію електромагнітом 10 (відкриття каналу матеріа-
лопроводу) і пружиною 11 (перекриття каналу ма-
терілопроводу)

Завантажувальне пристосування включає
верхню частину 12, яка разом з вихідною части-
ною матерілопровода виконаний у вигляді лотка,
утворює канал завантажувального пристосування
На верхній частині 12 закріплено пристосування
для утримання мішка 13

Ваговимірювальне пристосування включає в
себе рамку 14, верхній важіль 15 нижній важіль 16
з противагою 17, площадку для мішка 18 Вагови-
мірювальне пристосування опирається на тензо-
датчик 19 системи автоматики Верхня частина 12
завантажувального пристосування жорстко вста-
новлена на рамці 14 ваговимірювального присто-
сування, яка за допомогою верхнього важеля 16
шарнірно встановлена на рамі 20 пристрою

Пристрій діє таким чином
Клапанний мішок встановлюється на заванта-

жувальне пристосування і площадку для мішка 18
Включається система автоматики Пристосування
для утримання мішка 13 притискає клапан мішка
до верхньої частини 12 Електромагніт 10 здійснює
поворот клапана, заслінка 9 якого відкриває канал
матеріалопроводу 2

Пневмоциліндр 4 висуває засувку 3 і сипкий
матеріал направляється з верхньої частини "а"
бункера в нижню частину "б", який, після взаємодії
з розпорошувачами 6 через щілини "г" направля-
ється в канали труб 5 і далі через канал матеріа-
лопроводу під дією гравітаційної сили рухається в
мішок

При заповнені мішка сипким матеїралом збі-
льшується зусилля дії ваговимірювального при-
стосування на тензодатчик 19 При досягненні не-
обхідної ваги з врахуванням сипкого матеріалу,
який переміщується по матеріалопроводу, по сиг-
налу системи автоматики пневмоциліндр 4 вису-
ває засувку 3, яка перекриває отвір між верхньою
"а" і нижньою "б" частинами бункера В подальшо-
му по сигналу системи автоматики електромагніт 9
відключається Пружина 11 повертає клапан За-
слінка 9 перекриває канал матерілопроводу 2,
пристосування для утримання мішка 13 звільнює
мішок і він сходить з завантажувального патрубку і
площадки для мішку 18 Далі цикл роботи пристою
повторюється
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