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(57) 1. Пристрій для розподілення потоку пляшок,
який складається із подаючого пластинчастого
конвеєра, перехідного містка, клинового механізму
розподілення потоку пляшок, відвідних конвеєрів і
напрямних для пляшок, який відрізняється тим,

що вузол клинового механізму розподілення пото-
ку пляшок складається із напрямних, які
з'єднуючись з одного кінця утворюють клин під
кутом α і до цих напрямних в місці їх з'єднання
вертикально закріплений ролик, який вільно обер-
тається в вертикальній площині.

2. Пристрій по п. 1, який відрізняється тим,  що
перехідний місток виповнено рухомим, і який роз-
ташований в напрямних над поверхнями подаю-
чого і відвідних конвеєрів, і який за допомогою
пружин і під тиском потоку пляшок здійснює ко-
ливальний зворотно-поступальний рух в горизон-
тальній площині.

____________________

Винахід відноситься к обладнанню для фа-
сування продуктів в ск лотару, а саме к пристроям
для розподілення потоку пляшок,  і може бути ви-
користовано в харчовій, консервній, медичній, хі-
мічній та інших галузях народного господарства.

Відомі пристрої для розподілення потоку
пляшок, які складаються із подаючого конвеєра з
боковими напрямними, механізма поділення по-
тока  предметів, відводних конвеєрів та перехідних
містків (авторське свідоцтво СССР № 596512, В 65
В 35/30. Б.И № 9 от 13.02.78), а також книга Сте-
панов И.  А.  и др.  Поточные линии розлива и уку-
порки пищевых жидкостей. М.: Пищепромиздат,
1965, стр. 265-269.

Недоліком таких пристроїв є ненадійна їх ро-
бота із-за утворення заторів пляшок, складна кон-
струкція, крім цього має місце преривчастий рух
потока пляшок перед розподілювачем, що харак-
терно для ланцюгових подаючих конвеєрів, мож-
ливий бой склопосуду і значний шум при роботі.

Відомо також пристрій для поділення потоку
пляшок (книга "Погрузочно-разгрузочные и транс-
портные операции на линиях розлива пищевых
продуктов". А.И.Соколенко, М.И.Юхно, А.И.Ко-
валева и др. - М., Агропромиздат, 1968, стр.150,
рис.113, який складається із подаючого пластин-
частого конвеєра, нерухомого перехідного містка,
нерухомого клинового розподілювача потоку пля-
шок, відводних конвеєрів (стола-накопичувача) і
напрямних для пляшок.

Недоліком такого пристрою є сама конструк-
ція металевого клинового розподілювача, який ут-
ворює дуже гострий кут a при його вершині. При
контакті пляшок з таким клином виникає відскок
пляшки від нього, що приводить до збою роботи
розподілювача, виникає склобой і має місце пош-
кодження етикетки на циліндричній частині пляш-
ки. Крім цього необмежена довжина нерухомого
перехідного містка сприяє появленню ще більшої
поздовжньої динамічної складової при переміщен-
ні потока пляшок ланцюговим конвеєром. А це вик-
ликає ще більші поштовхи пляшок і їх співудари.
Збільшуєть ся шумовий ефект.

В основу винаходу поставлена задача удос-
коналення пристрою для розподілення потоку пля-
шок шляхом змінення конструкції, яка забезпечує
гарантований розподіл одного потока на два по-
тока,значно зменшує поздовжню динамічної скла-
дової подаючого ланцюгового конвеєра, повністю
виключаються удари і відскоки пляшок, не пошкод-
жується етикетка, тобто зберігається товарний вид
пляшки, значно зменшується шум.

Поставлена задача досягається тим, що
пристрій для розподілення потоку пляшок, який ск-
ладається із подаючого конвеєра, перехідного
містка, клинового механізму розподілення, відвод-
них конвеєрів і напрямних для пляшок.

Згідно винаходу вузол клинового механізму
розподілення потоку пляшок складається із ме-
талевих напрямних, які в місті їх з'єднання утво-
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рюють клин з кутом a і до цих напрямних в місті їх
з'єднання вертикально закріплен ролик, який віль-
но обертається в опорах напрямних для пляшок;
вузол перехідного містка, який розташований над
ланцюгом подаючого конвеєра,має дві напрямні, в
яких за допомогою пружин під тиском потока пля-
шок , він здійснює коливальний зворотньо-посту-
пальний рух в горизонтальній площині.

Причинно-наслідковий зв'язок між запро-
понованими ознаками та очікуваним технічним ре-
зультатом полягає в наступному:  вузол клинового
механізму розподілення потока пляшок складаєть-
ся із металевих напрямних, які в місті їх з'єднання
утворюють клин з кутом a і до цих напрямних в
місті їх з'єднання вертикально закріплен гумовий
ролик, який вільно обертається в опорах напрям-
них для пляшок, забезпечує гарантований розпо-
діл одного потока пляшок на два, повністю виклю-
чає удари і відскоки пляшок від розподілювача, не
пошкоджуються етикетки (тобто зберігається то-
варний вид пляшки, значно зменшується шум; ву-
зол перехідного містка, який розташований над
ланцюгом подаючого конвеєра, має дві напрямні, в
яких за допомогою пружин під тиском потока пля-
шок він здійснює коливальний зворот-
ньо-поступальний рух в горизонтальній площині,
що зменшує вплив поздовжньої динамічної скла-
дової ланцюгового пластинчастого конвеєра і
зменшує силу удара пляшок о клиновий розпо-
ділювач.

На фіг. 1 показан пристрій для розподілення
потоку пляшок; на фіг.2 і 3 -розрізи А-А і В-В фіг. 1.

Пристрій для розподілення потоку пляшок
складається із подаючого пластинчастого конвеє-
ра 1, приводимого в рух ведучою зірочкою 2, пе-
рехідного містка 3, який робить коливальний зво-
ротньо-поступальний рух і розташований в нап-
рямних 4 над поверхнями подаючого 1 і відводних
пластинчастих конвеєрів 5, пружин розтягування -
стиску 4, для здійснення коливань перехідного
містка 3, клинового розподілювача потоку пляшок
7,  який містить в собі рухому вісь 8  і яка вільно
обертається разом з роликом 9 в опорі 10, відвод-
них пластинчастих конвеєрів 5 з веденими зірочка-
ми 11 і бокових напрямних для пляшок 12.

Пристрій працює слідуючим чином. За до-
помогою подаючого пластинчастого конвеєра 1
пляшки одним рядом друг за другом подаються на
перехідний місток 3, де відстань між боковими нап-
рямними для пляшок 12 по довжині містка дорів-
нює 1,15 - 1,2 діаметра пляшки. При переміщенні
пляшок по перехідному містку під дією підпора
пляшок на подаючому конвеєрі виникає сила тер-
тя, яка змушує пляшки на цій ділянки розташову-
ватись в шаховому порядку. В такому порядку
пляшки за допомогою перехідного містка 3 підхо-
дять до ролика 9. Під дією підпора пляшок ролик
9, вільно обертаючись за годинниковою або проти
годинникової стрілки, плавно розподіляє поток
пляшок на два потока, які відводяться відводними
конвеєрами 5. Відомо, що при роботі всі ланцюгові
конвеєри, як і ланцюгові передачі, мають поздовж-
ні коливання в горизонтальній площині. Такі ко-
ливання ланцюга приводять до появи небажаних
динамічних складових руху, які негативно впли-
вають на роботу розподілювача. В даному випадку
застосування пружин 6, які в процесі роботи кон-
тактують з перехідним містком 3, утворюють сис-
тему часткового гасіння поздовжніх коливань, тоб-
то виконують роль демпфера коливань. При цьому
зменшуються динамічні складові руху пляшок на
перехідному містку 3 і відповідно зменшується си-
ла удару пляшок при контакті їх з роликом 9, і зни-
кає відскок пляшки від нього. Застосування пе-
рехідного містка сприяє плавному підводу пляшок
к клиновому розподілювачу 7 і гарантує цим самим
рівномірний розподіл їх на два потока.

Технічний результат полягає в наступному:
- забезпечується гарантований розподіл од-

ного потока пляшок на два потока;
- повністю виключаються удари і відскоки

пляшок від механізму розподілення;
- виключається пошкодження етикетки на

циліндричній частині пляшки;
- зменшується шум при роботі пристрою;
- зменшується поздовжня динамічна скла-

дова подаючого пластинчастого конвеєра, що при-
водить до зменшення сили удару пляшок о кли-
новий розподілювач.
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