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(57) Изобретение касается крепления сква-
жин. Целью изобретения является повыше-
ние надежности работы узла уплотнения
устройства за счет предотвращения пере-
напряжения пакерующего элемента. Уст-
ройство содержит пакерующий элемент,
неподвижное кольцо, жестко установлен-
ное на соединительном патрубке и муфту-

воронку с уступом. Пакерующий элемент ус-
тановлен над втулкой, имеющей возмож-
ность осевого перемещения, а последняя
выполнена с расточкой в нижней части, в
которой размещается неподвижное кольцо.
Нижний торец втулки выступает над ниж-
ним торцом кольцу При работе устройства
в случае невозможности герметизировать
соединение натяжением распакеровку осу-
ществляют путем разгрузки части веса вер-
хней секции. При этом при взаимодействии
нижнего торца втулки с уступом муфты-во-
ронки осуществляется сжатие пзкерующего
элемента, а после упора нижнего торца
кольца в уступ муфты-воронки сжимающая
нагрузка больше не будет передаваться на
пакерующий элемент Этим предотвраща-
ется чрезмерное перенапряжение пакерую-
щего элемента. 1 з.п. ф-лы, 3 ил

Изобретение относится к креплению
скважин и может быть использовано при
спуске обсадных колонн секциями и при
герметизации устройств для соединений
секций обсадных колонн.

Цель изобретения - повышение надеж-
ности работы за счет предотвращения пере-
напряжения пакерующего элемента.

На фиг.1 показана работа узла уплотне-
ния устройства для соединения секций об-
садных колонн при герметизации разгрузки
веса верхней секции; на фиг.2 - работа этого
узла при герметизации натяжением, на
фиг.З - устройство для соединения секций
обсадных колонн с узлом уплотнения в мо-
мент спуска на верхней секции.

Устройство для соединения секций
обсадных колон включает в себя муфту-во-
ронку 1 с уступом 2 в ее нижней части, сое-
динительный патрубок 3, фиксатор 4 и узел
герметизации с пакерующим элементом 5,
размещенным над втулкой 6. Втулка 6 имеет
возможность осеоого перемещения и вы-
полнена с расточкой 7 в нижней части Узел
герметизации снабжен кольцом 8, разме-
щенным в расточке 7 между перемещаемой
втулкой 6 и соединительным патрубком 3, с
которым жестко связано кольцо 8 Послед-
нее и втулка 8 связаны срезными штифтами
9, а нижний торец 10 втулки 6 в транспорт-
ном положении выступает над нижним тор-
цом 11 кольца 8.
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Муфта-воронка 1 расположена на торце
нижней секции 12 обсадной колонны, с ко-
торой соединяют верхнюю секцию 13 об-
садной колонны. На соединительном
патрубке 3 расположен связанный с ним
разрушаемыми штифтами 14 предохрани-
тельный кожух 15. Муфта-воронка 1 имеет
левую резьбу 16, а ниппель 3 расположен-
ное над пакерующим элементом 5 фигурное
кольцо 17.

Устройство работает следующим обра-
зом.

В скважину спускают и цементируют
нижнюю секцию 12 обсадной колонны вме-
сте с установленной на ее верхней трубе
муфтой-воронкой 1. После ОЗЦ опускают
верхнюю секцию 13 вметсе с установлен-
ным на ее нижнем конце устройством для
стыковки секций. Момент стыковки секций
сигнализируется резким повышением дав-
ления, а также по величине разгрузки веса
колонны по индикатору веса. При этом ве-
личина разгрузки должна быть не больше
величины разрушения штифтов 14, крепя-
щих предохранительный кожух 15. Одно-
временно момент захода в муфту-воронку 1
контролируют и по замеру верхней секции
13 обсадной колонны.

После этого верхнюю секцию 13 немно-
го приподнимают и производят ее цементи-
рование. Чтобы во время цементирования
секцию 13 не прихватило, ее постоянно рас-
хаживают или вращают. По окончании про-
давливания цементного раствора секцию
опускают до посадки кожуха 15 на торец
муфты-воронки. Разгружают верхнюю сек-
цию 13 на расчетную нагрузку, например,
на 8-10 тс. При этом срезаются штифты 14
- разрушаются в месте крепления с кожу-
хом 15. Продолжают опускать секцию 13 до
посадки нижнего торца 10 втулки 6 на уступ
2 в муфте-воронке 1. При опускании благо-
даря конусному переходу цанговый фикса-
тор 4 своими цангами скользит по левой
резьбе 16. Убедившись, что втулка 6 дошлз
до уступа 2, начинают приподнимать верх-
нюю секцию 13.

Так как шлипсы цангового фиксатора 4
зашли в левую резьбу 16 муфты-воронки 1 и
остановились, то при подъеме верхней сек-
ции 13 фигурное кольцо 17, дойдя до нижне-
го торца фиксатора 4, останавливается.
Поднимающийся вверк вместе с секцией 13
соединительный патрубок 3 двигает и жест-
ко закрепленное на нем кольцо 8. При этом
кольцо 8 "толкает" втулку 6 и при своем дви-
жении сжимает пакерующий элемент 5. Со-
здав нужную {выбранную по условиям
работы колонн) растягивающую нагрузку,

например, 30-50 тс, оставляют верхнюю
секцию 13 на ОЗЦ.

Так как кольцо 8 жестко закреплено на
патрубке 3, то на него можно передавать

5 осевую нагрузку, определяемую его прочно-
стью, т.е. любую необходимую в практике
работ.

В случае невозможности герметизиро-
вать узел стыковки натяжением (например,

10 когда фиксатор 4 не фиксируется в муфте-
воронке 1 по каким-то причинам), распэке-
ровку элемента 5 производят путем
разгрузки части веса верхней секции 13.
Для этого разгружают верхнюю секцию на

15 расчетную нагрузку, например, на 8-10 тс.
Так как втулка 6 своим нижним торцом 10
уперлась в уступ 2, то при опускании верх-
ней секции 13 (фиг,1) патрубок 3 своим бур-
тиком 18 двигает вниз фигурное кольцо 17 и

20 сжимает пакерующий элемент 5. После сре-
за штифтов 9. при дальнейшем увеличении
осевой нагрузки кольцо 8 своим нижним
торцом упрется в уступ 2, и сжимающая на-
грузка не будет больше передаваться на па-

25 керующий элемент 5. Так как кольцо 8
неподвижно закреплено на патрубке 3, то
дальнейшее сжатие пакерующего элемента
прекращается.

Благодаря изложенному конструктив-
30 ному выполнению узла уплотнения появля-

ется возможность сжимать пакерующий
элементдо определенной, заданной при из-
готовлении, величины, что исключает его пе-
регрузку и повышает надежность работы

35 устройства для соединения секций обсад-
ных колонн.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Устройство для соединения секций

обсадных колонн, включающее муфту-во-
40 ронку с уступом в нижней части, соедини-

тельный патрубок, фиксатор секций и узел
герметизации с пакерующим элементом,
размещенным над втулкой, связанной с со-
единительным патрубком, срезными эле-

45 ментами и имеющей возможность осевого
перемещения и взаимодействия своим ниж-
ним торцом с уступом муфты-воронки, отл-
и ч а ю щ е е с я тем, что, с целью повышения
надежности работы за счет предотвраще-

50 ния перенапряжения пакерующего элемен-
та, оно снабжено кольцом, установленным
между втулкой и соединительным патруб-
ком и жестко с ним связанным, причем втул-
ка выполнена с расточкой в нижней части

55 для размещения кольца, а нижний торец
втулки выступает над нижним торцом по-
следнего.

2. Устройство по п.1. о т л и ч а ю щ е е-
с я тем, что кольцо и втулка связаны срез-
ными штифтами.
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