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комбайни"
(57) 1. Кабіна транспортного засобу, що містить
штампозварний каркас з елементами жорсткості,
внутрішня поверхня якого вкрита шарами звукові-
бропоглинаючої мастики протишумної, звукотеп-
лопоглинаючого матеріалу і панелями внутрішньо-
го облицювання, яка відрізняється  тим, що внут-
рішній шар панелі внутрішнього облицювання ви-
конано із спіненого поліетилену, середній, що є
несучим і формоутворювальним, - із поліпропіле-
ну, армованого скловолокном, а зовнішній шар,
звернений усередину кабіни, - із облицювального
матеріалу.
2. Кабіна транспортного засобу за п. 1, яка відріз-
няється тим, що зовнішній шар панелі внутріш-

нього облицювання виготовлено із нетканого УФ-
стабілізованого матеріалу на синтетичній основі з
ворсистою поверхнею.
3. Кабіна транспортного засобу за п. 1, яка відріз-
няється тим, що облицювальний шар панелі вну-
трішнього облицювання виконано із вінілу з різною
текстурою поверхні.
4. Кабіна транспортного засобу за п. 1, яка відріз-
няється тим, що панелі внутрішнього облицюван-
ня закріплені на відстані між ними і шаром звуко-
теплопоглинаючого матеріалу, створюючи техно-
логічні порожнини.
5. Кабіна транспортного засобу за п. 4, яка відріз-
няється тим, що панелі внутрішнього облицюван-
ня закріплені на відстані створюють технологічну
порожнину в куті кабіни.
6. Кабіна транспортного засобу за п. 4, яка відріз-
няється тим, що панелі внутрішнього облицюван-
ня, закріплені на відстані, створюють технологічну
порожнину у верхній передній частині по всій ши-
рині.
7. Кабіна транспортного засобу за п. 1, яка відріз-
няється тим, що на торцевій поверхні панелі вну-
трішнього облицювання у місці примикання Їх до
скла кабіни встановлено гумовий V-подібний про-
філь.

Винахід відноситься до області транспортного
машинобудування і стосується конструкції кабін
транспортних засобів, переважно самохідних сіль-
госпмашин і тракторів.

Відома кабіна транспортних засобів (див.: А.с.
№ 698138 кл. B62D33/06 від 14.07.1989), що міс-
тить каркас, звуковібротеплоізолюючі прокладки,
зроблені із шарів вібродемпфіруючого матеріалу
на бітумній основі і пористого поліуретану і пер-
форовану лицювальну панель, розміщену з внут-
рішньої сторони кабіни.

Недоліком цієї кабіни є незадовільне зниження
(гасіння) енергії звукового тиску, що проникає у ка-
біну від джерела шуму через повітряний простір,
який оточує кабіну, і реверберації шум у, який про-
никає у кабіну і багаторазово відбивається від її
внутрішніх стінок, а також недостатня теплоізо-
ляція.

В основу винаходу поставлено задачу забез-
печити зниження енергії звукового тиску і ревер-

берації у кабіні, підвищити теплоізоляцію, поліп-
шити внутрішній інтер'єр кабіни, що значно покра-
щить умови праці оператора (водія).

Для забезпечення рішення поставленої задачі
у кабіні, яка містить штампозварний каркас з еле-
ментами жорсткості, внутрішня поверхня якого по-
крита шарами звуковібропоглинаючого матеріалу
мастики протишумної, звукотеплопоглинаючого
матеріалу і панелі внутрішнього облицювання, згі-
дно з винаходом, внутрішній шар панелі внутріш-
нього облицювання виконано із спіненого поліети-
лену, середній, що є несучим і формоутворюваль-
ним, - із пропілену, армованого скловолокном, а
зовнішній шар, звернений усередину кабіни, – із
облицювального матеріалу.

Зовнішній шар панелі внутрішнього облицю-
вання виготовлено із нетканого УФ-стабілізованого
матеріалу на синтетичній основі з ворсистою по-
верхнею або вінілу з різною текстурою лицевої по-
верхні.
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Панелі внутрішнього облицювання закріплено
на відстані між ними і шаром звукотеплопоглинаю-
чого матеріалу, створюючи технологічні порожни-
ни. Технологічні порожнини утворено в куті кабіни,
а також у верхній передній частині по всій її шири-
ні. На торцеві поверхні панелі внутрішнього обли-
цювання,  у місці примикання їх до скла кабіни,
встановлено гумовий V-подібний профіль.

Виконання внутрішнього шару панелі внутріш-
нього облицювання із спіненого поліетилену, се-
реднього, що є несучим і формоутворювальним, -
із пропілену, армованого скловолокном, дозволяє
додатково знизити рівень звуку у діапазоні частот
500...10000 Гц, джерелом яких є енергія звукового
тиску, а також поліпшує теплоізоляцію кабіни.

Виготовлення зовнішнього шару панелі внут-
рішнього облицювання із нетканого УФ-стабілізо-
ваного матеріалу на синтетичній основі з ворсис-
тою поверхнею або з вінілу з різною текстурою по-
верхні, дозволяє зменшити реверберацію - шум,
який проникає у кабіну і багаторазово відбиваєть-
ся від її внутрішніх поверхонь, а також покращити
внутрішній інтер'єр у кабіні.

Створення технологічної порожнини, напри-
клад, у куті кабіни, при закріплені панелей внутрі-
шнього облицювання на відстані між ними і шаром
звукотеплопоглинаючого матеріалу дозволяє ви-
користовувати її для розміщення особистих речей
оператора, електричних джгутів і так далі, а також
забезпечує додаткове зниження основної складо-
вої шуму -  енергії потоку звукового тиску і підви-
щує теплоізоляцію кабіни.

Створення технологічної порожнини у верхній
передній частині кабіни по всій її ширині дозволяє
використовувати цю порожнину для прихованого
розміщення обладнання кабіни, наприклад, конди-
ціонера, склоочисника. При цьому забезпечується
додаткове зниження основної складової шуму -
енергії потоку звукового тиску, а також зниження
рівня звуку, створеного працюючим кондиціо-
нером.

Розміщення на торцевих поверхнях панелей
внутрішнього облицювання гумових V-подібних
профілів попереджує пошкодження зовнішнього
шару цих панелей, який виготовлено із тканого,
або нетканого матеріалу або з вінілу, при спітнінні
скла.

Таким чином, знижено шум у кабіні, підвищено
теплоізоляційні якості, а також зроблено прихова-
не розміщення обладнання кабіни, покращено
умови праці оператора, що дозволило знизити йо-
го втомлюваність і тим самим підвищити праце-
здатність.

На фіг. 1 зображено кабіну у перерізі, який
проходить через повздовжню вертикальну площи-
ну. На фіг. 2 - переріз А-А, вигляд зверху. На фіг. 3
- переріз Б-Б, де показана послідовність розташу-
вання шарів звукотеплоізоляції кабіни.

Кабіна представляє собою штампозварний
металевий каркас 1, виготовлений із сталевого
листа 2, посилений елементами жорсткості 3, на-
приклад, приварюванням у навантажених місцях
деталей з кутового металу, смуги або труби. Внут-
рішня поверхня каркасу покрита шарами звуковіб-
ропоглинаючого матеріалу (мастики протишум-
ної) 4, звукотеплопоглинаючого матеріалу 5 і па-
нелями внутрішнього облицювання 6. Панелі вну-

трішнього облицювання 6 складаються з внутріш-
нього шару, зробленого із спіненого поліетилену 7,
середнього 8, який є несучим і формоутворюваль-
ним, виконаного з поліпропілену, армованого скло-
волокном. Шар 9, який обернуто всередину кабіни,
виготовлено із нетканого УФ-стабілізованого ма-
теріалу на синтетичній основі з ворсистою по-
верхнею або з вінілу з різною текстурою поверхні.

Панелі 6 внутрішнього облицювання закріпле-
но на відстані від 3 до 300 мм між ними і шаром
звукотеплопоглинаючого матеріалу 5, створюючи
технологічні порожнини 10 і 11. Порожнина 10 роз-
ташована у куті кабіни, а порожнина 11 - у верхній
передній частині кабіни по всій її ширині. Кабіна
обладнана склом 12, 13 і 14, яке охоплює об'єм
кабіни спереду і з обох боків. Частина бокового
скла 14 (з обох сторін кабіни) відкривається і вико-
нує функцію дверей. На торцеві поверхні внутріш-
нього облицювання у місті примикання їх до скла
кабіни встановлено гумовий V-подібний про-
філь 15.

При роботі агрегату звуковібропоглинаюча ма-
стика 4, яка має високий ступінь в’язкості, ефекти-
вно гасить на 3...5 дБА структурну складову шуму,
яка передасться від джерел шуму через елементи
конструкції у діапазоні частот 63...8000 Гц. Звуко-
поглинаючий матеріал 5, який щільно примикає до
звуковібропоглинаючої мастики 4, товщиною
20...30, мм виконано із еластичного пористого ма-
теріалу, наприклад пінополіуретану еластичного,
який знижує на 5...7 дБА рівень звуку у діапазоні
частот 50...10000 Гц, джерелом якого є енергія по-
току звукового тиску, що проникає у кабіну від
джерела зовнішнього шуму через повітряний про-
стір, який оточує кабіну. Після цього рівень звуку,
джерелом якого є енергія звукового тиску, попа-
даючи послідовно на шар спіненого поліетилену 7,
а потім на шар 8 пропілену, армованого скловоло-
кном, з яких складаються панелі внутрішнього об-
лицювання, додатково знижується у діапазоні час-
тот 500...10000 Гц.

Одночасно панелі є надійним теплоізолято-
ром, завдяки низькій теплопровідності матеріалів,
із яких вони виготовлені.

Шар 9 обернутий всередину кабіни, який виго-
товлено із нетканого УФ-стабілізованого матеріалу
на синтетичній основі з ворсистою поверхнею або
з вінілу з різною текстурною поверхнею, зменшує
реверберацію, покращує внутрішній інтер'єр у ка-
біні. У порожнині 11, створеній панелями внутріш-
нього облицювання, встановлено кондиціонер,
склоочисник, електричні джгути, причому панелі
гасять шум, який виникає при роботі обладнання,
встановленого в цій порожнині. Порожнина 10 ви-
користовується для зберігання, наприклад, термо-
са, особистих речей оператора (одягу і т. ін.), що
дозволяє оптимально використовувати внутрішній
простір кабіни і покращити й внутрішній інтер'єр.
Гумовий V-подібний профіль 15 не допускає заті-
кання води на шар 9 панелі внутрішнього облицю-
вання, що згубно впливає на інтер'єр кабіни.

Експлуатаційними випробуваннями зернозби-
рального комбайна з кабіною за винаходом під-
тверджено, що кабіна повністю задовольняє вимо-
гам стандартів і санітарних норм за умовами праці,
рівня шуму та параметрами мікроклімату у кабіні.
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