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(57) 1. Стенд для виготовлення попередньо на-
пруженого ґратчастого стояка, що включає опори
на фундаментах, станину, електроприводи з реду-
кторами і фіксаторами відрізняється тим,  що у
ньому застосовані дві тихохідні синхронно діючі у
двох протилежних напрямках лебідки з двома тро-
сами на кожному барабані, розташованих норма-
льно до вздовжної вісі жолобів, приямок для роз-
міщення стояку, виготовлений з вздовжним профі-
лем, подібним до попередньо напруженого ґрат-
частого стояку з проміжком відстані між ним і по-
криттям приямку у 12-15 см, до вздовжних стінок з
обох сторін приямку жорстко приєднані жолоби, по
яких пересувається трос з приєднаними до нього

за допомогою гвинтових затискачів повзунами,
поперечини, приєднані до повзунів за допомогою
стрижнів, приварених до різьбових планок повзу-
нів, чотири спіральні пружини, що розташовані по
вздовжному центру жолобів одними кінцями при-
кріплені до тросів, а другими – до анкерів в центрі
жолобів, пересувні підвіски, розміщені на моно-
рейці і оснащені по кінцях захватними пристроями
з можливістю регулювання довжини тросу, кінцеві
вимикачі, приєднані до жолобів в місцях кінцевого
положення хрестовин, а по обох кінцях жолобів до
них жорстко прикріплені направляючі ролики, які
розміщені на відстані від лебідки,  при якому кут
зміни напрямку тросу не перевищує 50.
2.  Стенд по п.  1 відрізняється тим, що діаметр
тросу не перевищує 8 мм і намотаний на барабан
одношарове.
3. Стенд по п.1 відрізняється тим, що затискуюча
планка і швелер повзуна мають канавку однаково-
го діаметру, що і трос.

Винахід відноситься до виробництва метале-
вих конструкцій, що працюють на стиск і, зокрема,
до таких; що мають порівняно з висотними спору-
дами типа щогл, відносно невелику висоту, пра-
цюють під порівняно незначним навантаженням і
можуть бути реалізовані, наприклад, у вітроенер-
гетиці.

Відомі кондуктори або копіри для виготовлен-
ня плоских ґратчастих металевих конструкцій.
Найбільш поширеним для складання ферм є копір,
у якому розкладають на стелажі або стенді по
осьових лініях елементи ферм та лініях обушків
верхніх і нижніх поясів, закріплюють прихватками
фасонки, прокладки і кути решітки. На готовому
копірі монтують ферми, закріплюючи її електро-
прихватками. Перекантовують напівферму, скла-
дають другу половину і зварюють. Публікація цьо-
го аналогу міститься у книзі авторів: В.В.Бєлов,
О.П.Павлов, С.В.Паустовський "Зварювальні ро-
боти в будівництві з основами технології мета-
лів".– Київ: Урожай, 1995 – С.180 (малюнок 14,5).

Недоліком нього технічного рішення є непри-
датність до виготовлення просторових попередньо

напружених конструкцій, застосування копіру, кан-
тувача і монтаж ферми у два заходи.

Відоме технічне рішення по виготовленню
просторової конструкції в кондукторах-кантувачах,
який складається з опори з редуктором, планшай-
би, стояка, передавального валу, станини, рухомої
опори, електроприводу, копіру, фіксаторів, повіт-
ряного циліндру. Це рішення є найбільш близьким
до замовленого по суті і прийняте за прототип.
Публікація прототипу міститься у згаданому примі-
рнику на стор. 181, мал. 14.6.

Недоліками прототипу слід вважати непридат-
ність без суттєвого переобладнання до здійснення
попереднього напруження конструкцій, застосу-
вання кантувача, копіру, повітряного циліндру,
рухомої опори, станини і стояка, що значно ускла-
днює споруду і обладнання, і впливає на їх вар-
тість.

В основу даного винаходу поставлена задача
по створенню стенду для виготовленім попере-
дньо напруженого ґратчастого стояку, конструкти-
вне рішення якого надасть можливість одержати з
його допомогою попереднє напруження при знач-
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ному заощадженні матеріальних і трудових ресур-
сів.

Суть винаходу полягає у тому, що попереднє
напруження закріплених по кінцях стовбуру розтя-
жок попередньо напруженого ґратчастого стояку
здійснюють на стенді шляхом силового пересу-
вання хрестовин по його стовбуру у напрямку від
середини стенду до кінців з послідуючим жорстким
закріпленням хрестовин на стовбурі, при цьому
місце початкового положення хрестовин на стов-
бурі розраховується, а потім уточнюються дослід-
ним випробуванням, як наслідок, напруга у розтя-
жках повинна бути у межах 15-20 кН/см2 і переві-
ряється за допомогою приладів, наприклад, дро-
товим динамометром ДП-2.

Це досягається тим, що у стенді для виготов-
лення попередньо напруженого ґратчастого стоя-
ку, що включає опори на фундаментах, станину,
електроприводи з редукторами і фіксатори засто-
совані дві тихохідні синхронно діючі у протилежних
напрямках лебідки з двома тросами на кожному
барабані, розташованих нормально до вздовжної
вісі жолобів, приямок для розміщення стояку вико-
наний з вздовжним профілем, подібним до стояку
з проміжком відстані між нею і покриттям приямку
у 12-15 см, до вздовжних стінок з обох сторін при-
ямку жорстко приєднані жолоби, по яких пересува-
ється трос з приєднаними до нього за допомогою
гвинтових затискачів повзунами, поперечини; при-
єднані до повзунів за допомогою стрижнів; прива-
рених до різьбових планок повзунів, чотири спіра-
льні пружини, що розташовані по вздовжному
центру жолобів одними кінцями прикріплені до
тросів, а другими – до анкерів в центрі жолобів,
пересувні підвіски розміщені на монорейці і осна-
щені по кінцях захватними пристроями з можливіс-
тю регулювання довжини тросу; кінцеві вимикачі,
приєднані до жолобів в місцях кінцевого положен-
ня хрестовин, а по обох кінцях жолобів до них жо-
рстко прикріплені направляючі ролики, які розмі-
щені на відстані від лебідки,  при якому кут зміни
напрямку тросу не перевищує 50, діаметр тросу до
лебідки не перевищує 8 мм і намотаний на бара-
бан одношарово, затискуюча планка і швелер пов-
зуна мають канавку того ж діаметру, що і трос.

Суть винаходу пояснюється кресленнями на
яких зображені:

- на фіг. 1 – план стенду 1-1;
- на фіг. 2 – вздовжній переріз стенду 2-2;
- на фіг. 3 – план жолобу з повзуном 3-3 (вузол

А);
- на фіг. 4 – вздовжний переріз жолобу з пов-

зуном 4-4;
- на фіг. 5 – переріз впоперек жолобу з повзу-

ном 5-5.
Між суттєвими ознаками і задачею винаходу

існує наступний причинно-наслідковий зв’язок.
На відміну від прототипу, у якому не застосо-

вані домкрати або інше обладнання для здійснен-
ня попереднього напруження елементів об'єкту і
що значно підвищує його жорсткість, у замовлено-
му винаході застосовані лебідки, за допомогою
яких ця операція здійснена.

На відміну від прототипу, у якому застосова-
ний кондуктор-кантувач з приводом, у замовлено-
му винаході він не застосований.

На відміну від прототипу, у якому застосовані
повітряні циліндри, що живляться від компресору,
у замовленому винаході це обладнання відсутнє.

На відміну від прототипу, у якому застосовані
рухомі опори з приводом до них, у замовленому
винаході опори стаціонарні.

На відміну від прототипу, у якому об'єкт скла-
дають на копірі, у замовленому винаході потреби в
копірі немає з тієї причини, що хрестовини вигото-
вляють окремо від стенду, а їх положення на стов-
бурі стояку фіксують кінцеві вимикачі.

На відміну від прототипу, у якому застосована
станина, що забезпечує жорсткість цієї конструкції,
у замовленому винаході цю функцію виконують
жолоби з повзунами і поперечинами.

На відміну від прототипу, у якому застосова-
ний стояк,  який забезпечує стійкість конструкцій у
вертикальному напрямку, у замовленому винаході
застосовані пересувні підвіски, встановлені на мо-
норейці.

Таким чином, за рахунок вилучення з стенду
по виготовленню попередньо напруженого ґратча-
стого стояку цілої низки пристроїв і заміни їх двома
лебідками, встановленими на фундаментах можна
здійснити попереднє напруження стояку, що спри-
яє зниженню витрат.

Стенд для виготовлення попередньо напруже-
ного ґратчастого стояку складається з приямку 1 з
твердим покриттям 2, двох стінок 3, жолобів 4,
спіральних пружин 5, лебідок 6, редукторів з дви-
гуном 7, опор 8 для стояку 27, повзунів 9, пересув-
них підвісок 10, тросів 11, поперечин 12, монорей-
ки 13, колон 14, тельферу 15.

Повзун 9 складається з гвинтів 16, затискуючої
планки 17, різьбової планки 18 і стрижню 19.

На фіг. 1 і 2 нанесені позначки кінцевого 20
розташування хрестовин стояку і початкового 21 їх
розміщення. Кінцеве їх розташування забезпечене
кінцевими вимикачами 23, які приєднані до жоло-
бів 4.

На фіг.  1  і 2  показаний ґратчастий стояк 27  у
складі стовбуру 24 і розтяжок 25. Направляючі
ролики 26 прикріплені до жолобів 4 по їх кінцях.

Стенд працює наступним чином: за допомогою
пересувних підвісок 10 складають окремі елементи
труб в суцільний стовбур 24 і зварюють. Насува-
ють хрестовини в експериментально визначене
положення з обох сторін на стовбур 24. Крізь
отвори у хрестовинах просувають дріт розтяжок
25, вибирають у ньому слабину і закріплюють жор-
стко відомим способом по кінцях стовбуру 24.
Приєднують попередчини 12 до повзунів 9, вми-
кають електродвигун 7 лебідок 6 і пересувають
поперечини 12 впритул до хрестовини у початкове
21 їх положення. Знову вмикають в дію лебідку 6 і
починають силове переміщення хрестовин з поча-
ткового 21 у кінцеве положення 20. Перша хресто-
вина, що його досягла має позицію 1 (дивіться
фіг.1), шлях якої найкоротший. Фіксують цю хрес-
товину на стовбурі стопорними гвинтами. За раху-
нок зворотного ходу тросу 11 від дії пружин 5 ви-
свободжують цю поперечину від тиску хрестовини
і демонтують. Знову вмикають лебідку 6 і кінцеве
положення другою і досягає хрестовина, що у по-
зиції П. Повторюють цей цикл до останньої хрес-
товини. Перевіряють наявність проектного натягу
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розтяжок 25, і готовий стояк 27 тельфером 15 з
допомогою підвісок 10 транспортують на склад.

Сукупність суттєвих ознак, що характеризують
суть винаходу може бути і багаторазово викорис-
тана у будівництві з одержанням технічного ре-
зультату, що полягає у створенні стенду з можли-
вістю здійснити попереднє напруження ґратчасто-
го стояку при значному заощадженні матеріальних

і трудових ресурсів. І це дозволяє зробити висно-
вок про відповідність винаходу критерію "Промис-
лова застосовність".

Впровадження винаходу у виробництво забез-
печить досягнення таких показників:

Продуктивність праці зросте на 15-18 %
Поліпшаться умови праці робітників.

Фіг. 1.

Фіг. 2.

Фіг. 3.
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Фіг. 4.

Фіг. 5.
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