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(57) Изобретение относится к насосострое-
нию, в частности к насосам для перекачива-
ния вязких и неоднородных жидкостей.
Целью изобретения является сокращение
габаритов и повышение надежности Рэс-
творонасос содержит рабочую 7 и компен-

сационную 8 камеры. Поршень 3 со штоком
5 рабочей камеры 7 шатуном 14 связан с
кривошипом 16 приводного вала 15, а пор-
шень 2 компенсационной камеры 8 имеет
закрепленный на штоке 6 опорный каток 20,
поджатый пружиной 21 к профилю кулачка
17. Одна половина профили кулачка 17 вы-
п о л н е н а по с п и р а л и А р х и м е д а

Rk — Ro + -~- • Ф t а другая половина

этого кулачка по кривой

Rk = Ro + R (1 - cos <p ) ~ ~ (2л: ~ф) , где

RK-текущий радиус кулачка; Ro-начальный
радиус кулачка; R - радиус кривошипа при-
ксдиого вала; ip - угол поворота кулачка 1
з.л ф-лы, 1 ип.
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Изобретение Относится к насосострое-
нию, в частности к насосам для перекачива-
ния вязких и неоднородных жидкостей.

Цель изобретения - сокращение габа-
^ритов и повышение надежности.

На чертеже изображена схема насоса.
Растворонасос содержит два рабочих

цилиндра 1 и 2 с поршняии 3 и A vi штоками
5 и 6, установленные с образованием рабо-
чей 7 и компенсационной 8 камер, первая из
которых снабжена всасывающими 9 и на-
гнетательными 10 клапанами, а вторая со-
общена непосредственно с нагнетательным
трубопроводом 11, В корпусе 12 на подшип-
никовых опорах 13 и 14 установлен привод-
ной вал 15 с кривошипом 16 и
профилированным кулачком 17. Приводной
вал 15 приводится во вращение зубчатым
колесом 18. Шток 5 поршня 3 рабочей каме-
ры 7 связан с кривошипом 16 приводного
вала 15 при помощи шатуна 19. На штоке 6
поршня 4 компенсационной камеры 8 за-
креплен опорный каток 20, нагруженный
пружиной 21 для обеспечения контакта С
профилем кулачка 17.

Половина профиля кулачка выполнена
по спирали Архимеда

Rit = Ro + Ц * f,

а вторая половина профиля - по кривой

где Rk ~ текущий радиус кулачка;
Ro - начальный радиус кулачка;
R - радиус кривошипа приводного вала;

«>-угол поворота кулачка в пределах
0 <<р<2ж\

Рзстворонасос работает следуюаіим
образом.

При вращечич "риводмого вала 15 пор-
шни 3 и 2 совершает возвратно-поступа-
тельное доижзние а противофззе о
цилиндрах 1 и 2, что приводит к периодиче-
скому увеличению и уменьшению величины
объемов рабочей 7 и компенсационной 8
камер. Прл увэличснии объема рабочей ка-
меры 7 снг заполняется перекачиваемой
средой через всасывающий клапан S, одно-
временно уменьшается обьем компенсаци-
онной камеры 8, перекачиваемая среда из
которой вытесняется в нагнетзтельнь?й тру-
бопровод 11.

При уменьшении объема рабочей каме-
ры 7 перекачиваемая среда из нее через
нагнетательный клапан 10 поршнем 3 вы-
тесняется а компенсационную камеру 8,

5 объем которой в этот период увеличивается,
при этом часть потока из рабочей камеры 7
вытесняется в нагнетательный трубопровод
11, а другая часть этого потока идет на за-
полнение увеличивающегося объема ком-

10 пенсэционной камеры 8. Профиль кулачка 8
выбран таким образом , что объемная пода-
ча насоса равномерна при прямом и обрат-
ном ходах поршней 3 и 4 в рабочей 7 и
компенсационной 8 камерах.

15 Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Растворонасос, содержащий два ра-

бочих цилиндра с поршнями и штоками, ус-
тановленные с образованием рабочей и
компенсационной камер, первая из которых

20 снабжена всасывающим и нагнетательным
клапанами, а вторая сообщена непосредст-
венно с нагнетательным трубопроводом, ус-
тановленный в корпусе на подшипниковых
опорах приводной вал с кривошипом и про-

25 филированным кулачком, причем шток пор-
шня рабочей камеры кинематически связан
с кривошипом, а привод поршня компенса-
ционной камеры включает опорный каток,
установленный с возможностью контакта с

30 профилированной поверхностью кулач-
ка, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью
сокращения габаритов и повышения надеж-
ности, кривошип и кулачок расположены
между сборами приводного вала, кинемати-

35 ческая связь штока поршня рабочей камеры
е кривошипом выполнена в виде шатуна, а
опорный каток закреплен непосредственно
на штоке поршня компенсационной камери
и подпружинен для контакта с профилиро-

АО ванной поверхностью кулачка.
2. Растворонасос по п. 1, о т л и ч а ю щ-

и й с я тем, что половина профиля кулачка
выполнена по спирали Архимеда

45
а вторая половина профиля - по кривой
Г?». SE Ї? — -А- Ї? • / 3 — /*/•» С УЛ1 — .!_ {\S7T tfi\

где RK - текущий радиус кулачка;
Ro - начальный радиус кулачка;
R - радиус кривошипа приводного взлз;
<р - угол поворота кулачка в пределах

.0 £ <р < Тж.
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