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(57) 1. Спосіб відновлення порошкових картриджів,
який містять вивільнення порожнього картриджа,
відкривання бункера для зберігання порошку для
друкування, засипання порошку у бункер, закри-
вання бункера, встановлювання картриджа на міс-
це, який відрізняється тим, що демонтують карт-
ридж, розкриваючи його та знімаючи знімні деталі,
щонайменше, вал попереднього заряду, фотоба-
рабан, який зберігають у темному світлонепроник-
ному папері, магнітний вал та знімні леза, видаля-
ють з зовнішніх та внутрішніх поверхонь картри-
джа та його деталей, знімних та незнімних, пило-
подібні забруднення, обробляють поверхні знімних
і незнімних лез, магнітного ролика, фотобарабану
ізопропіловим спиртом, встановлюють всі демон-
товані деталі у картридж, попередньо на робочу
поверхню знімного леза фотобарабану та на по-
верхню фотобарабану уздовж осі смугою наносять
засіб для присипання, встановлюють фотобарабан
у картридж так, щоб незнімне лезо фотобарабану
стикалося зі смугою засобу для присипання на
фотобарабані, фотобарабан провертають на 1-6
обертів та закривають картридж.

2.  Спосіб за п.  1,  який відрізняється тим,  що як
засіб для присипання використовують молотий
тальк.
3.  Спосіб за п.  1,  який відрізняється тим,  що як
засіб для присипання використовують порошок
для друкування.
4. Спосіб за пп. 1, 2, 3, який відрізняється тим,
що смугу з засобу для присипання на фотобара-
бані виконують шириною 1,5-2,0 см.
5.  Спосіб за пп.  1,  2,  3,  4,  який відрізняється
тим, що пилоподібні забруднення видаляють пи-
лососом.
6.  Спосіб за пп.  1,  2,  3,  4,  5,  який відрізняється
тим, що зачищають електричні контакти.
7. Спосіб за пп. 1, 2, 3, 4, 5, 6, який відрізняється
тим, що поверхню вала попереднього заряду об-
робляють засобом для очищення і відновлення
гумових поверхонь.
8. Спосіб за пп. 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, який відрізняєть-
ся тим, що попередньо обробляють поверхні знім-
них і незнімних лез, вала попереднього заряду,
магнітного ролика мийним засобом.
9. Спосіб за пп. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, який відрізня-
ється тим, що попередньо фоторецепторний про-
шарок фотобарабану полірують пастою для полі-
рування.
10. Спосіб за пп. 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8, 9, який відрізня-
ється тим, що фоторецепторний прошарок фото-
барабану полірують пастою, яка має у своєму
складі, щонайменше, аліфатичний гідрокарбонат,
ізопропіловий спирт, рідке скло, оксид цинку.

Винахід стосується способів ремонту лазерних
комп'ютерних принтерів та копіювальних апаратів,
а саме - відновлення порошкових картриджів
до них.

Відомими є, наприклад, порошкові картриджі:
C39О3A для принтера Laser Jet 5P виробництва
фірми HEWLETT PACKARD, США; С3906А для
принтера Laser Jet 6L виробництва фірми
HEWLETT PACKARD, CША; E16 для копіювально-
го апарата РС200 виробництва фірми Canon, Япо-
нія; S050005 для принтера EPL5500 виробництва
фірми EPSON, Японія.

В країнах, які є виробниками лазерних прин-
терів та копіювальних апаратів - США, Японія,

ФРН та інших, ремонт їх виконують шляхом заміни
зношеного картриджа на новий.

За прототип винаходу обрано спосіб віднов-
лення порошкових картриджів лазерних принтерів
шляхом заповнення їх порошком для друкування,
який містить витягнення порожнього картриджу з
принтера, відкривання кришки бункера для збері-
гання порошку, засипання порошку, який попере-
дньо збовтали, у бункер через лійку, закривання
кришки бункера, встановлювання картриджа на
місце. Якщо кришка у бункері для зберігання по-
рошку відсутня, то у ньому просвердлюють отвір,
який потім заклеюють липкою стрічкою. (''Інструк-
ція з заповнювання порожніх картриджів для лазе-
рних принтерів порошком для друкування", Дер-
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жавна податкова адміністрація України, Державна
податкова інспекція у місті Сімферополі Автоном-
ної Республіки Крим, 1999 p.).

Ознаками прототипу, що співпадають з суттє-
вими ознаками винаходу, є наявність у способі
відновлення порошкових картриджів вивільнення
порожнього картриджу, відкривання бункера для
зберігання порошку, засипання порошку для дру-
кування у бункер, закривання бункера, встановлю-
вання картриджу на місце.

Технічним результатом винаходу є підвищен-
ня якості ремонту, подовження терміну служби
картриджів.

Під час тривалої роботи принтера деталі карт-
риджа засмічуються порошком, який поступово
пригорає. При потраплянні його на фотобарабан,
що обертається, руйнується фоторецепторний
прошарок.

Причинами, що перешкоджають досягненню
технічного результату в прототипі при його вико-
ристанні, є відсутність операцій, які забезпечували
б очищення поверхні деталей від порошку, попе-
редження зносу деталей та відновлення функцій
картриджу.

У основу винаходу поставлено задачу вдоско-
налення способу відновлення порошкових картри-
джів за рахунок проведення очищення і ремонту
поверхонь та деталей картриджу.

Поставлену задачу вирішують тим, що у спо-
собі відновлення порошкових картриджів, який
містить вивільнення порожнього картриджу, від-
кривання бункера для зберігання порошку для
друкування, засипання порошку у бункер, закри-
вання бункера, встановлювання картриджу на міс-
це, згідно з винаходом, демонтують картридж, роз-
криваючи його та знімаючи знімні деталі, щонай-
менше, вал попереднього заряду, фотобарабан,
який зберігають у темному світлонепроникному
папері, магнітний вал та знімні леза, видаляють з
зовнішніх та внутрішніх поверхонь картриджу та
його деталей, знімних та незнімних, пилоподібні
забруднення, обробляють поверхні знімних і не-
знімних лез, магнітного ролика, фотобарабану
ізопропіловим спиртом, встановлюють всі демон-
товані деталі у картридж, попередньо на робочу
поверхню знімного леза фотобарабану та на по-
верхню фотобарабану уздовж осі смугою наносять
засіб для присипання, встановлюють фотобарабан
у картридж так, щоб незнімне лезо фотобарабану
стикалося з смугою засобу для присипання на фо-
тобарабані, фотобарабан провертають на 1-6
обертів та закривають картридж. Згідно з винахо-
дом, як засіб для присипання використовують мо-
лотий тальк. Згідно з винаходом, як засіб для при-
сипання використовують порошок для друкування.
Згідно з винаходом, смугу засобу для присипання
на фотобарабані виконують шириною 1,5-2,0 см.
Згідно з винаходу, пилоподібні забруднення вида-
ляють пилососом. Згідно з винаходом, зачищають
електричні контакти. Згідно з винаходом, поверхню
валу попереднього заряду обробляють засобом
для очищення і відновлення гумових поверхонь.
Згідно з винаходом, попередньо обробляють по-
верхні знімних і незнімних лез, валу попереднього
заряду, магнітного ролика миючим засобом. Згідно
з винаходом, попередньо фоторецепторний про-
шарок фотобарабану полірують пастою для полі-

рування. Згідно з винаходу, полірують пастою, яка
має у своєму складі щонайменше аліфатичний
гідрокарбонат, ізопропіловий спирт, рідке скло,
оксид цинку.

Між сукупністю суттєвих ознак винаходу та
технічним результатом існує такий причинно-
наслідковий зв'язок.

Виконання у способі відновлення картриджів
послідовних операцій демонтажу-монтажу та роз-
бирання-збирання картриджа, очищення пилопо-
дібних забруднень картриджу і його деталей, знім-
них і незнімних, зокрема, пилососом, обробки їх
ізопропіловим спиртом, миючими засобами, відно-
влення гумових поверхонь, зачистки електричних
контактів, забезпечення цілості фоторецепторного
прошарку барабана, очищення фотобарабану,
полірування фотобарабану пастою, зокрема, яка
містить аліфатичний гідрокарбонат, ізопропіловий
спирт, рідке скло, оксид цинку, забезпечення мас-
тила з засобу для присипання, зокрема, з молото-
го тальку або порошку для друкування між фото-
барабаном і його лезами, та попереднє прокручу-
вання фотобарабану при збиранні картриджа для
подальшого плавного обертання фотобарабану
забезпечить отримання технічного результату, що
передбачався. Смуга засобу для присипання ши-
риною 1,5-2 см є достатньою для змащування кон-
такту між лезом і поверхнею фотобарабану.

Виконання способу за винаходом приведено
на прикладі відновлення порошкового картриджа
С3906А лазерного принтера Laser Jet 6L виробни-
цтва фірми HEWLETT PACKARD, США та проілю-
стровано графічним матеріалом, де на фігурі схе-
матично зображений картридж, демонтований на
дві складові половини, а саме - частину 1 і частину
2. Частина 1 містить бункер 3, призначений для
зберігання порошку для друкування (так званого
тонера), магнітний вал 4, незнімне лезо магнітного
вала 5, знімне лезо магнітного вала 6. Частина 2
містіть фотобарабан 7, знімне лезо фотобарабану
8, вал попереднього заряду 9, електричний кон-
такт 10, незнімне лезо 11, бункер для зберігання
відпрацьованого порошку 12.

Картридж, який потребує ремонту, виймають з
принтера, користуючись інструкцією з його експлу-
атації. Пилососом, наприклад 3М Field Service
Vacuum Cleaner - сервісним, з потужним двигуном
та накопичувальним фільтром, видаляють з пове-
рхні картриджу частки пилу, порошку, демонтують
картридж, відділяючи частини 1 та 2. Усі роботи
виконуються при працюючій витяжній вентиляції з-
за значної токсичності тонера. Пилососом також
видаляють забруднення з внутрішніх поверхонь
обох частин 1 і 2 картриджу. Демонтують частину
2, знімають фотобарабан 7, який одразу пилосо-
сять та загортають у темний світлонепроникний
папір, знімають вал попереднього заряду 9. Зні-
маючи знімне лезо фотобарабану 8, відкривають
доступ до бункеру для зберігання відпрацьованого
порошку 12. Демонтують частину 1, знімаючи маг-
нітний вал 4, знімне лезо магнітного вала 6, від-
криваючи доступ до бункера 3, призначеного для
зберігання порошку для друкування. Пилососом
видаляють пилоподібні забруднення з усіх відкри-
тих та доступних поверхонь картриджу. Вал попе-
реднього заряду 9 при незначному забрудненні
обробляють засобом для очищення і відновлення
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гумових поверхонь, наприклад, розчинником за
ГОСТ 18188-72, або Platenclene виробництва фір-
ми Automation Facilities, Англія, при значному за-
брудненні спочатку обробляють миючим засобом,
наприклад, за ОСТ 6.15-700-88Е, чи розчином ми-
ючого засобу за ДСТУ 2972-94 або органічним
миючим засобом ZOOM, виробництва фірми
Amway Согp., США, що містить два-
бутоксіефонол.

Ретельно очищають від тонера, що нагорів,
електричні контакти 10. Знімні леза 6 та 8 і незнім-
ні леза 5 та 11 обробляють ізопропіловим спиртом
за ГОСТ 9805-84. а при значному забрудненні -
миючим засобом, а потім ізопропіловим спиртом.
Фотобарабан 7 при незначному забрудненні також
обробляють ізопропіловим спиртом, а при значно-
му забрудненні на фотобарабан 7 наносять тон-
ким шаром пасту для полірування, наприклад, па-
сту 'KATUN" Selenium Protorecept Polish, яка міс-
тить аліфатичний гідрокарбонат, ізопропіловий
спирт, рідке скло, оксид цинку. Злегка втирають

пасту у фоторецепторний прошарок фотобараба-
ну 7 та залишають на 2-3 хвилини. З зусиллям
втирають нанесену пасту у поверхню фотобара-
бану 7, доки поверхня не заблищить. Після цього
фотобарабан 7 обробляють ізопропіловим спир-
том для знімання залишків пасти та зберігають
загорнутим у темний світлонепроникний папір.
Магнітний вал 4 обробляють ізопропіловим спир-
том, а при значному .забрудненні - органічним ми-
ючим засобом. У бункер 3 засипають тонер, вста-
новлюють у частину 1 картриджа магнітний вал 4
та його знімне лезо 6. На поверхню фотобарабану
7 уздовж осі наносять смугу з молотого тальку
(ГОСТ 199729-74) завширшки 1,5-2,0 см. Встанов-
люють фотобарабан 7 у картридж так, щоб незні-
мне лезо 11 стикалося з смугою з молотого тальку.
Молотий тальк наносять також на робочу поверх-
ню знімного леза 8 фотобарабану 7, і встановлю-
ють лезо 8 і вал попереднього заряду 9 у карт-
ридж. Після цього провертають фотобарабан 7 на
1-6 обертів та з'єднують обидві частини 1 і 2.



37029

4

Фіг.
__________________________________________________________

ДП "Український інститут промислової власності" (Укрпатент)
Україна, 01133, Київ-133, бульв. Лесі Українки, 26

(044) 295-81-42, 295-61-97
__________________________________________________________

Підписано до друку ________ 2001 р. Формат 60х84 1/8.
Обсяг ______ обл.-вид. арк. Тираж 50 прим. Зам._______

____________________________________________________________

УкрІНТЕІ, 03680, Київ-39 МСП, вул. Горького, 180.
(044) 268-25-22

___________________________________________________________


