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(54)(57) СПЕЧЕННЫЙ АНТИФРИКЦИОННЫЙ

МАТЕРИАЛ НА ОСНОВЕ МЕДИ И СПОСОБ

ЕГО ПОЛУЧЕНИЯ, содержащий олово,

бор и графит, о т л и ч а ю щ и й с я

тем, что, с целью повышения антнфркк-

Изобретение относится к порошко-

вой металлургии, в частности к спе-

ченным аятифрикш-юнным материалам на

основе меди и способам их получе*шя
в

предназначенным для изготовления де-

талей\ работающих в условиях трения

при повышенных удельных нагрузках и

температуры в агрессивных средах
а

Целью изобретения является повы-

шение антифрикционных свойств мате-

риала в условиях повышенной темпера-

туры и высокой удельной нагрузки.

2

циошшх свойств в условиях повышен-

ной температуры и высокой удельной

нагрузки, он дополнительно содержит

цинк, дисульфид молибдена и окись

бора при следующем соотношении ком-

понентов, мас,%:

Олово

Бор

Графит

Цинк

Дисульфид

молибдена

Окись бора

Медь

2. Способ получения спеченного

антифрикционного материала на основе

меди, включающий смешивание порошков

меди и дисульфида молибдена, прес-

сование и спекание, о т л и ч а ю-

щ и й с я тем, что перед смешивани-

ем порошок дисульфида молибдена пла-

кируют окисью бора, а спекание осу-

ществляют при одновременном бориро-'

вании.

1,5-9,0
0 (005-0 91

1,0-3,0
Ї,0-4,0

1,0-3,0
0,7-1,0
Остальное

Предлагаемый спеченный антифрик-
ционный материал имеет следующий со-
став» мас.%: олово І ,5-9,0; бор
OjOOS-O*!; графит 1-3; цинк 1-4;
дисульфид молибдена 1-3, окись бора
0,7-1,0, медь остальное. Способ по-
лучения антифрикционного материала
заключается в следующем: плакирова-
ние пороика дисульфида молибдена оки-
сью бора5 смешивание порошков дисуль-
фида молибдена и меди, прессование
и спекание прк одновременном бориро-
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вании, например, в засыпке из карби-

да бора.

П р и м е р . Для испытания предла-

гаемого материала было приготовлено ^

пять составов, в том числе два со-

става ^ граничными соотношениями ком™ '

понентов, два состава с оптимальными

соотношениями компонентов, и для

сравнения свойств был приготовлен со- 10

став материала прототипа. Шихту для

прессования и спекания готовили сле-

дующим образом. Первоначально произ-

водили плакирование дисульфида молиб-

дена окисью бора. Для этого порошок 15

дисульфида молибдена марки ДМ-2 сме-

шивали с порошком ортоборной кислоты

марки 4, Массовое содержание дисуль-

фида молибдена и ортоборной кислоты

составляло соответственно 60-70% ч 20

30-40%. Полученную смесь подвергали

дегидратации в вакуумном
4
 сушиль-

ном шкафу при 17О-21О°С.

Под воздействием температуры орто~

борная кислота разлагается на воду 25

и окись бора, вода удалялась, а окись

бора расплавлялась и равномерно покры-

вала порошок дисульфида молибдена.

Дегидратация считалась -законченной

при потере 35-50% массы ортоборной 30

кислоты, введенной в шикту. Одновре-

менно с плакированием дисульфида мо-

либдена , но отдельно от описанного

процесса плакирования был приготов-

лен порошок рас шлейной лигатуры брон-35

зы состава цинк, олово, медь.

і
После плакирования дисульфида мо-

либдена и приготовления порошка ме-

таллической основы производят меха- 40

ническое смешивание порошков плаки-

рованного дисульфида молибдена, брон-

эы и грабита в течение 2-3 ч. Затем

полученную смесь прессовали при дав-

лении 5-6 кг/см", При этом графит и

дисульфид молибдена равномерно распо-

лагались в порах металлической осно-

вы.

Прессование изделия из материала

укладывали в контейнер с плавким

затвором, предварительно засыпав их

борсодержащим веществом, способным

выделять свободный бор при нагрева-

нии, например, карбидом бора.

Прессование изделия спекали при

800-950°С в течение 4-6 ч. При спека-

нии окись бора предохраняла дисуль-

фид молибдена от разложения и реакции

с металлической основой материала, а

бор
9
 выделяющийся из карбида бора,

диффундировал в поверхностный слой

гранул металлической основы, тем

самым упрочняя материал.

В таблице приведены составы пред-

ложенного спеченного антифрикционно-

го материала
s
 полученного предложен-

ным способом, и антифрикционного ма-

териала, полученного известным спосо~

б ом.

Как следует из приведенных в таб-

лице данных,, преложенный спеченный

антифрикционный материал на основе

меди и способ его получения (составы

1-4) в сравнении с известным анти-

фрикционным материалом и способом его

получения (состав 5) обеспечивает по-

выгаение антифрикционных свойств мате-

риала в условиях повышенной темпера-

туры и высокой удельной нагрузки»
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