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(54) СПОСОБ ОБРАБОТКИ РЕЛЬСОВ
(57) ИзоГфетение относится к обработке ме-
таллов резанием и может быть использова-

но при обработке железнодорожных рель-
сов Цель изобретения - увеличение долго-
вечности рельсов за сиет уменьшения
остаточных напряжений в зоне болтовых от-
верстий Керчение болтоаых отверстий в
шейке рельса осуществляется с помощью
штампового устройства. При этом величина
угла а между противоположными гранями
отпечатка кернз не должна быть более 120°,
чтобы не выйти зз пределы стандартного
болтового этеерстия, и менее 90°, так как
при остром угле возникают трещины в слое
металла. 3 ил
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