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(57) 1. Установка для бетонування набивних паль,
що містить транспортний засіб з буровим виконав-
чим органом, вантажопідйомні механізми, заван-
тажувальну горловину, трубу для подачі бетону до
дна свердловини, яка відрізняється тим,  що
останню виконано як одне ціле з буровим вико-

навчим органом у вигляді послідовно з'єднаних
між собою бурових штанг з порожнистим валом зі
шнековою навивкою, причому завантажувальна
горловина з'єднана із створеним таким чином по-
вздовжнім отвором в колоні бурових штанг за до-
помогою вертлюга.
2. Установка за п.1, яка відрізняється тим,  що
нижня штанга має кінцевик у вигляді з'єднаних між
собою циліндричних або конічних котків, а всі вер-
хні штанги виконані з окремими шнековими секто-
рами.

Корисна модель відноситься до будівництва і
може бути використана при зведенні і ремонті фу-
ндаментів жилих і нежилих споруд, причальних
стінок та інших гідротехнічних споруд.

Довговічність жилих чи інших будівель і
споруд, відповідність їх призначенню суттєво
залежить від стану основ та фундаментів.
Система основа - фундамент в експлуатаційних
умовах постійно знаходиться під впливом од-
ночасно багатьох факторів, із яких найбільш
значимими є зміни властивостей основ, а також
природні явища та дії, що пов’язані з діяльністю
людини. Всі зазначені вище фактори погіршують
умови стійкості основ та фундаментів, збільшують
їх деформацію за рахунок, зокрема, змочування
атмосферними і промисловими водами, залежать
від змін стану ґрунтів, наприклад при промерзанні і
таке інше.Одним із шляхів усунення зазначених вище
явищ є використання способів і пристроїв для
створення так званих набивних паль.

Відомим є спосіб та установка виготовлення
набивної палі за допомогою якої саме виготовлен-
ня набивної палі здійснюється без виносу грунту
на поверхню шляхом угвинчування в грунт бури-
льної колони. Бурильна колона складена з розта-
шованих в трубі бурових штанг із окремими шне-
ковими секторами. Штанга перед кінцевиком
виконана у вигляді шнека із безперервною навив-
кою,  а кінцевик -  у вигляді жорстко з’єднаних між
собою конічних та циліндричних катків [1]. При
досягненні кінцевиком необхідної глибини, яка1

відповідає довжині виготовляємої палі в порожни-

ну труби подають бетон з одночасним витягуван-
ням труби зі штангами.

Основним недоліком цього рішення є обме-
ження умов його використання і неможливість
створення набивних паль великого діаметру.

Ці недоліки в значній мірі усуваються при ви-
користанні відомого рішення [2], або прийнятої
нами у якості прототипу установки для бетонуван-
ня набивних паль [3]. Ця установка містить транс-
портний засіб з вантажопідйомним механізмом,
буровий виконавчий орган, завантажувальну гор-
ловину і трубу для подання бетону до дна сверд-
ловини, обсадну та бетонолітну трубу з пристосу-
ванням для переміщення бетонолітної труби в
вертикальній площині.

Згідно із наведеним рішенням свердловину
заповнюють бетонною сумішшю, бажано на вели-
чину переміщення бетонолітної труби, потім бето-
нолітну трубу з віброзбудником і віброущільнюва-
чем підіймають вгору в режимі
«віброштампування», виконуючи при підйомі ущі-
льнення бетонної суміші, при заповненні свердло-
вини бетонною сумішшю припиняють переміщення
бетонолітної труби і виконують кінцеве віброущі-
льнення об’єму викладеної частини бетонної су-
міші, після чого проводять дозаповнення свердло-
вини бетонною сумішшю і цикл повторюють.

Основним недоліком прототипу є необхідність
використання бетонолітнї труби та пристосування
для зворотньо-поступального її переміщення. Така
конструкція не забезпечує можливість подання
бетонної суміші у свердловину під певним тиском,
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крім того, наведена конструкція є досить громізд-
кою, що збільшує її масу і ускладнює процес об-
слуговування.

В основу корисної моделі поставлена задача
удосконалення відомої конструкції, в якій за раху-
нок внесення деяких конструктивних змін забезпе-
чується можливість збереження цілістністі ствола
у момент подання бетонної суміші крізь порожнину
шнека у свердловину та забезпечення подання
згаданої суміші під тиском.

Поставлена задача вирішується тим, що у ві-
домій установці для бетонування набивних паль,
що містить транспортний засіб з буровим виконав-
чим органом і вантажопідйомними механізмами,
завантажувальну горловину, трубу для подачі бе-
тону до дна свердловини, згідно із запропонова-
ним рішенням, останню виконано як одне ціле з
буровим виконавчим органом у вигляді послідовно
з’єднаних між собою бурових штанг з порожнистим
валом та шнековою навивкою, при цьому заванта-
жувальна горловина з’єднана із створеним таким
чином повздовжнім отвором в колоні бурових
штанг за допомогою вертлюга.

Установка також може бути виконана з буро-
вим виконавчим органом,  у якому нижня штанга в
нижній її частині має кінцевик у вигляді з’єднаних
між собою циліндричних котків, а всі верхні штанги
виконані з окремими шнековими секторами.

Загальна схема установки наведена на Фіг.1,
на Фіг.2 - нижня штанга, коли вона оснащена

кінцевиком,
на Фіг.3 - принципова схема вертлюга.
Установка для бетонування набивних паль мі-

стить транспортний засіб 1, буровий виконавчий
орган 2, вантажопідйомні механізми 3.

Буровий виконавчий орган 2 виконано у ви-
гляді послідовно з’єднаних між собою штанг 4,
кожна із яких виконана у вигляді порожнистого
вала з шнековою навивкою по його боковій повер-
хні. Шнекова навивка на кожній із штанг виконана
таким чином, що при з’єднанні сусідніх штанг стрі-
чка навивки залишається суцільною.

Конструкція установки передбачає також на-
явність кінцевика 6, наприклад у вигляді з’єднаних
між собою декількох циліндричних та конічних кат-
ків, відповідно 7 та 8. Інші штанги можуть бути ви-
конані з окремими шнековими секторами 9.

Подача бетону в створений порожнистими ва-
лами штанг повздовжній отвір бурового виконав-
чого органа здійснюється через завантажувальну
горловину 10, яка з’єднана із згаданим отвором
через вертлюг 11. Вертлюг 11 має корпус 12, вал
13, гайку 14, шайбу стопорну 15, втулку 16, підши-
пники 17, 18, манжету 19.

Установка працює з використанням технології
”безперервного шнека”. Комплекс робіт по форму-
ванню буронабивних свай включає підготовчі ро-
боти, роботи з буріння свердловин, заповнення
свердловин бетонною сумішшю, встановлення
арматурних каркасів, контроль якості робіт. Коли
буровий виконавчий орган (шнек) 2 сягає необхід-
ної глибини, бетон бетононасосом подається у
створений порожнистими валами штанг 4 повздо-
вжній отвір бурового виконавчого органа через
завантажувальну горловину 10, яка з’єднана зі
згаданим отвором виконавчого органа за допомо-
гою вертлюга 11. Тиск, який створюється бетоно-
насосом підтримується вертлюгом 11, що забез-
печує цілісність ствола свердловини у момент
подання суміші, і при проходженні бетона крізь
порожнисту частину шнека витискає спеціальну
заглушку (не показана) - бетон потрапляє до сква-
жини, при цьому шнек підіймається з обертанням
або без, звільняючи простір у свердловині.

Підйом бурильної колони можна здійснювати з
її прокручуванням в протилежному напрямку, чим
забезпечується додатковий тиск на бетон і, як на-
слідок, підвищення якості набивної палі. Після за-
ливки бетоном свердловини на проектну глибину в
бетонну суміш може бути занурено металевий
арматурний каркас, наприклад у вигляді парале-
льно розташованих повздовжніх арматурних стер-
жнів, з’єднаних поперечними зв’язками (не показа-
но).

При виготовленні набивної палі в свердловині,
що створена без виносу грунту на поверхню, на-
приклад в дуже нестійких вологих або слабких
ґрунтах, подачу бетону в свердловину здійснюють
одночасно з зануренням кінцевика 6 у вигляді де-
кількох циліндричних та конічних котків 7, 8, при-
мусово втискуючи бетон в стінки свердловини
(див. Фіг.2).

Доцільність і можливість застосування запро-
понованої установки засвідчена наказом Держбуду
України від 14 вересня 2001р. №185.
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