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(57) 1. Ванна барабанного магнітного сепара-
тора, що має корпус напівпротиточного типу із
заглушками на торцевих стінках, внутрішня по-
верхня якого захищена від гідроабразивної дії
рудної пульпи прикріпленим до цієї поверхні гу-

мовим покриттям, і який складається з каналу
для подачі пульпи, ємкості з концентратним по-
рогом для контакту пульпи з магнітним бараба-
ном і видачі концентрату в розвантажувальний
короб, а також відділення для зливу немагнітних
"хвостів", відмінна тим, що корпус оснащений-
металевими фігурними стрічками, навареними
на рівних відстанях друг від друга, за які зачіп-
люються щільно укладені на клеєві холодного
приклеювання гумові плити своїми привулканізо-
ваними металевими пластинами
2. Ванна по п. 1 відмінна тим, що відділення для
зливу немагнітних "хвостів" виконане від'ємним,
при цьому канал для подачі рудної пульпи ство-
рюється між задньою стінкою корпуса ванни та
задньою стінкою відділення для зливу немагнітних
"хвостів".

Винахід належить до техніки, що переробляє
сильномагнітні залізні руди, переважно магнітним
збагаченням мокрим способом.

Відомі ванни барабанних магнітних сепара-
торів мокрого збагачення: прямоточні, протиточні,
напівпротиточні, вибір яких залежить від якості пе-
рероблюваної сировини (ВИ. Кармазин, В В. Кар-
мазин "Магнитные способы обогащения", М. , "Не-
дра", 1984, стр. 318-321, 328-350). Корпуси ванн
виготовлені з корозійностійкої сталі, їхня внутріш-
ня поверхня захищена від гідроабразивної дії руд-
ної пульпи трьох-п'ятиміліметровим листовим гу-
мовим покриттям, прикріпленим гарячою вулка-
нізацією (аналог), яка здійснюється в автоклаві па-
рою при температурі 120°С під тиском 0.2 МПа та
продовжується 80 хв., тобто характеризується
значними енергетичними витратами.

В умовах збагачувальних фабрик відсутня
можливість мати автоклав, тому кріплення листо-
вого гумового покриття здійснюють у спосіб "хо-
лодного" приклеювання. (В Й. Замыцкий. М. Н. Ве-
ликий "Эксплуатация и ремонт магнитных сепара-
торов" М ."Недра", 1977, разд. ХІ.4) (прототип).
Міцність такого з'єднання гуми покриття з металом
корпуса ванни нижча за вулканізоване у "гарячий"
спосіб

Порівняно незначна товщина листів покрит-
тя не виявляє еластичних властивостей гуми,
внаслідок чого під час експлуатації рудні частки

• пульпи прорізають покриття, а потік пульпи відри-
ває його від металу корпуса ванни. Строк служби
ванни знижується в 3-4 рази проти норми.

В основу винаходу поставлено задачу у на-
півпротиточній ванні барабанного магнітного се-
паратора

1) шляхом кріплення щільно укладених на
клеєві холодного приклеювання захисних десяти-
міліметрових гумових плит зачіпленням своїми
привулканізованими металевими пластинами за
металеві фігурні стрічки корпуса ванни забезпе-
чити міцність з'єднання гуми покриття з металом
корпуса ванни не нижчою від вулканізованого "га-
рячим" способом, виявити повною мірою еластичні
властивості цієї гуми, а також використати для кор-
пуса ванни листи рядових марок сталі;

2) шляхом виконання від'ємним відділення
для зливу немагнітних "хвостів" забезпечити зруч-
ність виконання операції кріплення покриття до
корпуса ванни.

Суттєвими ознаками, що характеризують ви-
нахід, Є"

1) оснащення внутрішньої поверхні корпуса
ванни металевими фігурними стрічками, наваре-
ними на рівних відстанях друг від друга, зачіплен-
ня з ними щільно укладених на клеєві холодного
приклеювання десятиміліметрових гумових плит
своїми привулканізованими металевими пласти-
нами;
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2) виконання від'ємним відділення для зливу
немагнітних "хвостів" ІЗ створенням каналу для по-
дачі пульпи між задніми стінками цього відділення
та корпуса ванни

Наведені ознаки вказують на їхню принци-
пову ВІДМІННІСТЬ від прототипу та дозволять підви-
щити експлуатаційну надійність ванни, знизити
енергетичні витрати, спростити та здешевити и ви-
готовлення на машинобудівному підприємстві а
також проведення ремонтів в умовах збагачуваль-
них фабрик

Перелік фігур графічних зображень
Фіг 1 - поперечний розріз ванни,
Фіг 2 - виносний елемент, пояснюючий ха-

рактер кріплення гумових плит до корпуса ванни
Стрілками на фіг 1 зображено потоки пуль-

пи концентрату, хвостів, а також напрямок обер-
тання барабану

На внутрішню поверхню корпуса 1, виготов-
леного з листів рядових марок сталі, по довжині
ванни і на торцевих стінках на рівних відстанях
друг від друга наварені металеві фігурні стрічки 2

Гумові плити 3 розміром, наприклад, 250 х
х 250 х 10 мм, щільно укладені на клеєві' холодно-
го приклеювання на цю поверхню і зачіплені свої-
ми привулканізованими металевими пластинами 4
за стрічки 2

Відділення 5 для зливу немагнітних "хвостів"
виконане від'ємним, встановлене у середині корпу-

са 1 зафіксоване своїми трьома патрубками 5 1 у
ВІДПОВІДНИХ патрубках 1 1 корпуса 1, та прикріпле-
не до корпуса 1 болтами 8 з гайками

Таке захисне покриття внутрішньої поверхні
корпуса ванни своїми еластичними властивостями
здатне надійно протистояти пдроабразивній ди
рудної пульпи і в разґ місцевого пошкодження
будь-якої з плит може бути легко замінена ВІД'ЄМ-
НІСТЬ відділення для зливу "хвостів" відкриває дос-'
туп до всіх частин внутрішньої поверхні корпуса
ванни і надає можливості зручно викрнувати опе-
рацію кріплення гумових плит покриття до корпуса
ванни

Ванна барабанного магнітного сепаратора
діє таким чином

Пульпа по каналу, створеному задніми стін-
ками корпуса 1 ванни і відділення 5 для злива "х-
востів", подається під барабан, показаний на фіг
1 тонкою ЛІНІЄЮ, обичайка якого обертається у
напрямі, вказаному стрілкою Магнітна система,
що нерухомо розташована у середині барабана,
притягує магнітний продукт - "концентрат", до
обичайки і відокремлює його від пустої породи -
"хвостів" Концентрат, виходячи з магнітної зони,
змивається в систему подальшої обробки кон-
центрату, а хвости через щілину 5 2 попадають у
відділення 5 для зливу "хвостів" І ВІДТІЛЯ через
патрубки 5 1 зливаються по системі каналізації
до хвостосховища

Пильпд

концентрат
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