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(57) Автомат карусельний для фасування рідких та
в'язких продуктів у ємності, який містить станину із
приводом, карусельний стіл, механізм подачі єм-
ностей та магазин для ємностей, механізм блоку-
вання і нанесення дати, дозатор, який складається
із циліндра і розташованого у ньому поршня, по-

воротного крана, патрубків підведення та відве-
дення продукту, механізм запечатування, механізм
перенесення вкладиша, механізм подачі і надіван-
ня кришок на ємність, клейову лапку, механізм
подачі етикетки на кришку, знімач, транспортер,
який відрізняється тим, що дозатор додатково
обладнаний поворотним краном та патрубками
підведення та відведення продукту, причому пово-
ротні крани підключені таким чином, що при кож-
ному русі поршня з одного торця циліндра відбу-
вається засмоктування продукту, а з іншого торця
циліндра відбувається видача відміреної дози
продукту, поршень складається із двох окремих
частин, положення яких фіксуються за допомогою
різьбового з'єднання.

Корисна модель відноситься до обладнання
харчової промисловості, зокрема до фасувально-
пакувального автоматичного обладнання в ємності
типу пластикових стаканчиків.

Відомий пристрій для фасування молочних
продуктів у стакани, який складається із закріпле-
ного на валу столу, змонтованих по його перимет-
ру дозатору, зйомника стаканів, механізму накла-
дення та укупорювання кришок та пнемоприводу,
причому пневмопривод має кінцеві перемикачі
[а.с. СРСР №1204486 кл. В65b3/00, 1986].

Недоліком даного пристрою є недостатня про-
дуктивність.

Відомий пристрій для дозування та упаковки
рідких та напіврідких продуктів у посудини, який
складається з дозатору, столу для переміщення
посудин, механізмів подачі посудин, запечатуван-
ня, датування та вивантаження, який відрізняється
тим, що має інерційний компенсатор, який встано-
влено між столом та валом переміщення столу
[а.с. СРСР №454147 кл. В65b3/00, 1974].

Недоліки аналогічні попередньому.
Відома фасувальна машина, яка складається

з круглого операційного столу із гніздами під ста-
канчики, дозатору, механізмів подачі стаканчиків,
подачі кришок, запечатування, датування та зйом-
ки стаканчиків [Машины и аппараты пищевых про-

изводств. Под ред. В.А. Панфилова. - М.: «Высшая
школа», 2001.- 1267с.].

Недоліки аналогічні попередньому.
Відомий пристрій для дозування рідких та на-

піврідких продуктів, який складається з завантажу-
вального патрубка, пробкового крану із отвором
для виходу продукту, циліндру з поршнем, який
відрізняється тим, що у корпусі пробкового крану
утворено щонайменше один додатковий канал
[а.с. СРСР №483306 кл. В65b3/00, 1975].

Недоліком даного пристрою є недостатня про-
дуктивність, що обумовлена одинарною дією доза-
тору (наявністю холостого ходу поршня).

Найбільш близьким до пристрою, що пропону-
ється, є пристрій для фасування продукту у ємнос-
ті, який складається зі станини із приводом, кару-
сельного столу, механізму подачі ємностей з
магазином для ємностей, механізму блокування і
нанесення дати, дозатору, механізму запечату-
вання, механізму перенесення вкладиша, механі-
зму подачі і надівання кришок на ємність, клейової
лапки, механізму подачі етикетки на кришку, зні-
мача, транспортера, який відрізняється тим, що
магазин для ємностей виконаний з двох частин,
одна з яких знімна.

Недоліком даного пристрою є недостатня про-
дуктивність.
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В основу корисної моделі поставлена задача
отримання нового технічного результату. Техніч-
ним результатом є збільшення продуктивності
автомату карусельного для фасування рідких та
в'язких продуктів у ємності.

Поставлена задача вирішується тим, що авто-
мат карусельний для фасування рідких та в'язких
продуктів у ємності, який містить станину із приво-
дом, карусельний стіл, механізм подачі ємностей
та магазин для ємностей, механізм блокування і
нанесення дати, дозатор, який складається із ци-
ліндру і розташованого у ньому поршню, поворот-
ного крану, патрубків підведення та відведення
продукту, механізм запечатування, механізм пере-
несення вкладиша, механізм подачі і надівання
кришок на ємність, клейову лапку, механізм подачі
етикетки на кришку, знімач, транспортер, відрізня-
ється тим, що дозатор додатково обладнаний по-
воротним краном та патрубками підведення та
відведення продукту, причому поворотні крани
підключені таким чином, що при кожному руху по-
ршня з одного торцю циліндру відбувається за-
смоктування продукту, а з іншого торцю циліндру
відбувається видача відміреної дози продукту,
поршень складається із двох окремих частин, по-
ложення яких фіксуються за допомогою різевого
з'єднання.

Корисна модель пояснюється кресленнями, на
яких зображено: на Фіг.1 - загальний вигляд авто-
мату карусельного для фасування рідких та в'яз-
ких продуктів у ємності за корисною моделлю, що
пропонується; на Фіг.2 - загальний вигляд дозато-
ру за корисною моделлю, що пропонується; Фіг.3 -
переріз А-А, що зображений на Фіг.2; Фіг.4 - пере-
різ Б-Б, що зображений на Фіг.2.; на Фіг.5 - конс-
трукція поршню, що дозволяє регулювати величи-
ни доз, які відміряються дозатором за корисною
моделлю, що пропонується.

Автомат карусельний для фасування рідких та
в'язких продуктів у ємності складається (Фіг.1) з
карусельного столу 1 по периметру якого розта-
шовані: касета стаканчиків 13, відокремлювач ста-
канчиків 12, переносник стаканчиків 11, маркер 10,
дозатор 1, механізм подачі кришок 3, касета кри-
шок 2, механізм подачі клею 4, механізм подачі
етикеток 5, виштовхував 7, знімач 9 та конвеєр 8.

Дозатор складається (Фіг.2) з циліндру 1 в
якому розташований поршень 2 на штоку 3. Шток 3
приводиться у рух валом 4. З обох торців циліндру
1 приєднані з'єднувальні патрубки 8 і 9, які сполу-
чають порожнину циліндру 1 із поворотними кра-
нами 5 і 6. До поворотних кранів 5 і 6 приєднано
патрубки підведення продукту відповідно 10 і 12 та
патрубки відведення продукту відповідно 11 і 13.
Поворотні крани 5 і 6 приводяться у дію за допо-
могою валу 7.

Поршень дозатору може мати конструкцію та-
ку, яка зображена на Фіг.5. На Фіг.5 зображено
поршень, який складається із двох частин 1 і 2, які
мають змогу переміщуватись одна відносно іншої
вздовж вісі штоку 5. Гайки 3 і 4 нагвинчені на нарі-
зку штоку 5.

Робота автомату карусельного для фасування
рідких та в'язких продуктів у ємності відбувається
наступним чином. Відокремлювач стаканчиків 12

відокремлює стаканчик від загальної стопки в ка-
сеті стаканчиків 13, а переносник стаканчиків 11
вакуум-захватом опускає його вниз і встановлює в
гніздо карусельного столу 6. Упор 14 опускається
вниз на дно стаканчика, а маркер 10, піднімаючись
вгору, наносить дату на зовнішню сторону дна
стаканчика. Дозатор 1 видає задану порцію проду-
кту. Вакуум-захват механізму подачі кришок 3 ві-
докремлює кришку від загальної стопки в касеті
кришок 2 і, обернувшись на 180°, надягає її на
верхній борт стаканчика, що створює разом з бор-
том кришки замок. Механізм подачі клею 4 клейо-
вою лапкою наносить клей на кришку стаканчика в
трьох точках. Вакуум-захват механізму подачі ети-
кеток 5 відокремлює етикетку від загальної стопки
в касеті етикеток і, обернувшись на 180°, накладає
її на поверхню кришки. Стаканчики з продуктом
виштовхувачем 7 піднімаються вгору і знімачем
стаканчиків 9 подаються на конвеєр 8, котрий від-
водить їх від машини.

Робота дозатору за корисною моделлю, що
пропонується, відбувається наступним чином
(Фіг.2). Наповнення дозатору та видача відміреної
дози відбувається внаслідок руху поршня 2 у цилі-
ндрі 1. Поршень 2 отримує рух від валу 4, який
з'єднано зі штоком 3. Поворотні крани 5 і 6 призна-
чені для почергового підключення до порожнини
циліндру 1 патрубків підведення продукту 10 і 12
та патрубків відведення продукту 11 і 13. Причому
робота двох поворотних кранів 5 і 6 узгоджена
таким чином,  що в той момент коли один із них
забезпечує наповнення циліндру через патрубок
подачі продукту, інший - забезпечує видачу відмі-
реної дози через патрубок відведення продукту.

Так, наприклад, на Фіг.2 деталі дозатору зо-
бражені у таких положеннях, що відповідають на-
повненню циліндру 1 через з'єднувальний патру-
бок 9 та одночасній з цим видачі відміреної дози
через з'єднувальний патрубок 8 (рух поршня 2
вліво). Як видно з Фіг.3 поворотний кран 5 сполу-
чає з'єднувальний патрубок 8 і з патрубком відве-
дення продукту 11. В той час як поворотний кран 6
(Фіг.4) сполучає з'єднувальний патрубок 9 і з пат-
рубком підведення продукту 12. При досягненні
поршнем 2 свого крайнього лівого положення по-
воротні крани 5 і 6 обертаються навколо власної
вісі за допомогою валу 7 (привод поворотних кра-
нів 5 і 6 умовно не показано) чим обумовлюють
зміну підключення: поворотний кран 5 тепер з'єд-
нує порожнину циліндру 1 із патрубком для підве-
дення продукту 10, а поворотний кран 6 з'єднує
порожнину циліндру 1 із патрубком для відведення
продукту 13. Після того як відбулась зміна підклю-
чення поршень 2 починає рухатись у правий бік,
чим зумовлює наповнення циліндру 1 з лівого тор-
цю та видачу відміреної дози з правого торцю. При
досягненні поршнем 2 свого крайнього положення
цикл повторюється. При виникненні необхідності
коригування (або вирівнювання) величин доз, що
відміряються обома робочими порожнинами доза-
тору, проводять зміну положення частин

поршня 1 і 2 (Фіг.5) та фіксують їх у нових по-
ложеннях за допомогою гайок 3 і 4.

Виконання дозатору за корисною моделлю, що
пропонується призводить до наступного. Як відо-
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мо, продуктивність фасувальних автоматів із опе-
раційним ротором (карусельним столом) визнача-
ється так [Машины и аппараты пищевых произ-
водств. Под ред. В.А. Панфилова. - М.: «Высшая
школа», 2001.-1260с.]:
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де zy - кількість гнізд під ємності в операційно-
му роторі, шт.;

tтехн - тривалість вистою операційного ротору,
що необхідний для виконання технологічних опе-
рацій, с;

tтр - тривалість транспортного переміщення
операційного ротору між двома вистоями, необ-
хідних для виконання технологічних операцій, с;

Застосування дозатору подвійної дії дозволяє
позбутися явища холостого ходу поршня (під час
якого відбувається наповнення дозатору). Це при-
зводить до суттєвого зменшення часу між двома
черговими видачами відміреної дози продукту - у 2
рази. В такому разі, якщо прийняти, що тривалість
вистою карусельного столу дорівнює тривалості
його транспортного переміщення tтeхн=tтр, то можна

визначити, що продуктивність за корисної модел-
лю, що пропонується, P/ буде дорівнювати:
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В той час як продуктивність за найближчим
аналогом:
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Тоді збільшення продуктивності автомату ка-
русельного для фасування рідких та в'язких про-
дуктів у ємності при використанні дозатору за ко-
рисною моделлю, що пропонується, буде у стільки
разів:
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Тобто при використанні рішення за корисною
моделлю, що пропонується, збільшення продукти-
вності автомату карусельного для фасування рід-
ких та в'язких продуктів у ємності може досягати
30%.



7 34504 8

Комп’ютерна верстка А. Рябко Підписне Тираж 28 прим.

Міністерство освіти і науки України
Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601


