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(57) Токарний різець, маючий корпус, ріжучий блок
з пластиною і вузол фіксації ріжучого блока, відрі-
зняється тим, що вузол фіксації виконаний у ви-
гляді сегментного рухомого опорного блока, на
якому закріплений ріжучий блок.

Винахід відноситься до машинобудівного ви-
робництва та може бути використаний при токар-
ній обробці деталей типу тіл обертання на токар-
них верстатах при виконанні напівчистових та чис-
тових операцій.

Відомі конструкції різців, котрі мають державки
і знімні блоки з ріжучими пластинами [1],  проте
конструкції різців не передбачають можливість
змінення або коректування переднього кута рі-
зання.

Істотним недоліком відомих [1] конструкцій рі-
зців являється те, що досягнення потрібних кутів
різання у цих різцях забезпечується за рахунок за-
точування або переточування різців, що тягне за
собою витрати дорогоцінного інструментального
матеріалу, а також потребує додаткового допоміж-
ного часу на виконання цих операцій. У деякій мірі
вказаний недолік ліквідується за рахунок знімних
блоків, у систему котрих входить 8 типорозмірів
корпусів, 26 блоків з різноманітними кутами зато-
чування [2]  (А.  с.  СРСР № 1252066).  При цьому у
технологічному процесі потрібно вказувати не
тільки геометричні параметри інструменту, а й но-
мери державок та шифри блоків. Особливістю вка-
заного способу є складність практичного викорис-
тання, яка пов'язана з необхідністю створення ве-
ликої кількості блоків з різноманітними марками
ріжучих пластин, що тягне за собою створення до-
поміжних виробництв.

Найбільш близькою за технічною сутністю є
конструкція різця, маючого державку із знімними
ріжучими пластинами та елементом фіксації ріжу-
чої пластини (А. с. СРСР № 1144784) [3]. Констру-
кція має оригінальне рішення за фіксацією ріжучої
пластини, але зовсім не передбачає можливість
будь-якого коректування кутів різання, що є суттє-
вим недоліком та обмежує можливість найбільш
повного його використання.

В основу винаходу поставлено задачу ство-
рення конструкції різця з можливістю змінення пе-
реднього кута різання у залежності від марки об-
роблюваного матеріалу та режимів різання.

Поставлена задача вирішується тим, що рі-
зець має вузол фіксації у вигляді сегментного ру-
хомого опорного блока, який надає можливість
зміни кутів різання.

Ознакою, загального для заявленого і прото-
типу, є елемент фіксації ріжучої пластини.

Відрізняючими ознаками нової конструкції є
сегментний рухомий опорний блок з закріпленим
на ньому ріжучим блоком.

Причинно-слідчий зв'язок між достатніми в усіх
випадках істотними ознаками заявляємого і отри-
маними підсумковими технічними результатами
забезпечують нові технічні якості, дозволяючи в
сполученні з істотними ознаками приватних вико-
нань отримати технічні результати, означені в по-
становці задачі.

Застосування конструкції різця у наданому ви-
гляді дозволяє реалізувати конструктивно простий
різець.

Конструктивні особливості:
- наявність корпусу;
- наявність ріжучого блоку з пластиною;
- наявність вузла фіксації ріжучого блока;
- наявність сегментного рухомого опорного

блоку.
Таким чином, сукупність всіх істотних ознак та

підсумкових технічних результатів забезпечують
виявлення нових технічних якостей при токарної
обробці. Запропонована конструкція різця дозво-
ляє отримати нові технічні результати у відповід-
ності з поставленою задачею.

По наявним у заявника відомостям пропонує-
ма сукупність ознак, що характеризують суть ви-
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находу, невідома з рівня техники, тобто винахід
відповідає критерію "новизна".

Конструкція різця зображена на фіг. 1, на фіг.
2 - вид А, на фіг. 3 - розріз Б-Б. Різець складається
з державки 1, опорного блока 2, виконаного у ви-
гляді рухомого відносно державки сегменту, фік-
сатора 3, прихвату 4, ріжучого блока 5, спеціаль-
них шайб 6, кріпленого болта 7 з шайбою 11, гвин-
тів 8, гвинта фіксації ріжучого блока 9, ріжучої пла-
стини 10.

Фіксація ріжучого блока 5 відбувається за ра-
хунок притиснення до корпусу державки 1 опорно-
го блоку 2 гвинтами 8, по циліндричній поверхні, а
також за рахунок контакту ріфлення фіксатора 3
взаємодіючими з ріфленнями на опорному блоці 2.
Зйомний ріжучий блок 5  фіксується на опорному
блоці 2 за рахунок гвинта фіксації 9. Установлю-
вання переднього кута різання у межах g=(-15°) -
(+15°), учиняється за рахунок послаблення тиску
шайб 6 за допомогою гвинтів 8 та подальшого їх
стиснення. При загвинчуванні кріпленого болта 7
відбувається остаточна фіксація опорного блока 2
на якому закріплений ріжучий блок 5. Передній кут
між -15° і +15°, визначений експериментальне для
різних умов праці і технологічних режимів. Для
підвищених подач різця при обробці важкооброб-
люваних матеріалів кут вибирають із значенням в
бік - , а при малих подачах і різанні легокооброб-
люваних матеріалів передній кут змінюють в бік + .

Різець працює таким чином. Перед екс-
плуатацією різця, він установляється на один із то-
карних станків. Крім цього в залежності від умови
праці вибирається задній кут різця повертаючи ру-
хомий опорний блок 2, після чого він притискуєть-
ся гвинтами 8 і фіксується фіксатором 3. При зміні
умов експлуатації різця вигвинчуються гвинти 7 і 8,
опорний блок повертають в необхідну сторону:
якщо кут змінюється в додатню сторону, то повер-
тають блок 2 по часовій стрільці і навпаки.

Після цього загвинчують гвинти 8, закріплюють
фіксатор З гвинтом 7. Після чого знову відновлю-
ють процес різання, але вже з іншими режимами
не використовуючи декілька різців.

Під час роботи цими різцями стружколамання
забезпечується геометрією заточування у залеж-
ності від умов експлуатації по передніх та задніх
поверхнях, а також марки оброблюваного матері-
алу. При цьому забезпечується можливість зміни
переднього кута різання навіть на невеликі кути 2-
3°, не вимагаючи додаткових витрат на заточуван-
ня та переточування або виготовлення нових рі-
жучих блоків.

Суть заявленого винаходу не витікає явним
чином для спеціаліста з відомого рівня техніки.
Сукупність ознак, характеризуючих звісне рішення,
не забезпечує досягнення нових властивостей і
тільки наявність відрізняючих ознак винаходу до-
зволяє отримати нові властивості, новий технічний
результат. Отже, пропонуємий винахід відповідає
критерію "винахідний рівень".

Запропонована конструкція різця виготовлена
на рівні промислового зразка і при випробуванні
виявила позитивні результати. Виготовлення та
випробування здійснено на ЗАТ Новокраматорсь-
кому машинобудівному заводі (м. Краматорськ), за
участю співробітників науково-дослідного інституту
спеціальних технологій ДМетАУ.

Акт випробування додається.
Таким чином, заявляєма конструкція токарного

різця відповідає критерію "виробнича застосов-
ність", а технічне рішення являється промислове
придатним.
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