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(57) Изобретение может быть исполь-
зовано для контроля качества материа-
лов по их электропроводимости. Уст-
ройство для градуировки преимущест-
венно автогенераторных приборов с о -
держит корпус 1 из фторопласта-4,
металлический шток 3, соединенный с
микрометрическим винтом 4 со шкалой
5 и нониусом 6. Корпус 1 имеет гнездо
7 для размещения преобразователя 8
автогенераторного прибора. Повышает-
ся точность градуировки. 2 ил.
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Изобретение относится к измери-

тельной технике, в частности к уст*

ройствам для градуировки автогенера-

торных приборов, применяемых для

контроля качества материалов по их

электропроводимости.

На фиг.1 изображено устройство»

общий вид; на фиг.2 - то же, в рабо-

чем состоянии.

Устройство содержит основание в

виде корпуса 1 из диэлектрического

материала - фторопласта-4 и нагру-

зочный элемент в виде металлического

штока 2, размещенного в канале 3,

выполненном в корпусе 1, и соединен-

ного с механизмом его возвратно-по-

ступательного перемещения в виде

микрометрического винта 4 со шкалой
 Е

5 с нониусом 6, закрепленного в кор-

пусе посредством фланца.

В корпусе 1 выполнено гнездо 7

для размещения преобразователя 8 ав-

тогенераторного прибора. Геометричес-

кая продольная ось канала 3 совпада-

ет с геометрической осью гнезда 7.

Для осуществления градуировки авто-

генераторного прибора его преобразо-

ватель 8 подсоединяют к измерительно-

му прибору 9.

В гнездо 7 основания 1 насаживают

плоский преобразователь , 8 прибора.

С помощью механизма перемещения вин-

та 4 выводят шток 2 до установления

стрелки измерительного прибора 9 на

нулевое деление шкалы. Затем переме-

щают пгток 2 в направлении преобра-

зователя 8 и отсчитывают условные

значения электропроводимости по стре-

лочной шкале прибора 9 и соответст-

вующие им линейные перемещения што-

ка. Для определения истинных значе-

ний электропроводимости в гнездо 7

корпуса насаживают аналогичную катуш-

ку индуктивности и присоединяют 45

к ее измерителю ^-добротности. Уста-

навливают необходимую частоту измере-

ний и определяют соответствие линей-

ных перемещений штока 2 в направле-

нии катушки значениям электропроводи-

мости. Строят графическую зависи-

мость электропроводимости от длины

30
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40

50

перемещения» штока устройства, со-

гласно которой производят градуиров-

ку автогенераторных приборов.
і

Использование устройства позволя-

ет осуществлять контроль различных

точек шкалы измерительного прибора

на всем диапазоне измерений; повы-

шает оперативность контроля градуи-

ровки шкалы измерительного прибора;

исключает необходимость изготовления

материалов с дискретными значениями

электропроводимости; позволяет стро-

го в фиксированных условиях изменять

режим работы автогенераторного при-

бора в широких пределах; определяет

соответствие режима работы автогене-

раторного прибора значению показаний

микрометрического винта и показаниям

стрелочного прибора; позволяет опера-

тивно контролировать правильность

показаний автогенераторных приборов

при их эксплуатации, а кроме того,

по изменению режима работы автогене-

ратора и соответствующим при этом

отклонениям стрелки измерительного

прибора определяют значения электро-

проводимости материалов.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для градуировки преиму-

щественно автогенераторных приборов,

содержащее основание, нагрузочный

элемент, соединенный с механизмом

его возвратно-поступательного переме-

щения в виде микрометрического винта

со шкалой и нониусом, о т л и г

ч а ю щ е е с я тем, что, с целью

повышения точности градуировки, осно-

вание выполнено в виде корпуса из

фторопласта-4 с каналом для размеще-

ния нагрузочного элемента и с гнездом

для размещения преобразователя авто-

генератора, который выполнен в виде

металлического штока, соединенного

с микрометрическим винтом, причем

геометрическая продольная ось канала

основания совпадает с геометрической

осью гнезда для размещения преобра-

зователя автогенератора.
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