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(54) СПОСОБ РЕЗКИ БУМАГИ
(57) Изобретение относится к обра-

ботке бумаги и может быть исполь-

зовано при резке рулонной бумаги на

машинах для упаковки сварочных элек-

тродов. Цель изобретения - повыше-

ние качества получаемых изделий.

Способ включает размотку рудона бу-

маги, ее протяжку, фиксирование меж-

ду прижимами и опорным элементом и

резку по всей ширине путем поступа-

тельного перемещения пилообразного

ножа в плоскости, перпендикулярной

опорной поверхности ниже ее уровня,

Для резания используют пилообразный

нож с шагом между его зубьями, пре-

вышающим длину безопорного участка

бумаги, при этом рез начинают в зонах

фиксации и ведут его одновременно к

середине безопорного участка бумаги,
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Изобретение относится к обработке

бумаги и может быть использовано в

промышленности для резки бумажных ру-

лонов на заготовки„

Цель изобретения - улучшение ка-

чества получаемых изделий
о

На фиг.1 изображен автомат упаков-

ки электродов в бумагу; на фиг,2 -

исходное положение пилообразного но-

жа и прижимов в момент протягивания

между ними полотна бумагиj на фиг.З -

фиксированная бумага между прижимами

и опорным элементом, пилообразный

нож в начале процесса резки; на

фиг.4 - го же, пилообразный нож в

момент окончания резки; на фиг,5 -

разреч А-А на фиг.4.

Приводом 1 на роликах 2 рулон

бумаги 3 разматывают и протягивают

ее полотно над конвейером 4, уклады-

вая ее на закрепленные на звеньях

конвейера 4 емкости 5. Манипуля^гор^Н—

J

6 загружают порцию электродов 7 в

одну из емкостей 5, находящихся в

позиции загрузки 8. Приводом 9 кон-

вейер 4 смещается на шаг. При этом

ранее загруженной емкостью 5, в ко~

торой электродами удерживается бума-

га 3, последняя протягивается над

следующей емкостью • 5, пришедшей в

позицию загрузки' 8. Дальнейшая рабо-

та осуществляется в автоматическом

режиме. При этом одновременно с уклад-

кой электродов 7 и бумаги 3 в емкость

5 фиксируют бумагу 3 между прижимами

10 и опорным элементом 11. Затем осу-

ществляют резку бумаги 3 пилообразным

ножом 12, режущее полотно которого

выполнено с шагом 'между вершинами

его зубьев 13, Превышающим длину без-

опорного участка бумаги 14. Резку

проводят по всей ширине полотна бума-

ги путем последовательного перемеще-

—-ния пилообразного ножа 12 в плоско-
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сти, перпендикулярной поверхности

бумаги ниже ее уровня. Реэ начинают

в зоне фиксации бумаги 3 зубьями 13

и ведут его одновременно к середине

безопорного участка 1h бумаги 3.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ резки бумаги на дискрет-

ной опорной поверхности
(
 включающий

размотку рулона бумаги, ее протяжку,

фиксирование между прижимами и опор-

ным элементом и резку по всей ширине

путем поступательного перемещения

пилообразного ножа в плоскости, пер-

пендикулярной опорной поверхности,

о т л и ч а ю щ и й с я тем, что,

с целью улучшения качества получаемых,

изделий, рез начинают в зонах фикса-

ции бумаги и осуществляют его одно-

временно с двух сторон к середине

безопорного участка бумаги.
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