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Изобретение'относится к химическо-
му машиностроению и может быть ис-
пользовано в конструкции трехвалковых
каландров для производства листовых,
пленочных и резинотехнических, мате-
риалов .

Целью изобретения является повыше-
ние качества перерабатываемого мате-
риала и расширение его ассортимента.

На чертеже изображено устройство,

общий вид.
Устройство содержит два пневмрци-

линдра 1 двойного действия, располо-
женных по обеим сторонам верхнего и
нижнего перемещающихся валков 2 и 3,
каландра, установленных с возмож-
ностью прижима к среднему неподвижно-
му валку 4. -

л.

(57) Изобретение относится к области
[химического машиностроения и может
быть использовано при производстве
листовых, пленочных и резинотехничес-
ких материалов. Цель изобретения -..
повышение качества перерабатываемого
материала и расширение ее ассортимен-
та. Для этого устройство для прижима
валков каландра снабжено смонтирован-
ными в корпусах подшипников верхнего
и нижнего валков дополнительными ры-
чагами с жестко закрепленными на них
ведомыми зубчатыми секторамис На сво-
бодных концах.рычагов» связанных с
силовыми цилиндрами, смонтированы на-
ходящиеся в зацеплении с ведомыми
зубчатыми секторами ведущие зубчатые
сектора, 1 ил.

Каждый поршень 5 пневмоцилиндра 1

посредством штока 6 и шарнира соеди-

нен с дополнительным рычагом 7 веду-

щего зубчатого сектора^ 8. Входящий

сектор 8 входит в зацепление с ведо-

мым сектором 9, жестко связанным с

рычагом 10, на конце которого закреп-

лен корпус подшипника 1I верхнего

валка 2, а сами рычаги 10 с обеих сто-

рон жестко закреплены на валу 12.

Ведомый зубчатый сектор 9 выпол-

нен диаметром большим, чем ведущий

зубчатый сектор 8. Корпус пневмоци-

линдра 1 закреплен на основании 13

* и
1
посредством шарнира 14 соединен с

рычагом 15 ведущего зубчатого секто-

ра 16 меньшего диаметра. Сектор 16

'входит в зацепление с ведомым зубча-
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тым сектором 17 большего диаметра,

жестко связанного с рычагом 18, на

конце которого закреплен корпус под-

шипника 19 нижнего валка 3, а рыча-

ги 18 жестко закреплены на валу 20.

Ведущие зубчатые сектора 8 и 16 за-

креплены с обеих сторон на осях 21

и 22 (соответственно). Для уменьшения

габаритов устройства валы 12 и 20 и

оси 21 и 22 расположены в одной плос-

кости, параллельной плоскости валков

2-4 каландра.

Устройство работает следующим об-

разом.

При подаче сжатого воздуха в

пневмоцилиндр 1 (например,в надпоршне-

вую полость) поршень 5 совместно со

штоком 6 движется вниз и поворачива-

ет рь̂ таг 7 и ведущий 'зубчатый сек-

тор 8 вокруг оси 22 против часовой

стрелки. При этом сектора 9 совмест-

но с рыгачами 10 и корпусами подшип-

ников 11 с валом 12 поворачиваются по

часовой стрелке с обеих сторон одно-

временно. Вследствие чего валок 2

прижимается к неподвижному среднему

валку 4. Поскольку давление сжатого

воздуха на поршень и на корпус равно,

то одновременго основание 13 пневмо-

цилиндра 1 движется вверх и через шар-

нир 14 поворачивает рычаги 15 и веду-

щий зубчатый сектор 16 вокруг оси 22

по часовой стрелке. При этом ведомые

зубчатые сектора 17 совместно с ры-

чагами 18 и корпусами подшипников 19

поворачиваются с валом 20 против ча-

совой стрелки с обеих сторон одновре-

менно. Таким образом, нижний валок 3

прижимается к неподвижному среднему

валку 4. При подаче сжатого воздуха

в подпоршневую полость пневмоцилинд-
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ров 1 верхний валок 2 перемещается

вверх, а нижний валок 3 - вниз. Вал-

ки разводятся. Далее цикл повторяется.

Величина силы прижима валков прямо

пропорциональная передаточному отно-

шению зубчатой передачи секторов, по-

этому при одних и тех же рабочих диа-

метрах пневмоцилиндров и длинах ры-

чагов можно увеличить силу прижима

в несколько раз (в п раз).

R
п = -

Г
 ,

где R - радиус делительной окружнос-

ти зубчатых секторов, связан-

ных с рычагами и корпусами

подшипников валков;

г - радиус делительной окружности

секторов связанных с пневмо-

цилиндр ами.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для прижима валков ка-
ландра, содержащее силовые цилиндры,
корпуса и штоки готорых соединены по-
средством системы рычагов с корпусами
подшипников перемещающихся валков ка-
ландра, о т л и ч а ю щ е е с я тем,
что, с целью повышения качества пере-
рабатываемого материала и расширения
ассортимента переребатываемого мате-
риала, оно снабжено смонтированными
в корпусах подшипников верхнего и
нижнего валков дополнительными рычага-
ми с жестко закрепленными на них ве-
домыми зубчатыми секторами, а на сво-
бодных концах рычагов, связанных с
силовыми цилиндрами, смонтированы на-
ходящиеся в зацеплении с ведомыми зуб-
чатыми секторами ведущие зубчатые сек-
тора.
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