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(57) Пристрій для бурошнекового виймання вугіл-
ля, що містить дві гілки секційного спареного по-
ставу з різальними органами, розташовані з боків і
паралельно необертовому поставу і забезпечені
подавальним механізмом приводів обертання
шнекових поставів, який відрізняється тим, що

секційний спарений постав виконаний без шнеко-
вої поверхні, а необертовий постав використову-
ють як вуглепровід,  виконаний у вигляді труби і
забезпечений у верхній його частині блоком зава-
нтаження,  що містить спрямовувальний кожух з
розміщеними в ньому калібруючим відбійником,
закріпленим на вході необертового поставу, і жи-
вильними шнеками, вали яких консольно з'єднані з
редуктором різального органа, а в нижній своїй
частині необертовий постав обладнаний нерухо-
мим циклоном і через повітряний фільтр з'єднаний
з трубопроводом системи дегазації, причому не-
обертовий постав оснащений в зоні блока заван-
таження пневмоежектором, а вали живильних
шнеків виконані порожнистими з можливістю по-
дачі по них стиснутого повітря в блок завантажен-
ня.

Передбачувана корисна модель відноситься
до підземної розробки пластових родовищ, а саме
бурошнекового виймання вугілля.

Відомий пристрій для бурошнекового вийман-
ня вугілля [1], що містить дві вітки шнекового по-
ставу з різальними органами, з'єднані редуктора-
ми приводів механізму їх подачі й обертання,
розміщеними на станині, забезпеченої гідродомк-
ратами подачі поставу на вибій.

Недоліками цього пристрою є складність і зна-
чна металоємність конструкції, велика споживана
потужність на транспортування вугілля шнеками.
Втрати вугілля при цьому досягають 15-30%, змі-
нюється його крупність, утворюється велика кіль-
кість вугільного пилу і збільшується вихід метану.
Все це погіршує умови праці і знижує рівень без-
пеки робіт.

Найбільш близьким до передбачуваної корис-
ної моделі по технічній суті і результату, що дося-
гається, є пристрій для бурошнекового виймання
вугілля [2], що містить дві вітки секційного спаре-
ного шнекового поставу з різальними органами,
розташовані з боків і паралельно центральному,
необертовому поставу. Спарені шнекові постави
з'єднані з приводами подачі й обертання, розмі-
щеними на станині.

При увімкненні приводів обертання й подачі
різальні органи починають руйнувати пласт вугіл-
ля, а шнекові постави, що обертаються при цьому,
підхоплюють відбите вугілля і транспортують його
по всій довжині свердловини до виробки, де він
перевантажується на скребковий конвеєр. Для
провітрювання вибою свердловини по необерто-
вому, центральному поставу у вибій нагнітається
повітря.

Недоліки цього пристрою - велика споживана
потужність на транспортування вугілля шнеками,
обумовлена втратами потужності на подолання
сил тертя шнеків об стінки свердловини, що ста-
новлять близько 1кВт на 1м поставу, і втратами
потужності на саме переміщення вугілля, що ста-
новлять 25-30% потужності всієї установки. У про-
цесі транспортування вугілля по свердловині шне-
ками мають місце значні, до 10%, втрати корисних
копалин, відбувається його стирання, втрата круп-
ності, подрібнення. Масовий вихід дрібних фракцій
вугілля при цьому супроводжується таким же ма-
совим виходом метану в зоні роботи шнеків. Ме-
тан, що виділяється у процесі руйнування вугіль-
ного масиву і транспортування корисних копалин,
надходить в рудникову атмосферу і далі викида-
ється на поверхню, негативно впливаючи таким
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чином на екологію. Ускладнено провітрювання
вибою, оскільки напрям потоку вугілля у свердло-
вині протилежний потоку повітря, що подається у
вибій. Конструкція складна, металоємна.

В основу передбачуваної моделі поставлене
завдання створення пристрою для бурошнекового
виймання вугілля, в якому за рахунок позбавлення
секційного спареного поставу шнекової поверхні,
використання необертового поставу як вуглепро-
воду, виконання поставу у вигляді труби і поста-
чання у верхній його частині блока завантаження,
що включає спрямовувальний кожух з розміщени-
ми в ньому калібруючим відбірником, закріпленим
на вході необертового поставу, і живильними шне-
ками, вали яких консольне з'єднані з редуктором
різального органу, постачання в нижній частині
необертового поставу нерухомого циклона і через
повітряний фільтр з'єднання з трубопроводом сис-
теми дегазації, оснащення необертового поставу в
зоні блока завантаження пневмоежектором і вико-
нання валів живильних шнеків порожнистими, з
можливістю подачі по них стислого повітря в блок
завантаження, забезпечується технічний резуль-
тат - зменшення споживаної потужності, спрощен-
ня конструкції установки і зниження її метало-  й
енергоємності, утилізація метану. Поліпшення
умов праці шахтарів, підвищення безпеки.

Поставлене завдання розв'язується тим, що у
пристрої для бурошнековоговиймання вугілля,
який містить дві вітки секційного спареного поста-
ву з різальними органами, розташовані з боків і
паралельно необертовому поставу і забезпечені
подавальним механізмом приводів обертання
шнекових поставів, відповідно до корисної моделі,
секційний спарений постав позбавлений шнекової
поверхні, а необертовий постав використовується
як вуглепровід, виконаний у вигляді труби і забез-
печений у верхній його частині блоком заванта-
ження, що включає спрямовувальний кожух з роз-
міщеними в ньому калібруючим відбійником,
закріпленим на вході необертового поставу, і жи-
вильними шнеками, вали яких консольне з'єднані з
редуктором різального органу, а в нижній своїй
частині необертовий постав обладнаний нерухо-
мим циклоном і через повітряний фільтр сполуче-
ний з трубопроводом системи дегазації, причому
необертовий постав оснащений в зоні блока зава-
нтаження пневмоежектором, а вали живильних
шнеків виконані порожнистими, з можливістю по-
дачі по них стислого повітря в блок завантаження.

У прототипі секційні спарені постави мають
шнекову поверхню, що забезпечує транспортуван-
ня відбитого вугілля по свердловині до місця пе-
ревантаження на скребковий конвеєр, а зниження
концентрації метану у вибої досягається за раху-
нок подачі у свердловину вентиляційної струмини
по необертовому центральному поставу. Таке тех-
нічне рішення вимагає додаткових витрат потуж-
ності на переміщення вугілля і подолання сил тер-
тя шнеків об стінки свердловин, а нагнітання
повітря по необертовому поставу знижує концент-
рацію метану у вибої, але не видаляє його повніс-
тю,  при цьому зустрічний напрям потоків вугілля і
повітря у свердловині створює додаткові труднощі
у процесі роботи пристрою. Корисна модель, що

заявляється, виключає шнекову поверхню секцій-
ного спареного поставу, а транспортування відби-
того вугілля, що акумулюється в блоці заванта-
ження, здійснюється стислим повітрям по
необертовому поставу, знижуючи тим самим спо-
живану потужність. При цьому за рахунок ежекції із
вибою повністю видаляється метан і спрямовуєть-
ся в постав дегазації на утилізацію. У результаті
знижується собівартість вугілля, поліпшуються
умови праці і безпека.

Порівняльний аналіз рішення, яке заявляєть-
ся, з прототипом дозволяє зробити висновок, що
пропонований пристрій відрізняється від відомого
позбавленням секційного спареного поставу шне-
кової поверхні, використанням необертового по-
ставу як вуглепроводу, виконанням його у вигляді
труби і постачанням у верхній його частині блока
завантаження, що включає спрямовувальний ко-
жух з розміщеними в ньому калібруючим відбійни-
ком, закріпленим на вході необертового поставу, і
живильними шнеками, вали яких консольне з'єд-
нані з редуктором різального органу, обладнанням
в нижній частині необертового поставу нерухомого
циклона, сполученого через повітряний фільтр з
трубопроводом системи дегазації, оснащенням
необертового поставу в зоні блока завантаження
пневмоежектором, виконанням валів живильних
шнеків порожнистими, з можливістю подачі по них
стислого повітря в блок завантаження.

Таким чином, пристрій, що заявляється, відпо-
відає критерію «новизна».

На фіг. 1 зображено загальний вид пристрою,
на фіг. 2 - вузол А по фіг. 1, на фіг. 3 - вид А по фіг.
1.

Пропонований пристрій містить підготовчу ви-
робку 1, в якій встановлено станину 2 з приводами
обертання 3 і приводами подачі 4 спарених поста-
вів 5, розміщених у свердловині 6 і забезпечених в
зоні вибою 7 різальним органом 8 з редуктором 9.
Між спареними поставами 5 розташований необ-
ертовий постав 10, виконаний у вигляді труби діа-
метром, наприклад, 250-330мм. У верхній частині
необертового поставу 10 влаштований блок зава-
нтаження 11, що включає спрямовувальний кожух
12, усередині якого розміщені: калібруючий відбій-
ник 13, закріплений на вході необертового поставу
10, і живильні шнеки 14, порожнисті вали 15 яких
встановлені консольне і кінетичне з'єднані зредук-
тором 9 різального органу 8. Тут же, в зоні блока
завантаження 11, на необертовому поставі 10
влаштований пневмоежектор 16, сполучений з
повітропроводом 17. У нижній частині необертовий
постав 10 обладнаний циклоном 18, виконаним з
можливістю човникового переміщення над бунке-
ром 19, під яким розташований скребковий конве-
єр 20, і через повітряний фільтр 21 пов'язаний з
трубопроводом 22 системи дегазації.

Пристрій працює в такий спосіб.
По повітропроводу 17 подають стисле повітря

на пневмоежектор 16, розміщений на необертово-
му поставі 10, і в порожнисті вали 15 живильних
шнеків 14. Умикають розташовані у підготовчій
виробці 1 на станині 2 приводи обертання 3 і при-
води подачі 4 спарених поставів 5. При цьому спа-
рені постави 5 передають обертання через редук-
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тор 9 на різальний орган 8, переміщаються по
свердловині 6 на вибій 7, і різальний орган 8 руй-
нує пласт вугілля. Відбите вугілля підхоплюють
живильні шнеки 14 і в межах спрямовувального
кожуха 12 блока завантаження 11, через калібру-
ючий відбійник 13, що запобігає попаданню круп-
них шматків вугілля в постав 10 і що подрібнює Ух,
подають в необертовий постав 10. Тут вугілля під-
хоплюється потоком повітря, що створюється пне-
вмоежектором 16, і по поставу 10 транспортується
до циклона 18, де відбувається зниження швидко-
сті руху вугільної маси, і через бункер 19 здійсню-
ється його розвантаження на скребковий конвейєр
20. Рухома відносно бункера 19 конструкція цик-
лона 18 забезпечує рівномірне завантаження
скребкового конвеєра 20 при переміщенні необер-
тового поставу 10 по свердловині 6. Повітряна
струмина, що надходить з порожнистих валів 15
живильних шнеків 14, забезпечує повну зачистку
блока завантаження 11 від вугілля і створює дода-
ткову тягу в поставі 10.

Одночасно цей повітряний потік захоплює ме-
тан, що виділяється при руйнуванні вугільного
пласта, і по необертовому поставу 10, через цик-
лон 18 і повітряний фільтр 21, доставляє його в
трубопровід дегазації 22 для подальшої утилізації.

Пропонований пристрій забезпечує зниження
споживаної потужності на 40-50% [3] і спрощення

конструкції. Знижує загазованість робочої зони,
оскільки метан утворюється тільки в зоні руйну-
вання пласта коронкою і видаляється потоком по-
вітря по трубопроводу для подальшої утилізації.
Поліпшуються умови праці і безпека робіт завдяки
тому, що:

1. Секційний спарений постав позбавлений
шнекової поверхні, а необертовий постав викорис-
товується як вуглепровід.

2. Транспортуючим засобом є стисле повітря.
3. Необертовий постав обладнаний блоком

завантаження
4. За рахунок ежекції видаляється метан із ви-

бою.
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