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(57) Изобретение относится к метал-
'лургии, в частности к способам полу-
чения жидкого чугуна или стальных по-

лупродуктов в плавильном газификато-
<ре» Цель изобретения - устранение
повторного окисления расплавленных
материалов и снижение э н е р г о з а т р а т .
Для этого в плавильном газификаторе
1 путем добавки угля и вдувания к и с -
лородсодержащего г а з а посредством
фурменных рукавов 2 образуют продува-
емый кислородсодержапікм' газом непод-
вижньгіі слой из частиц кокса, а над
ним образуют псевдоожиженный ( к и п я -
щий) слой из частиц кокса и в этот
псевдоожиженный слой вводят железо-
содержащий материал,„Ниже продувае-
мого кислородеодержащим газом непод-
вижного слоя находился непродуваемъш
неподвижный слой. Из частиц кокса
создают псевдоожиженный слой, к о т о -
рый продувают газом, ке содержащим
кислород или содержащим его в неболь-
шом количестве . 1 з . п . ф - л ы , 1 и л .
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Изобретение относится к металлур-
гии, в частности к способам получе-
ния жидкого чугуна или сташ ного по-
лу^продукта в плавильном газификаторе.

•Цель изобретения - устранение пов-
торного окисления материалов и сни-
жение энергозатрат.

На чертеже схематически изображен
Игавильчын газификатор* . JQ

Плафилъный газификатор 1 с огне-
упорной футеровкой содержит НИЖНИЙ,
средний и расширенный верхний участ-
ки.

Нижний участок предназначен для ^
приема жидкого расплава. В средний
участок ВЙЄДЄНЬІ подводящие трубопро-
воды 2 (фурменные рукава) для кисло-
родсодержащего газа, а в верхнем,
расширенном, участке предусмотрены 20
подающие устройства 3 и 4 для куско- •
ваго угля и для предварительно Бос-,
становленных частиц железа, напри-

му губчатому железу и перегревают об-
разующийся ич шлака и металла рас-
плав. Перегрев должен быть таким
(приблизительно д о 1600 с ) , чтобы
можно было обеспечить потребность в
теле при протекающих в зонах непод-
вижных слоег I и I I зндотерчических
реакциях и чтобы расплав в нижней
части плавильного газификатора сохра-
нял достаточную температуру для про-
ведения дальнейшей обработки,

П р и м е р . Для получения 1000 кг
чугуна ВРОДЯТ из шахтной печи прямо-
го восстановления в верхнюю часть
плавильного газификатора 1060 кг губ-
чатого железа со степенью металлиза-
ции 80%, содержащего 1% углерода, с
температурой 800 С и одновременно
700 кг антрацита на 1 т чугуна. 500 м
(при нормальных условиях) кислорода
на 1 т чугуна вдувают через трубопро-
воды 2, при этом после фурменного
пояса приблизительно до середины не-'мер губчатого железа. Кроме того, на

верхнем участке предусмотрен по край- 25 подвижного слоя II устанавливается
ней мере один трубопровод 5 для отво- температура выше 2000 С, на границе
да образующегося восстановительного меэду неподвижным слоем II и псевдо-
газа. На среднем участке из крупных ожиженным слоем III температура газа
частиц кокса образуют неподвижные ,1800°С или температура железосодер--
слои I и II (зоны неподвижных слоев)» зо жащих частиц 12O0-13O0

L
C, а на пере™

Образующийся под ними расплав состоит ходе зона неподвижного слоя II -• зо-
из жидкого металла 6 и шлака 7, при
этом для обоих компонентов можно пре-
дусмотреть по выпускному отверстию.
Неподвижный слой I че содержит подво-
дящего трубопровода, и, следователь-
но, в этот слой газ не вводят. Над
неподвижным слоем Т образован непод-
вижный слой II, в который частицы -ZZ

кокса вводят кислородсодержащим га-
зом, поступающим из подводящих

40

проводов 2, благодаря чему эти части-
цы превращаются в окисх̂  углерода» Вы-
ше неподвидного слоя II образуют псе-
вдоочшженный слой III» Он поддержи-
вается за счет образующегося в непод-

 4 J

вижном слое II восстановительного га-
за. Частицы угля или кокса небольшо-
го размера остаются в зоне псевдоожи-
женного слоя III, Частицы угля и кок-
са, для которых скорость газового по-50
тока в трубе недостаточна, только за-
тормаживаются и проваливаются через
псевдоожиженный слой III и, осаж-

на неподвижного слоя I температура
носителей железа 1600°С. Шлаковый
расплав или расплав металла имеет
температуру 1400-1500 С» а на расши-
ренном верхнем участке плавильного
газификатора на верхней границе псев-
доожиженного слоя Тії температура
равна 1500°С, в расположенной вшпе
так называемой успокоительной зоне
температура газа составляет 1100°С.
Восстановительный газ отводят через
отводящие трубопроводы 5 в количест-
ве 1330 м (в нормальные условиях)
на 1 т чугуна, при этом содержание
компонентов следующее, %і С 3,5, Si
0,3, S 0,1,

11 зонах неподвижных слоев I и II,
в которых, за исключением зоны не-
посредственно перед фурменными рука-
вами, не существует условий для окис-
ления, происходит реакция между твер-
дым углеродом, кремнием и марганцем.
Возможно также повышение содержания
углерода з железном расплаве, благо-даясь, образуют неподвижный слой II

или неподвижный слой I. 55 даря чему используемое губчатое же-
В неподвижном слое II создают теп- лезо может иметь более низкое содер-

ло, необходимое для ведения процесса, жание углерода, Более низкое содержа-
передают в противотоке расплавляемо- ние углерода в губчатом железе свя-
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зано с менычим расходом газа в шахт-
ной печи0

Сокращаются издержки, связанные
с монтажом и оборудованием. Исклю-
чается необходимость наличия фурмен-
ного пояса.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

\. Способ получения жидкого чугуна
или -стальных полупродуктов, включа-
ющий наведение в плавильном газифика-
торе над расплавом пшака и металла
неподвижного слоя крупной фракции
угля и кокса, подачу в неподвижный
слой через стенку газификатора кисло-
родсодержащего газа, образование над
неподвижным слоем псевдоожиженного
слоя из загружаемых сверху восстанав-

10
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ливаемых материалов и мелкой фракции
угля, восстановление и плавление ма-
териала, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что, с целью устранения повтор-
ного окисления расплавленных материа-
лов в плавильном газификаторе и сни-
жения энергозатрат, кислородсодержа-
щий газ подают в среднюю часть непод-
вижного слоя так, что образуют°нижний
участок, непродуваемый, и верхний,
продуваемый, а отходяпгий из верхнего
участка восстановительный газ созда-
ет псевдоожиженный слой.

20 Способ по п. І, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что регулирование вы-
соты неподвижного слоя в газификато-
ре осуществляют распределением круп-
ности подаваемого угля.
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