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(54)АГРЕГАТДЛЯ РАССТОЙКИ ТЕСТОВЫХ
ЗАГОТОВОК
(57)Изобретение относится к хлебопекар-
ной промышленности, а именно к устройст-
вам для расстойки тестовых заготовок.
Целью изобретения является снижение ма-

териалоемкости агрегата. Устройство со-
держит корпус 1, размещенный в нем цеп-
ной конвейер 2 с подвешенными на нем
люльками 3, состоя щими из расположенных
одна под другой полками, причем верхние
полки каждой люльки имеют ширину мень-
шую, чем ширина нижней полки. Агрегат
используется для расстойки как формового
хлеба, так и мелкоштучных изделий. При
расстойке формового хлеба используются
только нижние полки люлек, а при расстой-
ке мелкоштучных изделий - обе полки, при
этом размеры мелкоштучных изделий по-
зволяют применять верхние полки меньшей
ширины, чем нижние полки, что позволяет
уменьшить шаг подвеса люлек, длину цеп-
ного конвейера, а также снизить материало-
емкость агрегата для расстойки тестовых
заготовок. 3 ил.
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Изобретение относится к устройствам
для расстойки тестовых заготовок и может
быть использовано на хлебозаводах при
производстве хлебобулочных изделий на
поточных механизированных линиях. 5

Целью изобретения является снижение
материалоемкости агрегата.

На фиг.1 представлен расстояний
шкаф, общий вид; на фиг.2 - люлька, попе-
речное сечение; на фиг.З - схема располо- 10
жения люлек на цепном блоке.

Агрегат для расстойки тестовых загото-
вок содержит корпус 1, размещенный в нем
цепной конвейер 2 с подвешенными на нем
люльками 3, каждая из которых содержит 15
расположенные одна под другой полки -
нижнюю 4 и верхнюю 5. Полки закреплены
посредством подвесок 6. В корпусе выпол-
нены загрузочное 7 и разгрузочное 8 окна.
Агрегат снабжен приводом 9. 20

Агрегат для расстойки тестовых загото-
вок работает следующим образом.

В позиции загрузки люлька 3 загружа-
ется тестовыми заготовками через загрузоч-
ное окно 7, включается привод 9, при этом 25
происходит перемещение цепного конвейе-
ра 2 с подвешенными люльками. Расстояв-
шиеся тестовые заготовки через
разгрузочное окно 8 пересаживаются под
печи, 30

Агрегат для расстойки тестовых загото-
вок используется для расстойки как формо-
вого хлеба, так и мелкоштучных изделий.
При расстойке формового хлеба использу-
ются только нижние полки люлек, при этом 35
верхние полки люлек снимаются.

При расстойке тестовых заготовок мел-
коштучных изделий используются обе по-
лки, при этом размеры мелкоштучных

изделий позволяют применять верхние по-
лки меньшей ширины, чем нижние, что по-
зволяет уменьшить шаг подвеса люлек, тем
самым уменьшить длину конвейера и сни-
зить материалоемкость агрегата для рас-
стойки тестовых заготовок.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Агрегат для расстойки тестовых загото-

вок, содержащий корпус, размещенный в
нем цепной конвейер с подвешенными на
нем люльками, каждая из которых включает
расположенные одна под другой полки, о т-
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью снижения
материалоемкости, верхние полки каждой
люльки имеют ширину меньшую, чем шири-
на нижней полки, при этом шаг подвеса
люлек определяется выражением:

tpac-мин - Rpac 0,174453/£ - cos a +
л a-f-в

при условии а + /? = 90° и

Rpac + Г + Z

где а - ширина большей полки;
b - ширина меньшей полки;
Rpac мин - минимальный расчетный ра-

диус цепного блока;
Н - высота подвеса люльки;
г - радиус вала цепного блока;
г - зазор между нижней полкой люльки

и взлом цепного блока;
а -угол между горизонтальной линией

и радиусом цепного блока, проведенного в
точку подвеса люльки;

fi~ угол между вертикальной линией и"
радиусом цепного блока, проведенным в
точку подвеса люльки.
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