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(54) ШЛАКОВАЯ ЧАША
(57) Изббретение относится к черной
металлургии, а именно к устройствам
для отделения жидкого шлака от ме-

талла. Целью изобретения является
повышение степени отделения металла
от шлака. Шлаковая чаша имеет в ниж-
ней части футерованную летку в виде
расположенной под углом 5 - 1 5 ° вверх
к горизонтали трубы, длиной 0,05 -•
0,1 и диаметром 0,02 - 0,05 высоты
шлаковой чаши, снабженную крышкой.
Гидродинамическое сопротивление тру-
бы способствует снижению скорости
истечения расплава» в результате че-
го условие для образования воронки,
обеспечивающей поступление шлака
совместно с металлом, не реализует-
ся. Предложенная конструкция шлако-
вой чаши позволяет снизить потери
металла со шлаком. 2 ил.

Изобретение относится к черной
металлургии, а именно к устройствам
цля отделения жидкого шлака от ме-
галла.

Цель изобретения - повышение сте-
тени отделения металла от галака -
достигается тем, что в известной
штаковой чаше с Футерованной леткой
z крышкой в нижней части для выпус-*
са отделившегося от шлака металла
гіетка выполнена в виде расположенной
гтод углом 5 - 15ff верх к горизон-
тали трубы длиной 0,05 - 0,1 и диа-
метром 0,02 - 0,05 высоты шлаковой
чаши.

На фиг.1 изображена шлаковая ча-
ща, общий вид; на фиг.2 - разрез
А-А на фиг .1 .

Шлаковая чаша 1 имеет в нижней
части летку в виде расположенной
под углом 5 - 1 5 ° вверх к горизон-
тали трубы 2, снабженной запорной
крышкой 3, укрепленной на подвиж-
ной штанге 4, для фиксации которой
в закрытом состоянии используется
клиновый запор 5, прикрепленный на
кронштейне к выпускной трубе.

Установленная в выпускное отверс-
тие в чаше под углом 5 - 1 5 к гори-
зонтали футерованная труба указан-
ных выше размеров повышает уровень
истечения металла из чаши, что при-
водит к уменьшению относительной
высоты жидкости над выпускным отвер-
стием, а следовательно ( в соответ-
ствии с формулой Торричелли), к сни-
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же пню скорости истечения расплава из
выпускного отверс гия, Кроме того,
гидродинамическое сопротивление
трубы также способствует снижению
скорости истечения расплава, в ре-
зультате чего условие для образова-
ния воронки, обеспечивающей поступ-
ление ишака совместно с металлом! не
реализуется.

Шлаковая чадіа работает /следующим
образом.

Шлак из доменной печи выпускают
по желобам в шлаковую чану 1, Сов-
местно со ишаком в нее попадает 2 -
5% металла. В процессе транспортиров-
ки на участок пшакппереработки мелко-
дисперсные частицы металла коагули-
руют и под действием силы тяжести
осаждаются и образуют в нижней части
чагаи слой металла. На участке шлако-
переработки открывают клиновый за-
пор 5 и на подвижной щтанге 4 отво-
дят запорную крышу 3 в сторону, от-
крывая канал выпускной трубы 2. Про-
бив пикой отверстие в леточной мас-
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се , которой был закрыт канал выпуск-
ной трубы 2, осуществляют выпуск
металла, собравшегося в нижней части
чаши. После прекращения выпуска ме-
талла и появлении шлама выпускное
отверстие закрывают крышкой 3, а о с -
тавшийся ишак сливают.

Предложенная конструкция шлаковой
чаши позволит снизить потери металла
со шлаком на 70 - 90%. >

I

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Шлаковая чаша, содержащая в ниж-
ней части футерованную летку с
крышкой для выпуска отделившегося
от шлака металла, о т л и ч а ю т а--
я с я гем, что, с целью повышения
степени отделения металла от шлака,
летка выполнена в виде расположен-
ной под углом 5 - 1 5 ° внерх к гори-
зонтали трубы, длина и диаметр кото-
рои составляют соответственно 0,05 -
0,1 и 0,02 - 0,05 высоты шлаковой
чаши.

Фиг 2
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