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(54) СБОРНЫЙ ТОКАРНЫЙ РЕЗЕЦ СОЛОМКО.

(57) Сборный токарный резец, содер-

жащий державку, режупсую пласги-

.ну с отверстием, размещенную на под-

кладке на основении гнезда державки,

крепежный винт с головкой и прихват,

установленный в пазу державки и со-

тёи-держащии поверхности для взаимодї

ствия с передней поверхностью и бо-

ковой поверхностью отверстия на ре-

жущей пластине
t
 дном паза державки и

головкой крепежного винта, о т л и -

ч а ю щ и й с я тем, что, с целью

увеличения надежности крепления ре-

жущей пластины, дно па >а державки

выполнено параллельно основанию дер-

жавки и пересекает основание гнезда

державки, крепежный винт расположен

перпендикулярно дну паза державки,

d поверхность прихвата цля взаимо-

действия с головкой крепежного вин-

та выполнена под углом к дну паза

державки.
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Изобретение относится к металло-

обработке.

Известен сборный токарный резец,

содержащий державку, режущую плас-

тину с отверстием, размещенную на

подкладке на основании гнезда дер-

жавки, крепежный винт с головкой и

прихват, установленный в пазу дер-

жавки и содержащий поверхности для

взаимодействия с передней поверх-

ностью и боковой поверхностью от-

верстия на режущей пластине» дном па-

за державки и головкой крепежного

винта [ij .
Однако данный сборный токарный

резец характеризуется недостаточной

надежностью крепления режущей плас-

тины ,

Цель изобретения - повышение на-

дежности крепления режущей пластины.

Поставленная цель достигается тем,

что в сборном токарном резце, содер-

жащем державку, режущую пластину с

отверстием, размещенную на подклад-

ке на основании гнезда державки,

крепежный винт с головкой и прихват,

установленный в пазу державки и со-

держащий поверхности для взаимодей-

ствия с передней поверхностью и бо-

ковой поверхностью отверстия на ре-

жущей пластине, дном паза державки

и головкой крепежного винта, дно па-

за державки выполнено параллельно ос-

нованию державки и пересекает осно-

вание гнезда державки, крепежный

винт расположен перпендикулярно дну

пазу державки, а поверхность прихва-

та для взаимодействия с головкой

крепежного винта выполнена под углом

к дну паза державки.

На фиг. 1 показана державка сбор-

ного токарного резца, вид в плане;

па фиг. 2 - сечение А-А на фиг, 1.

На державке 1 выполнено гнездо,

основание 2 которого наклонено отно-

сительно нижней, горизонтальной опор-

ной поверхности самой державки рез-

ца, а боковая стенка 3 расположена

относительно основания 2 под углом

на 1,5-2,0° менее прямого угла. Пер-
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пендикулярЕіо направленности стенки 3,

на верхней поверхности державки 1 '

выполнен прямоугольного сечения

паз, дно 4 которого параллельно опор-

ной поверхности державки 1 и ограни-

чено вертикальными стенками 5, кото-

рые пересекают стенку 3 среза и обра-

зуют две опорные грани 6. При этом

дьо 4 пересекается с основанием 2

гнезда державки по грани 7. На осно-

вании гнезда державки штифтом 8 за-

крепляется подкладка 9, на которой

устанавливается режущая пластина 10.

Прихват П своим выступом \2 захваты-

вает режущую пластину 10 за централь-

ное отверстие. В прихвате выполнено

отверстие 13 под крепежный винт с

коническим участком 14, образующая

которого наклонена к. дну 4 паза дер-

жавки. Крепежный винт 15 установлен

перпендикулярно дну паза державки, •

а на его головке 16 выполнена кони-

ческая поверхность, взаимодействую-

щая с поверхностью прихвата.

Сборку резца начинают с установки

на основании 2 с боковой стенкой 3

штифта 8 с подкладкой 9, на которую

накладывают режущую пластину 10. В

продольный паз со стенками 5 устанавт

ливагот закрепляемый винтом 15 при-

хват 11, выступом 12 захватывающий

за центральное отверстие режущую

пластину 10. Коническая головка 16

винта 15 взаимодействует с коничес-

ким участком 14 отверстия 13 прихва-

та 11, который, опираясь на хвосто-

вую часть 17, притягивает режущую

пластину 10 к базовым опорным высту-

пам и одновременно давит на пласти-

ну 10 сверху.

Грань 7, образованная поверхностя-

ми 2 и 4, обеспечивает прилегание

опорной пластины ко всей поверхности

основания 2.

Предлагаемый сборный токарный ре-

зец позволяет увеличить надежность

крепления режущей пластины и повы-

сить за счет этого производительность

обработки и стойкость резца.
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