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(54) РЕЗЕЦ СОЛОМКО
(57) Использование; при обработке метал-
лов резанием, резцы с механическим креп-
лением многогранной пластины. Сущность
изобретения: резец содержит державку 1,
режущую 2 и опорную 3 пластины с отвер-
стиями, закрепленные в гнезде державки

винтом 5. размещенным в отверстиях пла-
стин перпендикулярно основанию 4 гнезда.
Винт 5 взаимодействует с опорным элемен-
том 7, установленным в полости профилиро-
ванного канала 6. Продольная ось
последнего перпендикулярна основанию
державки 1. На конце резьбовой части винта
5 выполнен конус для взаимодействия с бо-
ковой поверхностью полости канала 6. При
сборке резца режущая и опорная пластины
2 и 3 надеваются на крепежный винт. Затем
на резьбовую часть винта навинчивается
опорный элемент 7. Далее весь узел уста-
навливают в державку и вращением винта 5
закрепляют. 3 ил.
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Изобретение относится к обработке ме-
таллов резанием, а более конкретно к токар-
ным резцам с механическим креплением
многогранной, сменной, твердосплавной
режущей пластины, в частности креплением
винтом.

Известна конструкцию токарного резца
с креплением режущей пластины с цент-
ральным отверстием, крепежным винтом,
пропущенным через это отверстие. У этого
резца под режущей пластиной отсутствует
опорная пластина, а крепежный винт завер-
нут непосредственно в основание гнезда в
державке резца. Отсутствие у этого резца
опорной пластины резко снижает износо-
устойчивость и срок работы державки рез-
ца.

Известен резец, у которого имеется
втулка, ввинченная в отверстие и снабжен-
ная внутренней резьбой и режущей пласти-
ной на опорной пластине, укрепленной в
гнезде державки резца, посредством винта,
проходящего через отверстия в пластинах и
входящего во втулку, которая имеет воз-
можность вращения при помощи отверточ-
ного устройства со стороны второго торца
резцедержателя (державки).

Для этого резца необходима специаль-
ная режущая пластина, у которой вход цен-
трального отверстия имает конусность. В
связи с тем, что режущая пластина у этого
резца крепится за счет смещения пластины
относительно крепежного винта, последний
должен иметь уменьшенный диаметр, мень-
ше диаметра отверстия в пластине, а это
резко ослабляет прочность крепления режу-
щей пластины. Так, например, для режущей
пластины с диаметром отверстия 4 мм при-
ходится брать винт МЗ, а не єинт М4, у
которых диаметры стержней у основании
резьбы соответственно составляют 2,4 и 3,2
мм, а площади их сечений относятся друг к
другу соответственно кзк 10 к 18, вследст-
вие чего крепежный винт имеет всего 56%
возможной прочности. Кроме того, макси-
мально достигаемое смещение составляет
лишь половину разности между диаметром
отверстия в пластине и диаметром винта,
т.е. всего 0,5 мм.

Наиболее близким к предлагаемому яв-
ляется резец, который представляет собой
державку, на одном конце которой выпол-
нено гнездо для опорной и режущей пла-
стин, через центральные отверстия которых
пропущен крепежный элемент, выполнен-
ный в виде стержня с резьбой на нижнем
хвостовике, который проходит в сквозной
канал в державке резца, с которым в верти-
кальной плоскости пересекается другой, на-
клонный к нижнему основанию державки

резца, цилиндрический, несквозной канал,
в котором с возможностью осевого переме-
щения размещен опорный элемент с попе-
речным сквозным, резьбовым отверстием,

5 для прохода указанного выше крепежного
элемента, в средней части которого выпол-
нена реборда, разграничивающая нижний
резьбовой хвостовик от верхнего цилиндри-
ческого гладкого хвостовика, на который ус-

10 танавливается своим отверстием режущая
пластина. При вращении крепежного эле-
мента, опирающегося ребордой на опорную
пластину, он, ввинчиваясь в опорный эле-
мент, размещенный в наклонном канале,

15 вызывает смещение опорного элемента в
сторону подъема канала, вследствие чего
установленная на его верхнем хвостовике
крепежного элемента режущая пластина
прижимается своей боковой стенкой к вер-

20 тикальной стенке гнезда, в котором разме-
щены опорная и режущая пластины,
закрепляя тем самым режущую пластину
только в горизонтальном направлении, так
как у этого резца фиксация режущей пласти-

25 ны сверху вниз к опорной пластине не пре-
дусмотрена.

В предлагаемом резце имеется лишь
один сквозной вертикальный канал, в кото-
ром с возможностью перемещения установ-

30 лен опорный элемент, крепежным
элементом служит обычный стандартный
винт, а не специальная сложной конфигура-
ции деталь, который закретяет режущую
пластину в двух взаимно перпендикулярных

35 направлениях - сверху и сбоку, а сама пла-
стина известного типа, не осложненная про-
филированным конусом на входе
центрального отверстия.

Цель изобретения - увеличение стойко-
40 сти за счет повышения надежности крепле-

ния режущей пластины.
На фиг, 1 изображен предлагаемый ре-

зец, план; на фиг, 2 - сечение А-А на фиг, 1;
на фиг.З - сечение 6-Б на фиг,2

45
Резец содержит державку 1, на которой

выполнено гнездо для размещения опорной
2 и режущей 3 пластин, через центральные
отверстия которых перпендикулярно осно-

50 ванмю 4 гнезда под пластины пропущен
крепежный винт 5, проходящий затем в вер-
тикально расположенный сквозной профи-
лированный канал 6 в основании 4 гнезда
под пластины, ось которого пересекается с

55 осью крепежного винта 5 под острым углом.
Противоположный от головки конец винта 5
выполнен конусным под углом, под которым
он контактирует изнутри со стенкой канала
6, в котором он находится, а на винте навин-
чен расположенный в канале 6 опорный зле-
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мент7, выполненный, например, в видетела
вращения

Подготовка резца к работе, т.е. к ис-
пользованию на токарном станке, произво-
дится в следующем порядке.

На крепежный винт 5 устанавливают
сперва режущую, а затем опорную пласти-
ны, после чего наворачивают опорный эле-
мент 7 и в таком скомплектованном виде
вводят в канал 6 до прилегания пластин 2 и
3 к основанию 4 В таком положении заво-
рачивают винт 5, головка которого при этом
опирается на режущую пластину, а опорный
элемент 7, в который вворачивают винт 5,
перемещается по каналу 6, подтягиваясь к
головке винта Свободный конец винта при
этом перемещается к задней боковой стен-
ке канала 6 и, когда он коснется этой стенки
при дальнейшем заворачивании винта, про-
тивоположный его конец у головки также
сместится в этом же направлении, и обе
пластины 2 и 3, через центральные отвер-
стия которых он пропущен, прижмет к вер-
тикальной стенке гнезда, в котором
находятся обе пластины, осуществляя тем
самым надежное крепление режущей пла-
стины в двух взаимно перпендикулярных
направлениях - сверху и сбоку

На предлагаемом резце можно исполь-
зовать режущие пластины с центральным

отверстием, имеющим конусный вход, и с
цилиндрическим отверстием без конусно-
сти, а крепежный винт стандартный соот-
ветствующей длины.

5 Для поворота режущей пластины при
затуплении или при ее замене несколько
отворачивают крепежный винт и затем из-
влекают весь комплект с обеими пластина-
ми и опорным элементом. Повернув или

10 заменив пластину, комплект в обратном по-
рядке устанавливают на место.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Резец, содержащий державку с гнез-

15 дом, в котором установлены режущая и
опорная пластины с отверстиями, закрепляе-
мые с помощью крепежного винта с головкой
и резьбовой частью, взаимодействующего с
опорным элементом, установленным в поло-

20 сти канала державки с возможностью пере-
мещения вдоль продольной оси канала, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью увеличе-
ния стойкости за счет повышения надежно-
сти крепления режущей пластины,

25 продольная ось полости канала державки
расположена перпендикулярно основанию
державки, а на конце резьбовой части винта
выполнен конус для взаимодействия с боко-
вой поверхностью полости канала держав-

30 ки.
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